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SCIANKI KABIN SANITARNYCH

1.WSTEP
1.1.Przedmiot

SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
$cianek kabin sanitarnych z elementow systemu dla Terminala Pasazerskiego w Porcie Lotniczym im. Lecha
Walesy w Gdansku, strefa VIP

1.2.Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujaca podstawe jako dokument przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.0kreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej SST sg zgodne z obowigzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego. $ciana - konstrukcja pionowa, zwykle ceglana
lub betonowa, ktéra ogranicza lub dzieli obiekty budowlane i przenosi obcigzenia,

konstrukcja - uporzadkowany zespot polaczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia okreslonego
stopnia sztywnosci,

scianka dziatowa - $ciana pionowa, nieno$na, dzielaca wngtrze.

1.4.Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy niniejsza SST obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce 1 majace na celu
wykonanie $cianek kabin sanitarnych z elementow systemu, przy zastosowaniu wyrobow odpowiadajgcych
wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Przy wykonywaniu zabudéw pomieszczen sanitarnych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w aprobacie
technicznej wydanej dla systemowych $cianek.

2.MATERIALY

2.1.0g6lne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,,Wymagania
ogo6lne".

2.2.System scianek laminatowych dla toalet

- Scianki laminatowe
- plyty drzwiowe
- konstrukcja z profili aluminiowych anodowanych,

Budowa Terminala Pasazerskiego T2 Strefa VIP



SST 01.06

- akcesoria (profile st¢zajace, katowniki, stopki, rozety, zawiasy samozamykajace, zamki ze wskaznikiem
wolne/zajete, relingi i uchwyty relingéw, taczniki, wkrety, uszczelki, wieszaki na ubranie).
Zastosowanie:

wydzielenie kabin sanitarnych, wc dla publiczno$ci, natryskow w zapleczach socjalnych.

2.3.Plyty laminatowe na $scianki i drzwi

Plyty laminatowe wykonane z termicznie utwardzonej zywicy wzmocnionej jednorodnym widknem

drzewnym.

Elementy laminatowe kabin sanitarnych powinny dopowiada¢ wymaganiom niniejszych warunkow:

- Powierzchnia - rowna, gtadka, bez uszkodzen naroznikéw, krawedzi

- Odpornos¢ na uderzenia kulka o masie 263 g z wysokosci 1,75 m - bez peknieé¢

- Odporno$¢ na zaplamienia: kawa, herbatg, kwasami organicznymi, rozpuszczalnikami, olejami -bez
zmian powierzchni

- Odporno$¢ na zar papierosa - bez zmian powierzchni

- Chionno$¢ wody w % -<8,0

- Naprezenia zrywajace w MPa - > 70

- Wytrzymato$¢ na zginanie w MPa - > 70

- Scieranie powierzchni w mg/Obr - <80,0

- Klasyfikacja ogniowa - wyrdb nie zapalny

2.4.Akcesoria

Do wykonania $cianek zabudoéw pomieszczen sanitarnych powinny by¢ stosowane akcesoria (profile
stezajace, katowniki, stopki, rozety, zawiasy, relingi i uchwyty relingéw, taczniki, wkrety, zaslepki,
uszczelki) z materiatéw nie ulegajacych korozji (aluminium, mosiadz, stal nierdzewna, tworzywa sztuczne)
lub zabezpieczone antykorozyjnie.

3.SPRZET

3.1.Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania og6lne".

Wykonywanie $cianek systemowych z laminatow nalezy wykonywaé przy uzyciu specjalistycznych
elektronarzedzi i drobnego sprzgty budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1.Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podane sg w ST ,,Wymagania ogolne".

4.2. Transport materialow

Elementy systemu nalezy przewozi¢ na paletach dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposob
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Zatadunek i roztadunek powinien odbywac si¢ w sposdb zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o
udzwigu dostosowanym do ci¢zaru palety lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z widlami.
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5.WYKONANIE ROBOT

5.1.Wymagania ogoélne

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania og6lne".

5.2.Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania systemowych kabin powinny by¢ zakonczone wszystkie inne roboty
stanu wykonczeniowego. Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone
z odpadow. zabudowy nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +50C. Pomieszczenia powinny by¢
suche i przewietrzone.

5.3.Montaz §cianek systemowych

Montaz $cianek systemowych kabin sanitarnych rozpoczyna si¢ od skompletowania elementow i tyczenia
ich rozmieszczenia w pomieszczeniu. Po wytyczeniu rozmieszczenia elementdow nastgpuje tyczenie miejsc
montazu oku¢ mocujacych systemowe $cianki kabin do $cian murowanych i posadzek.

Nastgpnym etapem jest mocowanie §cianek poprzecznych (dziatowych pomiedzy kabinami) do podtoza za
pomocg systemowych tgcznikéw i §cianek drzwiowych. Ostatnim etapem jest montaz skrzydet drzwiowych i
zamkow ze wskaznikiem wolne/zajgte. Po zakonczeniu montazu wszystkich elementow nalezy zdjac¢ folig
zabezpieczajaca powierzchni¢ elementow i w kazdej kabinie zamontowa¢ podwdjny wieszak na ubranie.
Montaz nalezy prowadzi¢ $cisle wg instrukcji producenta zastosowanego systemu.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Wymagania ogoélne

Ogodlne zasady kontroli jako$ci podano w specyfikacji technicznej ,, Wymagania ogdlne".

6.2.Badania w czasie wykonywania robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatow powinna by¢ zgodna z normami i aprobatami technicznymi ITB
wydanymi dla zastosowanego systemu.

Dostarczone na plac budowy materialy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania
takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci
polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja zaswiadczenia o jako$ci wystawione przez
producenta oraz na sprawdzeniu wlasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan
doraznych.

Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

7.0BMIAR ROBOT

Zasady obmiaru robot powinny by¢ zgodne z Wymaganiami og6lnymi.

8.0DBIOR ROBOT

Zasady obmiaru rob6t powinny by¢ zgodne z Wymaganiami ogdlnymi.

9.PODSTAWA PEATNOSCI

Cena ryczaltowa wykonania robot w zakresie montazu $cianek kabin sanitarnych obejmuje w szczegolnosci:
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- sprawdzenie wymiar6w na budowie;

- zakup i dostarczenie drzwi wraz z okuciami i materialami pomocniczymi zgodnymi z dokumentacja
techniczna,

- prace przygotowawcze,

- montaz $cianek kabin sanitarnych

- zawieszenie, dopasowanie i regulacja,

- staranne wykonanie mocowan do konstrukcji;

- koszty biezacego utrzymania porzadku na obszarze prowadzonych robot;

- wywoz z terenu budowy materiatow zbgdnych,

- wszystkie naklady niezbgedne dla zapewnienia bezpiecznego prowadzenia prac, z zachowaniem
obowiazujacych przepisow;

- zabezpieczenie przed zniszczeniem lub uszkodzeniem zamontowanych elementéw do momentu oddania
budynku do uzytkowania, tacznie z usuni¢ciem zabezpieczen,

- wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiardw, i sprawdzen robét.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 438-1:2006 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) -- Ptyty z zywic
termoutwardzalnych (zwyczajowo nazywane laminatami) -- Czes$¢ 1:
Wprowadzenie i informacje ogdélne
PN-EN 438-2:2007 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) -- Ptyty z zywic
termoutwardzalnych (zwyczajowo nazywane laminatami) -- Czes$¢ 2:
Oznaczanie wlasciwosci
PN-EN ISO 75-3:2005 Tworzywa sztuczne -- Oznaczanie temperatury ugigcia pod
obcigzeniem -- Czg¢$¢ 3: Laminaty termoutwardzalne o duzej wytrzymatosci

PN-88/P-04950 Metody badan wyrobow widkienniczych. Laminaty widkiennicze i
wlokniny. Wyznaczanie sily rozwarstwiania

PN-EN 1670:2008 Okucia budowlane -- Odpornos¢ na korozje -- Wymagania i metody
badan
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PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i galki drzwiowe wraz z tarczami. Wymagania i metody

badan
PN-EN 1935:2003

PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i metody badan
Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji
1 Scian ostonowych. Czgs¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja
Okucia budowlane. Klameczki z tarczami Okucia budowlane. Wymiary cze$ci
PN-84/B-94019 PN-B- chwytowych klamek Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z
94411:1996 PN-EN ISO  wglebieniem krzyzowym
7050:1999 Okna i §ciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje. Oznaczanie odporno$ci drzwi
na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim Wtasnosci mechaniczne cze$ci ztacznych
PN-EN 949:2000 PN-EN  ze stali nierdzewnych, odpornych
Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemdéw
ISO 3506-4:2005 zapewnienia jakoS$ci i

zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.



