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ROBOTY WYKONCZENIOWE

SST 01.03  SCIANKI Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
systemow $cian dziatowych ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym dla Terminala Pasazerskiego T2
w Porcie Lotniczym im. Lecha Walesy w Gdansku,strefa VIP.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia 1 nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

roboty budowlane przy wykonywaniu okladzin z plt - wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonywaniem oktadzin z ptyt zgodnie z dokumentacjg projektowa,

Sciana - konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lub betonowa, ktora ogranicza lub dzieli obiekty budowlane i
przenosi obcigzenia,

konstrukcja - uporzadkowany zespot potaczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia okreslonego
stopnia sztywnosci,

Sciana dzialowa - $ciana pionowa, nieno$na, dzielgca wnetrze.

1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majace na celu wykonanie $cian dzialowych z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie
stalowym, do ktorego wykonania zostaly uzyte materialy odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.
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1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w
»Wymaganiach ogolnych" ogolnej specyfikacji techniczne;.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,,Wymagania
ogo6lne".

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

Pivty

Plyty gipsowo-kartonowe zwykle gr. 12,5 mm, (GKB) - ptyty zwykte (standardowe), przeznaczone do
pomieszczen, w ktorych wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie przekracza 70%;

Ptyty gipsowo-kartonowe zwykle gr. 12,5 mm, (GKBI) - plyty impregnowane, przeznaczone do
pomieszczen o podwyzszonym poziomie wilgotnosci wzglednej powietrza do 85% przez maksimum 10
godzin na dobg;

Ptyty gipsowo-kartonowe zwykte gr. 12,5 mm, perforowane- ozdobne, akustyczne i impregnowane,
przeznaczone do pomieszczen,w ktorych wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie przekracza 70%;0
podwyzszonej akustycznosci.

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztow $cian, oktadzin $cian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogigte z blachy

stalowej, ocynkowanej wg PN-H-92125:1989, gatunku St0S wg PN-EN 10025:2002 lub gatunku DX51D+Z

wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢é powierzchniowo zabezpieczone przed korozja powloka cynkowa

(nanoszong ogniowo) charakteryzujacag si¢ :

- gruboscig >7um (100g/m2 lub >19 urn (275g/m2) badang wg PN-EN 1SO 2178: 1998 (badanie masy
powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

- przyczepnoscig - brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,

- wygladem powierzchni - bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania oktadziny $ciennej:

- Ksztattowniki profilowane U 100x0,60

- Ksztattowniki profilowane C 100x0,60

Akcesoria stalowe

stuza do taczenia ksztaltownikoéw konstrukeji nosnej z podtozem i miedzy soba:
- laczniki wzdhuzne,
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- uchwyty bezposrednie dtugie,

- uchwyty bezposrednie krotkie,

- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kotki szybkiego montazu,

- kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikow
stalowych wg pkt. 2.3.

Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:

- tasmy spoinowe: z wiokna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana papierowa - do
wzmacniania spoin mi¢dzy plytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,

- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z welny mineralnej do 10 mm- do

uszczelniania polaczen konstrukcji ze stropem i $cianami bocznymi.
Klej gipsowy
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje si¢ gotowe kleje gipsowe. Termin waznos$ci i warunki
stosowania okreslaja instrukcje stosowania opracowane przez poszczegolnych Producentow.

Wkrety
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikow nosnych, taczenia ksztattownikow migdzy

sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety
samogwintujace.

Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy

Do wykonywania potaczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych
powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do koncowego
szpachlowania plyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do szpachlowania
powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okres§laja instrukcje Producentow dla
poszczegdlnych wyrobow.

Wyspecyfikowane produkty maja charakter referencyjny, odwolania do ich jakos$ci. Inwestor
dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce rownowaznych materialéw innych producentéw niz
sugerowani pod warunkiem, iz jakosciowo, technicznie i uzytkowo nie moga by¢ gorsze od
wymienionych oraz winny spelnia¢ warunki zgodnie z ust. o wyrobach budowlanych z 16.05.2004r.
(Dz.U. 7 2004r. nr 92 poz. 881)

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania og6lne".

3.2. Sprzet do wykonywania robét
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Zabudowy z plyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa przy uzyciu elektronarzedzi i drobnego sprzetu
budowlanego. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i sSrodowisko wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymaganiach ogélnych" specyfikacji techniczne;j.

4.2. Transport materialow

Transport materiatéw odbywa si¢ przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta i
dostosowanej do polskich przepisow przewozowych.

Roztadunek materialdéw recznie lub mechanicznie: roztadunek ptyt powinien odbywaé si¢ w sposob
zmechanizowany przy pomocy wozka widlowego o udzwigu min. 200kg lub Zurawia wyposazonego w
zawiesie z widtami.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materialow

Materiaty systeméw suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w
jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajaca:

- nazwg i adres producenta,

- nazw¢ wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrob uzyskat,

- date produkcji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Sktadowanie materialow powinno odbywac si¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na poziomym i
mocnym podktadzie.

Plyty kartonowo-gipsowe powinny by¢ pakowane w formie pakietow, uktadanych poziomo na podktadach
dystansowych. Pierwsza ptyta speinia rol¢ opakowania. Kazdy z pakietow jest spigty tasma stalows.
Wysokos¢ sktadowania do pigciu pakietow jednakowej dtugosci, jeden na drugim

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ,,Wymaganiach ogoélnych" ogolnej
specyfikacji technicznej.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania systemow suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.
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Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania zabudow po okresie wstepnego osiadania i skurczow murdow, tj. po
uptywie 4-6 miesi¢cy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed rozpoczgciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.
Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +50C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzglgdna powietrza miesci si¢ w
granicach 60-80%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz $cian z plyt gipsowo-kartonowych

Ruszt stanowiacy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ si¢ z dwoch warstw dolnej
stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt - czyli warstwy nosnej oraz gornej, czyli warstwy gtownej.
Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy sie tylko z warstwy nosnej. Ruszt metalowy
pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykona¢ na kilka sposobow:

przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang $ciana,
z uzyciem $ciennych profili ,,U" o szer. 60 mm, umocowanych do podtoza uchwytami azurowymi.

Odlegtosci pomiedzy listwami rusztu sa uzaleznione od grubo$ci stosowanej na oktadziny plyty.

dla plyt o gr. 12,5 mm - 600 mm Plyty

montuje si¢ ustawiajac je pionowo.

Celem polepszenia wlasnosci cieplnych i akustycznych przegrody, w przestrzenh migdzy tatami wklada sig
welne mineralna.

Elementami taczacymi ksztaltowniki konstrukcji rusztu z podtozem (ze §ciang lub stropem) sg strzemiona
blaszane typu montowane przez podktadke elastyczna.

Tego typu potaczenie rusztu z podlozem, jest potaczeniem elastycznym, co przyczynia si¢ do thumienia
wszelkiego rodzaju dzwigkow przenoszonych przez przegrode. Wlasciwo$¢ ta moze zostaC jeszcze
podwyzszona przez potozenie pod strzemiona podktadek z tasmy thumiacej. Wtasciwosci thumigce przegrody
w sposob zdecydowany podnosi tez obecnos¢ welny mineralnej. Podobnie zwigkszeniu tlumienia sprzyja
réwniez obecnos¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy welng mineralng a ptyta gipsowo-kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia plyt

styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadie do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegle do
kierunku naswietlania pomieszczenia)

przy wyborze podluznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
dtugich krawedzi ptyt opieraly si¢ na tych elementach,

przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest,
aby styki krotszych krawedzi opieraty sie na tych elementach,

poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilo§¢ plyt, nalezy je tak
rozmiesci¢, aby na krancach rzedu znalazly si¢ odciete kawatki ptyt o szerokosci zblizonej do potowy
dtugosci ptyty,

styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych rzgdach powinny by¢ przesunicte wzgledem siebie o
odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci plyty,

jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu mna by¢ dwuwarstwowa, to druga
warstwe ptyt nalezy mocowa¢ mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac ja o jeden
rozstaw migdzy no$nymi elementami rusztu.
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Kotwienie rusztu

W zaleznos$ci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest oktadzina, wybiera si¢ odpowiedni rodzaj
kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami rozporowymi plastikowymi,
metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi musza spetnia¢ warunek posiadania zabezpieczenia antykorozyjnego.
Ggestos¢ kotwienia pionowych elementdw rusztu nie powinna przekracza¢ 100 cm, a ksztattownikow
stropowych i posadzkowych 125cm.

Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na $cianki dziatowe stosuje si¢ ptyty gipsowo-kartonowe zwykle o grubosci 12,5 mm. Jesli wymagaja tego

warunki ogniowe, stosuje si¢ ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o grubosci 12,5 mm. W

przypadku warunkéw o duzej wilgotnos$ci nalezy stosowa¢ ptyty wodoodporne gr 12,5 mm. Plyty gipsowo-

kartonowe moga by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposob:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dluzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nos$nych rusztu,

- mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych rownolegle do nich dtuzszymi
krawedziami.

Plyty gipsowo-kartonowe mocuje si¢ do profili stalowych blachowkregtami.

Kierunek mocowania plyt gipsowo-kartonowych

Grubos¢ ptyty w mm Kierunek mocowania Dopuszczalna rozpigto$¢ miedzy
elementami no$nymi w mm
6,5 Poprzeczny 420
Podtuzny 320
Poprzeczny 500
podtuzny 420

Okladziny z plyt gipsowo-kartonowych

Profile rozmieszcza si¢ nie wigcej, niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili (wstgpne) podlega
korekcie na etapie przykrecania ptyt, tzn. rozstawiania profili do ptyt. Po utozeniu przewodow
instalacyjnych, uktada si¢ izolacje termiczng lub akustyczna.

Pokrycie Sciany nalezy rozpoczaé od przykrecenie ptyty o szerokosci 120 cm. Odstep pomigdzy wkretami
powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt mocowana jest, co 75 cm.
Plyty nie powinny sta¢ na podlozu lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm. U géry powinna by¢ pozostawiona
szczelina 5 mm dla zapewnienia kompensacji drgan i ugie¢ stropow. Szczeling wypetnia si¢ Kitem
elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa si¢ o 60 cm w stosunku do
pierwszej warstwy.

Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunigciem wykonuje si¢ za pomoca wieszakow lub dhugich wkretow
wkrecanych w profile. Pokrycie drugiej strony Sciany nalezy rozpoczaé¢ od przykrecenia ptyty o szerokosci
60 cm lub mniej w przypadku przesunigcia profili. Po zamknieciu drugiej strony $ciany uzyskuje sie
ostateczng stabilno$¢. Przy wysokosci $ciany wiekszej od wysokosci ptyty sztukowanie plyty nalezy
prowadzi¢ naprzemiennie od gory i od dotu. Sztukowki nie powinny by¢ krotsze niz 30 cm.

Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajacym zbrojenie potaczenia
sgsiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje si¢ taSmg papierowa lub z wtokna szklanego w
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trzech cyklach: wypelnienie spoin masa szpachlowa i wcisniecie tasmy zbrojacej. Po zwigzaniu pierwszej
warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnieta spoing nalozenie
masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowiacej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu taSma samoprzylepna
stosowane s3 dwa cykle tj. naklejenie ta§my i jednokrotne wypetnienie spoin masa szpachlowa, a po jej
wyschnieciu szpachlowanie masa nawierzchniowa. Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone
jest poszerzeniem spoiny za pomoca struga katowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin
fabrycznych wykonanie zbrojenia i szpachlowania. Roznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej,
ktora wykonuje si¢ na szerokos$ci ok. 40 cm dla ,,rozciagniecia" szpachlowanej spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST ,,Wymagania og6lne".

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatow powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy
materialy nalezy kontrolowaé¢ pod wzgledem ich jako$ci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik
budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakos$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja za§wiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wlasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.
Badania w czasie wykonywania robdt w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:

- narozniki i krawgdzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary (zgodnie z tolerancja),

- wilgotnos¢ i nasigkliwos¢ ptyt gipsowo-kartonowych,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt,

- wystgpowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementow stalowych.

Wyniki badan plyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materiatdw powinny by¢
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Zasady obmiaru rob6t powinny by¢ zgodne z Wymaganiami ogdlnymi.

8. ODBIOR ROBOT

Zasady obmiaru robo6t powinny by¢ zgodne z Wymaganiami ogdlnymi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena ryczaltowa wykonania robot w zakresie wykonania oktadzin z ptyt g-k obejmuje w szczegonosci:
- zakup 1 dostarczenie wraz z materialami pomocniczymi zgodnymi z dokumentacjg techniczna,

- transport elementow na budowe wraz z ich montazem,

- zabezpieczenie pomieszczen przed zanieczyszczeniem,

- dostawe, montaz, demontaz i wywo6z niezbednych rusztowan,

- dzierzawe rusztowan,

- wywoz z terenu budowy materiatoéw zbgdnych,
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- koszty biezacego utrzymania porzadku w obszarze prowadzonych robot,
- wszystkie naktady niezbedne dla zapewnienia bezpiecznego prowadzenia prac, z zachowaniem
obowigzujacych przepisow,

- wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw i sprawdzen roboét. 10.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 520:2006 Plyty gipsowo-kartonowe - Definicje, wymagania i metody badan. Materialy

PN-EN 13963:2008  taczacego plyt gipsowo-kartonowych - Definicje, wymagania i metody badan.
Elementy szkieletowej konstrukcji stalowej dla segmentéw z ptyt gipsowo -

PN-EN 14195:2006  kartonowych - Definicje, wymagania i metody badan. Kleje gipsowe do plyt
zespolonych do izolacji cieplnej i akustycznej oraz do ptyt gipsowo-kartonowych -

PN-EN14496:2007 Definicje, wymagania i metody badan Wstegpnie formowane gzymsy z plyt gipsowo-
kartonowych -- Definicje, wymagania i metody badan.

PN-EN 14209:2006  Laczniki mechaniczne do systemow ptyt gipsowo-kartonowych -- Definicje,
wymagania i metody badan

PN-EN14566:2008 Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte okre$lonego przeznaczenia -
Ksztaltowniki typu U na szkielety $cian dzialowych Ksztattowniki stalowe gigte na

PN-EN 10162:2005  zimno otwarte okre$lonego przeznaczenia -Ksztaltowniki typu C na szkielety $cian
dziatowych

PN-EN10162:2005 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo w sposob ciagly do
obrobki plastycznej na zimno -- Warunki techniczne dostawy

PN-EN10327:2006

PN-EN ISO 7050:1999  Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wglebieniem
krzyzowym.

PN-EN ISO 3506-4:2005 Wtlasnosci mechaniczne czesci zkagcznych odpornych na korozje ze
stali nierdzewnej -- Cze$¢ 4: Wkrety samogwintujagce PN-|B-32250 Woda
do celéw budowlanych.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa mineralne -- Piaski do zapraw budowlanych

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci
i zarzadzania systemami zapewnienia jakos$ci.

Informator-poradnik ,,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie", wydanie 1V,
Krakéw 1996r.

Instrukcja montazu ptyt gipsowo-kartonowych.

Montaz systemow suchej zabudowy.

Dokumentacja i specyfikacje w zamodwieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego,
Warszawa, 2005.
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