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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania
techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem
nawierzchni z mieszanek mineralno — bitumiczno asfaltowych dla projektu
wykonawczego: UKLAD DROGOWY Z POLNOCNEJ | ZACHODNIEJ STRONY
ROZBUDOWANEGO TERMINALA T2, PARKING NA 36 MIEJSC POSTOJOWYCH ORAZ
DROGA DOJAZDOWA DO STACJI RADAROWEJ NA TERENIE PORTU LOTNICZEGO IM.
LECHA WALESY W GDANSKU.

Nawierzchnia bitumiczna jezdni — TYP 1 — drogi dojazdowe

- warstwa Scieralna z mieszanki SMA 0/11 grub. 4 cm,

- warstwa wigzaca z betonu asfaltowego BA 0/20 grub. 6 cm,

- podbudowa zasadnicza z BA 0/25 grud. 8cm,

- podbudowa pomocnicza z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie 0/31,5
grub. 20cm,

- grunt stabilizowany cementem o Rm=2,5MPa (z gruntu niespoistego, dowiezionego)
grub. 25cm,

- grunt stabilizowany spoiwem hydraulicznym o Rm=1,5MPa grub. 20cm

Nawierzchnia bitumiczna jezdni — TYP 2 — droga manewrowa parkingu na 36

miejsc postojowych oraz droga dojazdowa do stacji radarowej

- warstwa $cieralna z mieszanki SMA 0/11 grub. 4 cm,

- warstwa wigzaca z betonu asfaltowego BA 0/20 grub. 8 cm,

- podbudowa pomocnicza z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie 0/31,5
grub. 20cm,

- grunt stabilizowany cementem o Rm=2,5MPa (z gruntu niespoistego, dowiezionego)
grub. 25cm,

- grunt stabilizowany spoiwem hydraulicznym o Rm=1,5MPa grub. 20cm

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Kod robdét objetych zaméwieniem: Kod- 45233220-7 — Roboty w zakresie
nawierzchni drog. Roboty, ktdérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci:

- wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdzonej przez zamawiajacego recepty
laboratoryjnej,

- transport mieszanki do miejsca wbudowania,

- mechaniczne roztozenie mieszanki na przygotowanym podtozu zgodnie z
zaprojektowang gruboscia, niweletg i spadkami poprzecznymi, zageszczenie,
obciecie i posmarowanie krawedzi.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$c¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
ST, dokumentacjg projektowg i poleceniami Zamawiajacego.



2. MATERIALY

2.1.Wymagania ogdlne dotyczace materiatéw
Nawierzchnia powinna by¢ wykonana z betonu asfaltowego modyfikowanego,
zgodnie z normg PN-S-96025:2000.

2.2. Asfalt
Do wytwarzania betonu asfaltowego na nawierzchnie zaleca sie stosowac¢ asfalt DE
30B modyfikowany przez producenta.

2.2.1. Srodek adhezyjny

Nalezy stosowac jedynie te srodki adhezyjne, ktdre posiadajg Aprobaty Techniczne
dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym wydane przez IBDiM (np.
teramin). Srodki adhezyjne nalezy stosowaé zgodnie z warunkami podanymi w
aprobatach. Decyzje o stosowaniu srodka adhezyjnego podejmuje Zamawiajacy po
przeprowadzeniu wiarygodnych badan laboratoryjnych i doswiadczen dla ustalenia
najkorzystniejszego rodzaju srodka adhezyjnego, ilosci i sposobu dozowania.
Dozowanie $rodka adhezyjnego mozna przeprowadzi¢ w wytworni lub bazie
przetadunkowej, a takze w rafinerii. Najkorzystniejszym sposobem jest jednak
dodawanie srodka do asfaltu przy pomocy automatycznego dozownika
wprowadzajacego srodek do lepiszcza bezposrednio przed otoczeniem kruszywa w
mieszalniku otaczarki. Stosuje sie go dla poprawienia przyczepnosci asfaltu do
kruszywa.

2.2.2. Asfalt betonowy modyfikowany

2.2.3. Wymagania wobec mieszanek mineralno — asfaltowych oraz warstwy
Scieralnej z betonu asfaltowego sg nastepujace:

- stabilnos¢ probek (wg Marshalla), w temp. 60°C, kN, powyzej 5,5

- odksztatcenie probek, mm—od 2,0 do 5,0

- wolna przestrzen w prébkach, % - od 1,5 do 4,5

- wypetnienie wolnej przestrzeni w probkach, % od 75,0 do 90,0

- wskaznik zageszczenia warstwy, % - powyzej 98,0

- wolna przestrzen w warstwie, % - od 1,5 do 5,0

- modut sztywnosci petzania, Mpa — nie wymaga sie

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania stosowania sprzetu
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét.

3.2. Dobor sprzetu

Roboty nalezy wykonywa¢ mechanicznie.

Wykonawca powinien posiadac:

- wytwornie stacjonarng (otaczarke) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym do
wytwarzania mieszanek z betonu asfaltowego; wytwdrnia musi posiadac petne
wyposazenie gwarantujgce wtasciwg jakos¢ wytwarzanej mieszanki; nie dopuszcza
sie do recznego sterowania produkcjg, dozowanie powinno odbywac sie przy uzyciu
wagi sterowanej automatycznie; nie dopuszcza sie sterowania recznego odwazania



sktadnikéw, Do rozktadania masy powinny by¢ uzywane - rozktadarki sterowane
elektronicznie. Do zageszczania mieszanek nalezy stosowacé sprzet, ktérego
wtasciwosci pozwalajg na zageszczenie nawierzchni do przecietnych wartosci
wspotczynnika zageszczenia. Powinny by¢ zachowane zasady zageszczenia:

- zageszczenie nalezy przeprowadzaé poczawszy od krawedzi ku srodkowi,

- najezdza¢ na watowang warstwe kotem napedowym walca w celu unikniecia
sfalowan nawierzchni,

- rozpoczyna¢ watowanie walcem gtadkim, a nastepnie ogumionym,

- manewry walca nalezy przeprowadzac ptynnie, na odcinku juz zageszczonym,
- predkosc¢ przejazdu walca powinna byc¢ jednostajna w granicach 2-4 km/h na
poczatku i w granicach 4-6 km/h w dalszej fazie watowania.

- pierwsze przywatowanie powinno by¢ wykonane przy uzyciu walca stalowego
statycznego. Sprzet zageszczajacy nie moze by¢ parkowany na nowo wykonane;j
warstwie do czasu, az ostygnie do temperatury, przy ktorej stojacy na warstwie
sprzet nie spowoduje odciskow i deformaciji.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogodlne dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu,

ktore nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wtasciwosci
przewozonych materiatdéw. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetniac¢
wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych
obcigzen na osie i innych parametréw technicznych

4.2. Dobor srodkéw transportu

Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z ustaleniami PN-C-04024:1991. Wypetniacz nalezy
przewozi¢ w cysternach umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Transport mieszanki betonu asfaltowego powinien spetnia¢ nastepujace warunki:

- do transportu mieszanek mozna uzywac wytacznie samochoddéw-wywrotek,

- czas transportu nie moze przekraczac 2 godzin z jednoczesnym spetnieniem
warunku temperatury wbudowania,

- powierzchnie wewnetrzng skrzyni samochodéw - wywrotek przed zatadunkiem
nalezy spryskac w niezbednej ilosci srodkiem zapobiegajacym przyklejaniu sie masy,
- samochody muszg by¢ wyposazone w plandeki, ktérymi nalezy przykrywac
transportowang mieszanke,

- skrzynie samochoddéw powinny by¢ dostosowane do wspotpracy z uktadarkg w
czasie roztadunku.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

Wykonawca przedstawi Zamawiajacemu do akceptacji projekt organizaciji i
harmonogram robét, uwzgledniajace wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane
roboty.

5.2. Zakres wykonywanych robét

5.2.1. Projektowanie mieszanki z betonu asfaltowego /opracowanie recepty/ Za
wykonanie recept odpowiada Wykonawca robét, ktéry przedstawia je



Zamawiajacemu do zatwierdzenia. Recepty powinny by¢ opracowane dla
konkretnych materiatow zaakceptowanych przez Zamawiajagcego do wbudowania i
przy wykorzystaniu reprezentatywnych prébek tych materiatéw. Metoda
projektowania polega na doborze sktadnikdw mieszanki, i okresleniu jej wtasciwosci
w odniesieniu do zatozen projektowych.

5.2.2. Wytwarzanie mieszanek:

Wytwérnia powinna by¢ zlokalizowana w poblizu prowadzonych robét, aby transport
mieszanki byt w ciggu maksimum 1 godziny. Mieszanki betonu asfaltowego
wytwarzane i wbudowywane na gorgco mozna produkowac w sezonie przy
sprzyjajacych warunkach atmosferycznych tj. temp. ponad 10°C. Produkcja moze
odbywac sie jedynie na podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej przez
Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Zamawiajgcego. Produkcja
mieszanki moze zosta¢ rozpoczeta na wniosek Wykonawcy po wyrazeniu zgody
przez Zamawiajgcego. Wykonawca zobowigzany jest do opracowania
harmonogramu pracy otaczarki zapewniajacego ciggtos¢ produkcji i uktadania
mieszanki. Wykonawca opracuje projekt mieszanki (recepty), ktéry nastepnie po
sprawdzeniu przez Zamawiajgcego zostaje zatwierdzony do stosowania. Bez waznej
recepty laboratoryjnej Wykonawca nie moze rozpocza¢ produkcji. Wykonawca
ponosi catkowita odpowiedzialnos¢ za jakos¢ produkcji. Temperatura wytworzonej
mieszanki zalezy od zalecenh producenta modyfikatora.

5.2.3. Wbudowanie mieszanki

Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha i czysta. Nierownosci podtoza nie powinny
by¢ wieksze niz 9 mm. Uktadanie nawierzchni - musi odbywac sie w sprzyjajacych
warunkach atmosferycznych tj. przy suchej i cieptej pogodzie, w temperaturze
powyzej 10°C. Zabrania sie uktadania mieszanek w czasie ciagtych opadoéw deszczu
oraz przy silnym wietrze (>16m/s).Przed przystapieniem do uktadania Wykonawca
zobowigzany jest do przedstawienia szkicu pokazujgcego sposéb uktadania warstwy.
Uktadanie mieszanki moze odbywac sie jedynie przy uzyciu mechanicznej uktadarki
o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscig otaczarki. Przed przystgpieniem do
uktadania powinna by¢ wyznaczona niweleta zgodnie z dokumentacjq projektowa.
Uktadanie mieszanki musi odbywac sie w sposob ciagty, bez przestoju, z jednostajng
predkoscig w granicach 2-4 m na minute. Uktadanie warstwy wigzacej powinno
odbywac sie catg szerokoscig pasa bez widocznego rozsegregowania mieszanki i ze
szczegoblng dbatoscig o wykonanie ztaczy. Ztacza poprzeczne nalezy wykonac
poprzez poprzeczne pionowe obciecie, a nastepnie posmarowanie lepiszczem.
Powinny by¢ wykonane w linii prostej, prostopadle do osi drogi.

Wyglad zewnetrzny utozonej warstwy powinien by¢ jednolity, tj. bez miejsc
porowatych, tuszczacych sie, przebitumowanych, bez spekan. Ztacza poprzeczne
powinny byc¢ Scisle zwigzane i w jednej ptaszczyznie z powierzchnig warstwy.
Temperatura mieszanki powinna by¢ sprawdzana regularnie i utrzymywana w
stopniu uniemozliwiajacym przegrzanie i jednoczesnie pozwalajgcym na
zadawalajgce rozscielenie i zageszczenie.

Temperatura powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta polimeroasfaltu.

5.2.4.Zageszczenie mieszanki

Poczatkowa temperatura powinna wynosi¢ nie mniej niz 135°C. Po przejsciu
uktadarki nalezy tatg sprawdzi¢ powierzchnie warstwy i usung¢ wszelkie nieréwnosci
oraz zamiatowan rozsegregowanie miejsca. Nastepnie przystapi¢ do zageszczania.



Powinny by¢ zachowane podstawowe zasady zageszczania;

- zageszczanie nalezy rozpoczaé od krawedzi nawierzchni ku srodkowi,

- najezdzac¢ na watowang warstwe kotem napedowym walca w celu unikniecia
sfalowan nawierzchni,

- rozpoczyna¢ watowanie walcem gtadkim, a nastepnie ogumionym przy niskim
ci$nieniu, podwyzszajgc je w miare watowania, - manewry walca nalezy
przeprowadzaé ptynnie, na odcinku juz zageszczonym,

- predkosc¢ przejazdu walca powinna by¢ jednostajna w granicach 2-4 km/h na
poczatku i w granicach 4-6 km/h w dalszej fazie watowania,

- pierwsze przywatowanie powinno by¢ wykonane przy uzyciu walca stalowego
statycznego. Sprzet zageszczajacy nie moze by¢ parkowany na nowo wykonane;j
warstwie do czasu az ostygnie do temperatury, przy ktérej stojacy na warstwie sprzet
nie spowoduje odciskow i deformaciji. Czas zageszczania nie powinien przekraczac
15 minut. Wskaznik zageszczenia utozonej warstwy powinien wynosi¢ > 98,0. Ztgcza
nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi

drogi, powinny by¢ catkowicie zwigzane w jednym poziomie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci roboét
Wykonawca przedtozy certyfikaty zgodnosci z normami i aprobatami na

wbudowywane materiaty.

6.2. Kontrola i badania laboratoryjne
Kontrola powinna dotyczy¢ prawidtowosci wykonywania poszczegdélnych elementow,
zgodnosci wykonywanych robot SST. Sprawdzenie powinno sie odbywaé w zaréwno
w trakcie wykonywania robdét, jak i po ich zakonczeniu. W zaleznos$ci od badanych
cech sprawdzenia dokonuje sie wizualnie lub przez pomiar.

Badania materiatow:
Czestotliwos¢ oraz zakres
badan i pomiarow
podczas wytwarzania
mieszanki z betonu
asfaltowego.
Wyszczegdlnienie badan
Uziarnienie mieszanki
mineralnej

Skfad mieszanki
mineralno — asfaltowe;j
pobranej w wytwaérni
Wiasciwosci asfaltu

Witasciwosci wypetniacza

Czestotliwos¢ badan
Minimalna liczba badan
na dziennej dziatce
roboczej

dziatce roboczej

2 probki

1 prébka przy produkcji
do 500t

dla kazdej dostawy
(cysterny)

1nai00t

Warunki i zakres badan

Probki nalezy pobraé po
wymieszaniu kruszyw,
krzywa uziarnienia
powinna odpowiadac
krzywej zaprojektowanej
W recepcie

Nalezy wykonac
ekstrakcje zgodnie z PN-
S-04001 1967:

Okresli¢ wiasnosci
zgodnie z pkt. 2.2.3.
niniejszej ST

Okresli¢ wiasnosci
zgodnie z pkt. 2.2.2.



Wiasciwosci kruszywa

Temperatura sktadnikéw
mieszanki mineralno-
asfaltowej

Temperatura mieszanki
mineralno-asfaltowej

Wyglad mieszanki
mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci prébek
mieszanki mineralno-
asfaltowej pobranej w
wytworni

1 na 200 tiprzy kazdej
zmianie

dozér ciagty
kazdy pojazd przy
zatadunku i w czasie

wbudowania
j-w.

jeden raz dziennie

niniejszej ST

Okresli¢ wiasnosci
zgodnie z pkt.2.2.1.
niniejszej ST

Zgodno$¢ z ustaleniami
niniejszej ST

Zgodno$¢ z ustaleniami
niniejszej ST z tolerancjg
+2°C

Ocena wizualna wygladu
w czasie produkgciji,
zatadunku, roztadunku i
wbudowywania

Nalezy okresli¢ na
probkach zageszczonych
metodg Marshalla w
zakresie zgodnosci z
receptq laboratoryjng



