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1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

NAJWAZNIEJSZE OZNACZENIA | SKROTY
OST - ogdlna specyfikacja techniczna

SST - szczegdtowa  specyfikacja techniczna

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg
wymagania ogélne dotyczace wykonania i odbioru rob6t .
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogéine,
wspoélne dla robdt objetych szczegotowymi specyfikacjami technicznymi, ustalenia
dotyczg rowniez dla SST sporzgdzanych indywidualnie.
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1.4. Okreélenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku
nastepujgco.

1.4.1.Dziennik budowy - zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecig
organu wydajgcego, wydany zgodnie z obowiazujacymi przepisami, stanowigcy
urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych, stuzacy do notowania zdarzen i
okolicznoéci zachodzgcych w toku wykonywania robét, rejestrowania dokonywanych
odbioréw robot, przekazywania poleceri i innej korespondencji technicznej pomigdzy
Inzynierem/ Kierownikiem projektu, Wykonawcg i projektantem.

1.4.2.Inzynier/Kierownik projektu - osoba wymieniona w danych kontraktowych
(wyznaczona przez Zamawiajgcego, o ktorej wyznaczeniu poinformowany jest
Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie robét i administrowanie kontraktem..
1.4.3.Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu..

1.4.4.Ksigzka obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu zeszyt z
ponumerowanymi stronami, stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru
dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicéw i ew. dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy
w ksigzce obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera/Kierownika projektu

1.4.5. Laboratorium - |laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci
materiatéw oraz robot.

1.4.6.Materiafy - wszelkie ftworzywa niezbedne do wykonania robot, zgodne z
dokumentacjg projektowa i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez
Inzyniera/ Kierownika projektu.

1.4.7.0bjazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio
utrzymana do przeprowadzenia ruchu publicznego na ckres budowy.

1.4.8.0dpowiednia (bliska) zgodno$¢ - =zgodnos¢ wykonywanych robdt z
dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z
przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét
budowlanych.

1.4.9.Polecenie Inzyniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Inzyniera/Kierownika projektu, w formie pisemnej, dotyczace sposobu
realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.10.Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem
dokumentacji projektowej.

1.4.11.Przedsiewzigcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potgczenia
drogowego lub  calkowita  modernizacja/przebudowa  (zmiana  parametréw
geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym) istniejgcego potaczenia.
1.4.12.Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji
zadania budowlanego, na przyktad droga, kolej, rurocigg, kanat, cigg pieszy lub
rowerowy itp.

1.4.13.Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktéra
wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robét
1.4.14.Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejnosci
technologicznej ich wykonania.

1.4.15.Teren budowy - teren udostgpniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim
robét oraz inne miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzgce cze$é terenu budowy.
1.4.16.Zadanie budowlane - czgs¢ przedsiewzigcia budowlanego, stanowigca odrebng
cato$¢ konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego petnienia funkcji
techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polegaé¢ na wykonywaniu rob6t zwigzanych z
budowa, modernizacja/ przebudows, utrzymaniem oraz ochrong budowli Iub jej
elementu.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
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Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, bezpieczenstwo
wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze
Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi, lokalizacje i wspotrzedne punktow gtéwnych trasy oraz reperéw,
dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu
punktéw pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego robét. Uszkodzone lub zniszczone
znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty,
zgodne z wykazem podanym w szczeg6towych warunkach umowy, uwzgledniajgcym
podziat na dokumentacje projektowa;

- Zamawiajgcego; wykaz pozycji, ktdre stanowia przetargowg dokumentacje
projektows oraz projektowg dokumentacje wykonawczg (techniczng) i zostang
przekazane Wykonawcy,

- Wykonawcy; wykaz zawierajacy spis dokumentacji projektowej, ktérg Wykonawca
opracuje w ramach ceny kontraktowe;j.

1.5.3. Zgodnosc¢ robét z dokumentacjg projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane
Wykonawcy przez Inzyniera/Kierownika projekiu stanowig czesé umowy, a wymagania
okreslone w choéby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte
byty w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdinych dokumentéw
obowigzuje kolejnosé ich waznosci wymieniona w ,Kontraktowych warunkach ogéinych"
(-Ogolnych warunkach umowy").

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczen w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomié¢ Inzyniera/Kierownika
projektu, ktory podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozhieznoéci, wymiary podane na pismie sa wazniejsze od
wymiaréw okreslonych na podstawie odczytu ze skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy bedg zgodne z
dokumentacja projektowg i SST.

Dane okreslone w dokumentagji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci
docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreélonego przedziatu
tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli musza wykazywaé zgodnosé z
okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczaé dopuszczalnego
przedziatu toleranc;ji.

W przypadku, gdy materialy lub roboty nie bedg w peini zgodne z dokumentacjg
projektowg lub SST i wplynie to na niezadowalajacg jakos¢ elementu budowli, to takie
materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane
ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy
a) Roboty modemizacyjne/ przebudowa i remontowe (,pod ruchem")

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz
utrzymania istniejgcych obiektow (jezdnie, Sciezki rowerowe, ciagi piesze, znaki
drogowe, bariery ochronne, urzadzenia odwodnienia itp.) na terenie budowy, w okresie
trwania realizacji kontraktu, az do zakoriczenia i odbioru ostatecznego robét.

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluie i bedzie
obstugiwat wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, $wiatta
ostrzegawcze, sygnaty, itp., zapewniajgc w ten sposob bezpieczenistwo pojazdéw i
pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznoéci w dzien i w nocy tych zapor i
znakéw, dla ktorych jest to nieodzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa.
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Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajgce bedg akceptowane
przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Fakt przystgpienia do robét Wykonawca obwieéci publicznie przed ich
rozpoczeciem w sposob uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz przez
umieszczenie, w miejscach i ilosciach okres$lonych przez Inzyniera/Kierownika projektu,
tablic informacyjnych, ktorych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera/Kierownika
projektu. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie
przez caly okres realizacji rob6t.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje
sig, ze jest wigczony w ceng kontraktowa.

b) Roboty o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie
trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzgdzenia
zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, porecze, o$wietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze
oraz wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrany robét, wygody spotecznoéei i innych.

W miejscach przylegajacych do drég otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi
lub wyraznie oznakuje teren budowy, w sposéb uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem
projektu.

Wiazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn
pracujgcych przy realizacji robot, Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposéb
uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

Fakt przystgpienia do robét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich
rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz przez
umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inzyniera/Kierownika projektu,
tablic informacyjnych, ktérych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera/Kierownika
projektu. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie
przez caty okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje
sie, ze jest wigczony w cene kontraktows.

1.56.5. Ochrona érodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robot
wszelkie przepisy dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykariczania robét Wykonawca bedzie:

a) utrzymywaé teren budowy w stanie bez wody stojgce;,

b) podejmowa¢ wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do
przepiséw i norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie | wokot terenu budowy
oraz bedzie unikac uszkodzen lub ucigzliwosci dla osoéb lub débr publicznych i
innych, a wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sig do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:
1) lokalizacje baz, warsztatéw, magazynéw, sktadowisk, drog dojazdowych,
2) $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami
toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c) mozliwoscig powstania pozaru.
1.5.8. Ochrona przeciwpoZzarowa
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowe;.
Wykonawca bedzie utrzymywac, wymagany na podstawie odpowiednich
przepisow sprawny sprzet przeciwpozarowy, na terenie baz produkcyjnych, w
pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych, magazynach oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi
przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich.,
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia
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Materiaty, ktére w sposdb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedsg
dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatéw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o
stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robét bedg miaty aprobate techniczng
wydang przez uprawniong jednostkg, jednoznacznie okreslajgcg brak szkodliwego
oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.

Materialy, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po
zakonczeniu robét ich szkodliwos¢ zanika (np. materialy pylaste) mogg byé uzyte pod
warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg
tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymaé zgode na uzycie tych
materiatéw od wtasciwych organéw administracji parstwowe;j.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze
specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagroZenie Srodowiska, to
konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatne;

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za
urzgdzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz
bedacych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie
trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiescié w swoim harmonogramie rezerwe
czasowg dla wszelkiego rodzaju robét, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia
instalacji i urzgdzen podziemnych na terenie budowy i powiadomié Inzyniera/Kierownika
projektu i wiadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robot. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inzyniera/Kierownika
projektu i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspblpracowat dostarczajac
wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé
za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni
ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajacego.

Jezeli teren budowy przylega do terenéw z zabudowg mieszkaniows,
Wykonawca bedzie realizowa¢ roboty w sposéb powodujgecy minimalne niedogodnosci
dla mieszkatficow. Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy
mieszkaniowej w sasiedztwie budowy, spowodowane jego dziatalnoscig.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie na biezaco informowany o wszystkich
umowach zawartych pomigdzy Wykonawcg a wtascicielami nieruchomoséci i dotyczacych
korzystania z wiasnosci i drog wewnetrznych. Jednakze, ani Inzynier/Kierownik projektu
ani Zamawiajgcy nie bedzie ingerowat w takie porozumienia, o ile nie bedg one
sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowac sie do ustawowych ograniczen naciskéw osi na
drogach publicznych przy transporcie materialow i wyposazenia na i z terenu robot.
Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od wtasciwych wiadz
co do przewozu nietypowych wagowo fadunkéw (ponadnormatywnych) i o kazdym takim
przewozie bedzie powiadamiat Inzyniera/Kierownika projektu. Inzynier/Kierownik projektu
moze poleciC, aby pojazdy nie speiniajgce tych warunkéw zostaty usuniete z terenu
budowy. Pojazdy powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na
$wiezo ukoriczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie
odpowiadat za naprawe wszelkich robét w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z
poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Woykonawca bedzie przestrzegaé przepisow
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.
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W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie
wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bgdzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce,
socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony 2zycia i zdrowia oséb
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczerstwa publicznego.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowej.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone rob6t i za wszelkie materiaty i
urzgdzenia uzywane do rob6t od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia
zakoriczenia robét przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego.
Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby budowla drogowa lub jej
elementy byly w zadowalajacym stanie przez caly czas, do momentu odbioru
ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie
Inzyniera/Kierownika projektu powinien rozpoczaé roboty utrzymaniowe nie po2niej niz w
24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie sige do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzgdzenia wydane przez
wiadze centralne i miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sg w
jakikolwiek spos6b zwigzane z wykonywanymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny
za przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia robét.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni
odpowiedzialny za wypeinienie wszelkich wymagarn prawnych odnosnie znakdw
firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu do sprzetu, materiatow lub
urzadzen uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem rob6t i w sposéb ciggly bedzie
informowac Inzyniera/Kierownika projektu o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie
zezwoler i inne odnosne dokumenty. Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i
wydatki wynikte z lub zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje
Wykonawca, z wyjatkiem przypadkéw, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania
projektu lub specyfikacji dostarczonej przez Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.13. Réwnowazno$é norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i
przepisy, ktore spetnia¢ majg materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane
roboty, bedg obowigzywaé postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego
wydania powotanych norm i przepiséw o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono
inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe lub odnoszg sie do
konkretnego kraju lub regionu, moga by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy
zapewniajgce rowny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy,
pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika
projektu. Réznice pomigdzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami
muszg by¢ doktadnie opisane przez Wykonawce i przedtoZzone Inzynierowi/Kierownikowi
projektu do zatwierdzenia.

1.6. Zaplecze Zamawiajgcego (0 ile warunki kontraktu przewidujg realizacje)

Wykonawca zobowigzany jest zabezpieczy¢ Zamawiajgcemu, pomieszczenia
biurowe, sprzet, transport oraz inne urzgdzenia towarzyszace.
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2. MATERIALY
2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem
jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do robdt, Wvykonawca przedstawi
Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia, szczegdtowe informacje dotyczace
proponowanego Zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatow jak
rowniez odpowiednie §wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki materiatow.

Zatwierdzenie partii materiatéw z danego Zrédta nie oznacza automatycznie, ze
wszelkie materialy z danego zrodfa uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze
materiaty uzyskane z dopuszczonego Zrodta w sposdb ciggly spetniajg wymagania SST
w czasie realizacji rob6t.

2.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolern od wiascicieli i odno$nych
wtadz na pozyskanie materiatéw ze Zrédet miejscowych wigczajac w to zrodia wskazane
przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi/Kierownikowi projektu
wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno§¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i
jakosciowych materiatéw pochodzgcych ze Zrédet miejscowych.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytutu wydobycia materiatow, dzierzawy
i inne jakie okazg sie potrzebne w zwigzku z dostarczeniem materiatéw do robét.

Eksploatacja zrodet materiatébw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami
prawnymi obowigzujacymi na danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy i zlozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera/Kierownika
projektu. Jesli Inzynier/Kierownik projektu zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatow
do innych robét, niz te dla ktérych zostaly zakupione, to koszt tych materiatow zostanie
odpowiednio przewartosciowany (skorygowany) przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane
materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem,
usunigciem i niezaptaceniem

2.4, Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujga mozliwosé wariantowego
zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi
Inzyniera/Kierownika projektu o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem
tego materiatu, albo w okresie diluzszym, jeéli bedzie to potrzebne z uwagi na
wykonanie badan wymaganych przez

Inzyniera/Kierownika projektu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢
pozniej zmieniany bez zgody Inzyniera/Kierownika projektu.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skiadowane materiaty, do czasu gdy
bedg one uzyte do robét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty
swojg jakos¢ i wilasciwosci i byly dostepne do kontroli przez Inzyniera/Kierownika
projektu.

Miejsca czasowego skladowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie
terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem/Kierownikiem projektu lub poza
terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych
przez Inzyniera/Kierownika projektu.

2.6. Inspekcja wytwérni materiatéw

Wytwornie materiatbw mogg byé okresowo kontrolowane przez Inzyniera/
Kierownika projektu w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcji z
wymaganiami. Probki materialbw mogg by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich
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wiasciwosci. Wyniki tych kontroli bedg stanowi¢ podstawe do akceptacji okreslonej partii

materiatdw pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier/Kierownik projektu bedzie przeprowadzat inspekgcje
wytworni, muszg by¢ spetnione nastepujace warunki:

a) Inzynier/Kierownik projektu bedzie miat zapewniong wspétprace i pomoc Wykonawcy
oraz producenta materiatow w czasie przeprowadzania inspekcji,

b) Inzynier/Kierownik projektu bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych
czesci wytworni, gdzie odbywa sige produkcja materiatéw przeznaczonych do
realizacji robot,

c) Jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nie nalezgcym do Wykonawcy, Wykonawca
uzyska dla Inzyniera/Kierownika projektu zezwolenie dla przeprowadzenia inspekgji i
badan w tych miejscach.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robodt. Sprzet uzywany do
rob6t powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod wzgledem
typéw i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robét,
zaakceptowanym przez Inzyniera/Kierownika projektu; w przypadku braku ustalen w
wymienionych wyzej dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowaé przeprowadzenie robét,
zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach
Inzyniera/ Kierownika projektu.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami
ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie dokumentow
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania i badar okresowych, tam gdzie
jest to wymagane przepisami.

Wykonawca begdzie konserwowac sprzet jak réwniez naprawia¢ lub wymieniac
sprzet niesprawny.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo§é wariantowego
uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/
Kierownika projektu o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem
sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera/Kierownika projektu, nie moze byé
pozniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce
zachowania warunkow umowy, zostang przez Inzyniera/Kierownika projektu
zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu,
ktore nie wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wlasciwosci
przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera/
Kierownika projektu, w terminie przewidzianym umows.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beds spemiaé wymagania
dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw na
0§ i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie spetniajgce tych warunkéw
mogg by¢ dopuszczone przez Inzyniera/Kierownika projektu, pod warunkiem
przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé¢ na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych
oraz dojazdach do terenu budowy.
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5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z warunkami
umowy oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich
zgodnos¢ z dokumentacjg projektows, wymaganiami SST, PZJ, projektem organizacji
robét opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania
robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za dokladne wytyczenie w planie i
wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw roboét zgodnie z wymiarami i rzednymi
okreslonymi w dokumentacji projektowe] lub przekazanymi na pismie przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu | wyznaczaniu robét zostana,
usuniete przez Wykonawce na wiasny koszt, z wyjgtkiem, kiedy dany bigd okaze sie
skutkiem btedu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na pi$mie przez
Inzyniera/ Kierownika projektu.

Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera/
Kierownika projektu nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich doktadno$é.

Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu dotyczace akceptacji lub odrzucenia
materiatéw i elementéw robét bedg oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach
umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inzynier/Kierownik projektu uwzgledni wyniki badarh materiatéw i
robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkeji i przy badaniach materiatow,
doéwiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na
rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera/Kierownika projektu powinny by¢ wykonywane przez
Wykonawce w czasie okreslonym przez Inzyniera/Kierownika projektu, pod grozbg
zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jako$ci

Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptaciji Inzyniera/
Kierownika projektu program zapewnienia jako$ci. W programie zapewnienia jakoséci
Wykonawca powinien okreéli¢, zamierzony sposéb wykonywania robét, mozliwosci
techniczne, kadrowe i plan organizacji rob6t gwarantujacy wykonanie robét zgodnie z
dokumentacjg projektowa, SST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jakosci powinien zawierac: a)
czes¢ ogodlng opisujaca;

- organizacje wykonania rob6t, w tym terminy i sposob prowadzenia robét,

- sposob zapewnienia bhp.,

- wykaz zespotébw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz o0sob odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania

poszczegolnych elementdw roboét,

- system (sposob i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig
wykonywanych robét,

- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiarow i kontroli (opis laboratorium
wtasnego lub Ilaboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zlecié
prowadzenie badarn),

- sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badar laboratoryjnych, zapis
pomiaréw, nastaw mechanizméw sterujgcych, a takze wycigganych
wnioskéw | zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposdb i forme przekazywania tych informacji
Inzynierowi/Kierownikowi projektu; b) cze$¢ szczegdlowg opisujacg dla
kazdego asortymentu robét:

- wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami
technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i
urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,
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- rodzaje i ilo&¢ Srodkow transportu oraz urzgdzerh do magazynowania i
zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wiasciwosci w
czasie transportu,

- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$é, pobieranie
prébek, legalizacja i sprawdzanie urzgdzen, itp.) prowadzonych podczas
dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegélnych
elementow robot,

- sposOb postgpowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi
wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem,
aby osiggna¢ zatozong jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i jakoéci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium,
sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek i badan
materiatow oraz robo6t.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli [Inzynier/Kierownik projekiu moze
zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badari w celu zademonstrowania, ze poziom
ich wykonywania jest zadowalajgcy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz robot z
czestotliwoscig zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w dokumentacji projektowej i SST

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$é sg okre$lone w
SST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inzynier/
Kierownik projektu ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie
robét zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu $&wiadectwa, ze
wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty
prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okre$lajgcych procedury
badan.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie mieé¢ nieograniczony dostep do pomieszczer
laboratoryjnych, w celu ich inspekc;ji.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne
informacje o jakichkolwiek niedociggnigciach dotyczgcych urzadzen laboratoryjnych,
sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli
niedociggnigcia te beda tak powazne, ze mogg wplyngé ujemnie na wyniki badan,
Inzynier/Kierownik projektu natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materiatow i
dopuéci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium
Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych
materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan
materiatow ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych meted
pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkgii
mog3 by¢ z jednakowym prawdopodobiernstwem wytypowane do badan.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$é udzialu w
pobieraniu probek.

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i
zatwierdzone przez Inzyniera/Kierownika projektu. Probki dostarczone przez
Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera/Kierownik projektu bedg
odpowiednio  opisane i oznakowane, w spos6b zaakceptowany przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Na zlecenie Inzyniera/Kierownika projektu Wykonawca bedzie przeprowadzaé
dodatkowe badania tych materiatow, ktére budzg watpliwosci co do jakoéci, o ile
kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z
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wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami
norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w
SST, stosowaé moizna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inzyniera/ Kierownika projektu.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi
Inzyniera/ Kierownika projektu o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po
wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na piémie ich wyniki do
akceptacji Inzyniera/ Kierownika projektu.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie
raportow z wynikami badar jak najszybciej, nie pozniej jednak niz w terminie okreslonym
W programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badar (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi/Kierownikowi projektu na
formularzach wediug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego
zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera/Kierownika projektu

Inzynier/Kierownik projektu jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania
probek i badania materiatow w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i
producent materiatéw powinien udzieli¢ mu niezbednej pomocy.

Inzynier/Kierownik projektu, dokonujac weryfikacji systemu kontroli robot
prowadzonego przez Wykonawce, poprzez miedzy innymi swoje badania, bedzie
oceniaé zgodno$¢ materiatow i robdét z wymaganiami SST na podstawie wynikow
wiasnych badan kontrolnych jak i wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier/Kierownik projektu powinien pobiera¢ prébki materiatow i prowadzi¢
badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoéj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze
raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier/Kierownik projektu oprze sie wytacznie
na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robdt z dokumentacjg
projektowg i SST. Moze réwniez zleci¢, sam lub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie
powtérnych lub dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku
catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione
zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier/Kierownik projektu moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore
posiadaja;

1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wtasciwych przepiséw i dokumentow technicznych,

2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Normg lub

- aprobatg techniczng, w przypadku wyrob6w, dla ktérych nie ustanowiono

Polskiej Normy, jezeli nie sg objgte certyfikacjg okreslong w pkt 1
i ktore spetniajg wymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST,
kazda partia dostarczona do roboét bedzie posiadac te dokumenty, okreélajace w spos6b
jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiadaé ww. dokumenty wydane przez
producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie
wynikéw tych badan bedsg dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi/Kierownikowi
projektu.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagar bedg odrzucone.

Budowa Terminala Pasazerskiego T2 Strefa VIP

11



SST- 00.00.00 Wymagania ogdlne

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym
Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do
konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bgdg dokonywane na biezgco i bedg dotyczyé
przebiegu robot, stanu bezpieczeristwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarcze;
strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania,
podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz
stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku
chronologicznym, bezpoérednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone
kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera/
Kierownika projektu.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegélnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- datg przekazania przez Zamawiajacego dokumentaciji projektowe;j,

- date uzgodnienia przez Inzyniera/Kierownika projektu programu zapewnienia jakosci i
harmonograméw robét,

- terminy rozpoczecia i zakoriczenia poszczegdinych elementéw robét,

- przebieg robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w robotach,

- uwagi i polecenia Inzyniera/Kierownika projektu,

- daty zarzgdzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych

i ostatecznych odbioréw robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegblnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnoS¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacii
projektowej,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w
trakcie wykonywania robét,

- dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,

- dane dotyczace jako$ci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegélnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacije o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy
bedg przedtozone Inzynierowi/Kierownikowi projektu do ustosunkowania sie.

Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu wpisane do dziennika budowy
Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wopis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera/Kierownika projektu do
ustosunkowania sig. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do
wydawania poleceri Wykonawcy robot.

(2) Ksiagzka obmiarow

Ksiazka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego
postepu kazdego z elementéw robét. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w
sposob ciggly w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do ksigzki obmiarow.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci
materiatow, orzeczenia o jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan
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Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci.
Dokumenty te stanowia zatgczniki do odbioru robét. Winny byé udostepnione na kazde
zyczenie Inzyniera/Kierownika projektu.

(4) Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach (1)

nastepujgce dokumenty:
a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
b) protokoty przekazania terenu budowy,

c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
d) protokoty odbioru robét,

e) protokoly z narad i ustalen,

f) korespondencje na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu
odpowiednio zahezpieczonym.

Zaginigcie  ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera/Kierownika
projektu i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z
dokumentacjg projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera/
Kierownika projektu o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3
dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym
kosztorysie lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia
wszystkich robét. Blgdne dane zostang poprawione wg instrukeji Inzyniera/Kierownika
projektu na pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do
celu miesigcznej platnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w
umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera/Kierownika projektu.

7.2. Zasady okres$lania ilogci robét | materiatéw

Dtugosci i odlegtoéci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg
obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowej.

Jesli SST wiasciwe dla danych robot nie wymagaja tego inaczej, objetosci bedg
wyliczone w m* jako dtugosé pomnozona przez Sredni przekro.

llosci, ktore maja by¢é obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach Iub
kilogramach zgodnie z wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot
bedg zaakceptowane przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli
urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badar atestujacych to Wykonawca bedzie posiadaé
wazne $wiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w
dobrym stanie, w calym okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia
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Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce
odnosénym wymaganiom SST Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajgc w sposéb
ciagly zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inzyniera/Kierownika
projektu.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem
odcinkéw robot, a takze w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach.
Obmiar robot zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robot
podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w
sposéb zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupenione
odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku
miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do ksigzki
obmiardw, ktdrego wzér zostanie uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zalezno$ci od ustaleri odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym
etapom odbioru:
a) odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,
c) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci
i jakosci wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogéinego
postepu robét.

Odbioru robot dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do
dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera/Kierownika projektu.
Odbior bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od
daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o fym fakcie
Inzyniera/Kierownika projektu.

Jakoé¢ i ilos¢ robét ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier/Kierownik projektu na
podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w
oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektows, SST i
uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czeéci robét.
Odbioru czesciowego robét dokonuje sig wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Odbioru robét dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

8.4. Odbidr ostateczny roboét

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w
odniesieniu do ich ilo&ci, jakosci | wartosci.

Catkowite zakoriczenie robot oraz gotowo$é do odbioru ostatecznego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym
powiadomieniem na piémie o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.
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Odbior ostateczny robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy,
liczac od dnia potwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika projektu zakonczenia robdt i
przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego
w obecnosci Inzyniera/Kierownika projektu i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty
dokona ich oceny jakosciowe] na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan
i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacjg
projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen
przyjetych w trakcie odbiorow robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwlaszcza w
zakresie wykonania robot uzupetniajacych i rob6t poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét
uzupetniajgcych w warstwie écieralnej lub robotach wykorczeniowych, komisja przerwie
swoje czynnoéci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robét w
poszczegdinych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg
projektowg i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczeristwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajgc
pomniejszong wartos¢ wykonywanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych w
dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest
protokét odbioru ostatecznege robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé
nastepujgce dokumenty:

1. dokumentacje projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa,
jesli zostata sporzgdzona w trakcie realizacji umowy,

2. szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew.

uzupetniajgce lub zamienne),

recepty i ustalenia technologiczne,

dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

5. wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST
iew. PZJ,

8. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z
SS8Tiew. PZJ,

7. opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i
pomiaréw zatgczonych do dokumentdw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i
PZJ,

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i
przekazania tych robdt whascicielom urzadzen,

9. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu,

10. kopie mapy zasadnicze] powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji
powykonawczej.

W  przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z
Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce
bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robdt uzupetniajgcych wyznaczy
komisja.

&~

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z
usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie
gwarancyjnym.

Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,Odbiér ostateczny robét",
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogéine

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarows ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg platnoéci jest
wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie
uwzgledniac wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie,
okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe roboét bedg obejmowad:
- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgecymi kosztami,
- warto$¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnych ubytkdw i transportu na teren budowy,
- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
- podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogdlne SST-00.00.00

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagar ogdinych
zawartych w SST-00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach,
a nie wyszczegoblnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazdow i organizaciji ruchu obejmuje:

(a) optaty/dzierzawy terenu,
(b) przygotowanie terenu,
(c) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikdéw, kraweznikéw, barier,

oznakowar i drenazu,
(d) tymczasowg przebudowe urzgdzeri obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazdow i organizaciji ruchu obejmuje:

(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunigcie tymczasowych oznakowan

pionowych, poziomych, barier i $wiatet,
(b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdow/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,
(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z
pbdZniejszymi zmianami).

2. Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z
pbzniejszymi zmianami).
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ROBOTY ZWIAZANE 7Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI OBIEKTU

SST-01.01 ROBOTY MUROWE

1.WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru $cian
wewnetrznych i zewnetrznych murowanych dla Terminala Pasazerskiego w Porcie Lotniczym im. Lecha
Watesy w Gdansku.

1.2.7Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujgcg podstawe jako
dokument przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.0kreS$lenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej SST sg zgodne z obowigzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

roboty budowlane murowe - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonywaniem muréw z ceramiki
budowlanej, betonéw wibrowanych i komérkowych zgodnie z dokumentacja projektowa,. $ciana dzialowa -
$ciana pionowa, nienosna, dzielgca wnetrze.

1.4.Zakres robot objetyeh SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z: -
wykonaniem $cian i Scianek z blokéw wapienno piaskowych np. Silka

1.5.0gdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja
projektows, SST i poleceniami Inzyniera.
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2.MATERIALY

2.1.Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST , Wymagania
ogolne" .

2.2.Materialy potrzebne do wykonania robét Woda

zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone
Jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszeze organiczne, oleje i
mut.

Zaprawa cementowa i cementowo-wapienna

Zaprawa cementowa i cementowo-wapienna kl. 3 i 5 i 7MPa wytwarzana na budowie lub dostarczona z
wezla  betoniarskiego (obowigzkiem Inspektora nadzoru inwestorskiego zatwierdzenie receptur na
wytwarzane zaprawy wytwarzane na budowie),

Zaprawa cementowa kI. 5 i 10 MPa. - wykonaé w wezle betoniarskim na budowie zgodnie z zatwierdzong
receptura przez Inspektora nadzoru.

Marka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. Przygotowanie zapraw
do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci,
aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesdnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
Zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolits i jednobarwng masg, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Przy zastosowaniu bloczkéw Silka mozna tez uzy¢ kleju o odpowiednich parametrach do bloczkéw Silka.

Bloki wapienno piaskowe np. Silka

SILKA EI12 333 x 120 x 198
SILKA E15 333x150x198
SILKA E24 333 x240x 198

Wyspecyfikowane produkty majg charakter referencyjny, odwolania do ich jako$ci. Inwestor
dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce rownowaznych materialéw innych producentéw niz
sugerowani pod warunkiem, iz jako§ciowo, technicznie i uzytkowo nie moga by¢ gorsze od
wymienionych oraz winny spelniaé¢ warunki zgodnie z ust. 0 wyrobach budowlanych z 16.05.2004r.
(Dz.U. z 2004r. nr 92 poz. 881)
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3.SPRZET
3.1.0golne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,,Wymagania ogdlne".

3.2.Sprzet do wykonywania rob6t murowych

Do wykonania robét nalezy stosowaé dowolny typ sprzetu, sprawny technicznie i zaakceptowany przez
Inspektora nadzoru, np.:

- rusztowanie warszawskie,

- urzadzenia do przygotowania zaprawy - betoniarka,

- wyciag jednomasztowy.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakosc¢ i srodowisko wykonywanych robét.

4. TRANSPORT

4.1.Wymagania ogélne

Ogdblne wymagania dotyczace transportu podane sg w SST ,,Wymagania ogdlne" .

4.2. Transport elementéw murowych (bloczkow)

Elementy murowe nalezy przewozi¢ na paletach dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Zatadunek i roztadunek powinien odbywac sig¢ w sposdb zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o
udzwigu dostosowanym do cigzaru palety lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

Materiaty murowe mogg by¢ przechowywane na otwartych placach sktadowych. Powierzchnia sktadowania
powinna by¢ utwardzona, wyréwnana i przystosowana do odprowadzania opadéw atmosferycznych. Zaleca
si¢ sktadowanie w jednostkach tadunkowych.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.Wymagania og6lne

Ogolne zasady wykonania robdt podano w SST ,,Wymagania Ogdlne" .

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem prawidlowego wiazania i o grubosci spoin, do pionu i
sznura z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokdw, otworéw itp. W murach
wykonywanych niejednocze$nie w miejscu potaczefi nalezy stosowaé strzgpia zazebione koficowe.

Bloczki uktadane na zaprawie lub kleju powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Wneki i bruzdy instalacyjne
nalezy wykonywac¢ jednoczesnie ze wznoszeniem murdw.

Konstrukcje murowe gruboéci mniejszej niz 1 cegla ($cianki dziatowe, sklepienia, gzymsy itp.) moga byé
wykonywane tylko przy temperaturze powyzej 0°C.

5.2.Warunki przystapienia do robét
Przed przystgpieniem do wykonywania robot murowych wewnetrznych nalezy

- oczySci¢ pomieszczenia z gruzu i odpadéw,
- sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan Scian,
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5.3.Murvy z blokéw np. Silka

W przypadku systemu SILKA wlasciwe ulozenie pierwszej warstwy jest bardzo istotne. Nalezy to wykonad
w taki sposéb, aby zniwelowa¢ wszelkie nierdwnoséci podioza i otrzyma¢ idealnie réwng i wypoziomowang
gorna powierzchnig warstwy. Pozwoli to na wykorzystanie wszystkich zalet systemu piéro - wpust w
nastgpnych warstwach S$ciany; umozliwi zwlaszcza zastosowanie cienkiej spoiny o grubosci nie
przekraczajacej 2 mm.

W celu uzyskania zadanej doktadnosci konieczne jest poziomowanie na biezaco kazdego bloczka. Mozna tez
postuzy¢ si¢ tzw. metoda uktadania "pod sznurek". Ukfadanie kolejnych warstw przebiega wg nastepujacego
schematu:

- nalozenie i rozprowadzenie zaprawy przy uzyciu specjalnego dozownika na dhugosci ok. 2m,

- uktadanie bloczkow,

- dociskanie kazdego bloczka poprzez uderzanie gumowym milotkiem.

Scianki dzialowe

Murowanie $cianek dziatowych wykonuje si¢ w bardzo prosty sposéb. Po wypoziomowaniu pierwszej
warstwy (zawsze na zaprawie tradycyjnej) murowanie kolejnych warstw przebiega bardzo szybko. Zaprawe
cienkowarstwowsa rozprowadza si¢ wygodng lyzka z graca. Co drugg warstwe nalezy zakotwié do $ciany
nosnej przy uzyciu specjalnych tacznikéw ze stali nierdzewnej. Jezeli w trakcie murowania wystepuje
koniecznos¢ docigeia blokéw do odpowiedniego wymiaru, mozna to wykonaé na kilka sposobéw:

- za pomocg szerokiego przecinaka i miotka,

- za pomocg pily tarczowej do kamienia,

- za pomocg gilotyny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Wymagania ogélne

Wykonanie robét przeprowadzi¢ zgodnie z projektem budowlanym i SST. W trakcie robét wykonaé odbiory
mig¢dzyoperacyjne po wykonaniu robot murowych.

6.2.Wymagania dotyczace materialéw

Bloczki wapienno-piaskowe

Przy odbiorze bloczkéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach i bloczkach z zaméwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,

- proby doraZnej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie,

- wymiarow i ksztattu cegly,

- liczby szczerb i peknigé,

- odpornosci na uderzenia,

- przetomu ze zwrdceniem szczego6lnej uwagi na zawarto$é margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci bloczkdw przez prébe dorazng nalezy ja poddaé badaniom
laboratoryjnym (szczegélnie co do klasy.
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Zaprawy

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i konsystencje w
sposob podany w obowiazujacej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

Dopuszczalne odchylki wymiaréw dla muréw przyimowaé we ponizszej tabeli

Dopuszczalne odchytki mm

Rodzaj odchytek: mury spoinowane  mury niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:

- na 1 metrze dlugosci 3 6

- na calej powierzchni 10 20

Odchylenia od pionu

- na wysokoéei 1 m 3 6

- na wysokosci kondygnacji 6 10

- na calej wysokosci 20 30

Odchylenia kazdej warstwy od poziomu

-na 1 m dlugosci 1 2

- na catej dtugosci 15 30

Odchylenia gornej warstwy od poziomu

- na 1 m dhugosci 1 10

- na calej dhugosci 10

Odchylenia wymiarow otworéw w $wietle

o wymiarach:

do 100 cm szerokosé +6, -3 +6, -3
wysokose +15, -1 +15, -10

ponad 100 cm
szerokos$¢ +10, -5 +10, -5
wysokosé +15, -10 +15, -10
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7.0BMIAR ROBOT
Zasady obmiaru robot powinny by¢ zgodne z Wymaganiami ogdlnymi.

8.0DBIOR ROBOT

Zasady obmiaru robdt powinny by¢ zgodne z Wymaganiami ogéInymi.

9.PODSTAWA PEATNOSCI

Cena ryczaltowa obejmuje w szczegblnosci:
- zakup, dostaw i wbudowanie zgodnie z dokumentacja techniczng niezbgdnych materiatéw murowych,
- zakup i dostawg odpowiednich zapraw murarskich o parametrach okres§lonych w dokumentacji projektowej,
- konieczng obrébke dostarczonych elementéw do wymaganego formatu poprzez przycinanie, zmiana
formatu przez obttukiwanie jest bezwzglednie zabroniona,
- ulozenie warstwy papy termozgrzewalnej pod $ciang,
wykonanie koniecznych nadprozy,
- w $cianach wysokich nalezy wkalkulowa¢ wykonanie niezbednych wiericy oraz rdzeni zelbetowych,
- wykonanie ewentualnych portali zelbetowych dla wykonania niezbednych otworéw przewidzianych w
dokumentacji (drzwi, bramy, okna, otwory instalacyjne),
- potaczenia z elementami zelbetowymi (stropy, Sciany, stupy, inne),
- wszelkie niezbedne elementy kotwiace murowang $ciane do innych ustrojéw budowlanych,
- wykonanie ewentualnych o$ciezy,
- dostawe, montaz, demontaz i wywoz niezbednych systemowych rusztowan,
- wszelkie roboty pomocnicze i dodatkowe konieczne do wykonania kompletnego zakresu robét,
- koszty obstugi geodezyjnej,
- koszty stosowania wylgcznie atestowanych przyrzadéw pomiarowych (poziomnice, miary zwijane i
skladane, itp.),
- koszty biezacego utrzymania porzadku na obszarze prowadzonych robét,
- wszystkie naktady niezbgdne dla zapewnienia bezpiecznego prowadzenia prac, z zachowaniem, Dla $cian o
odpornosci ogniowej:
- murowanie na pelne spoiny
- wykonanie systemowych polaczen ognioodpornych z innymi ustrojami budowlanymi (stropy, stupy i $ciany
zelbetowe.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku. PN-B-

19701:1997  Cement portlandzki z dodatkami. PN-EN 413-

1:2005 Cement murarski 15.

PN-B-19701:1997 Cement hutniczy 25.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. Wymagania PN-EN

13139:2003 Kruszywa do zaprawy. PN-80/B-06259

Beton komorkowy.
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POSADZKI GRESOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z wykonaniem posadzek gresowych i z kamienia naturalnego w budynku Terminala Pasazerskiego
w Porcie Lotniczym im. Lecha Walesy w Gdansku,strefa VIP.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowiazujaca podstawe jako dokument przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej SST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego. posadzka - wierzchnia warstwa
stropu stanowiaca wykonczenie jego powierzchni podioze - element konstrukcji budynku, na ktérym utozona
jest podtoga,

podkiad betonowy - wykonany z betonu , o okreslonej grubo$ci, wytrzymalosci i suchosci, na ktérym
wykonuje si¢ posadzke zywiczng

wykladzina - suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku. oktadzina

- pionowe lub prawie pionowe, nieno$ne pokrycie konstrukcji.

1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem:
- posadzek ceramicznych w toaletach, 20x20cm, gres, matowy,

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnoéé z dokumentacj
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdélne

Ogolne wymagania dotyczace materialdw do wykonania robét podano w specyfikacji technicznej.
., Wymagania ogdlne".
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2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

Plytki posadzkowe typu GRES

Gres naturalny grubosci 10 mm, wymiary 20x20 c¢m.

Wihasciwosci

- gatunek I

- nasigkliwo$¢ 3-6%

- wytrzymatos$¢ na zginanie nie mniejsza niz 45 Mpa

- twardos¢ wg skali Mosha 6-10

- klasa $cieralnosé IV (zgodnie z normg EN 154)

- grupy B, szkliwione, odporne na plamienie, przeciwposlizgowe grupy R10 - kat poslizgu 1019° (zgodnie
znormma DIN 51 130)

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- Dhugo$é i szeroko$é: 1,5 mm

- Grubosé: + 0,5 mm

- Krzywizna: 1,0 mm

Materiaty pomocnicze

- Do mocowania plytek nalezy stosowac klej elastyczny.

- Do wypelnienia spoin stosowac zaprawy fugowe nienasigkliwe, odporne na dziatanie $rodkow
dezynfekcyjnych

Fugi i kleje
- Klej i fuga do plytek gresowych,

Impregnaty
Impregnaty do pielegnacji posadzek gresowych i kamiennych. Impregnaty bezbarwne i niepolyskliwe.

Wyspecyfikowane produkty maja charakter referencyjny, odwotania do ich jako$ci. Inwestor
dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce rownowaznych materialéw innych producentéw niz
sugerowani pod warunkiem, iz jako§ciowo, technicznie i uzytkowo nie moga by¢é gorsze od
wymienionych oraz winny spelniaé¢ warunki zgodnie z ust. 0o wyrobach budowlanych z 16.05.2004r.
(Dz.U. z 2004r. nr 92 poz. 881)
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SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST ,,Wymagania og6lne".

3.2. Sprzet do wykonywania okladzin i wykladzin

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

|

szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,
szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

narzgdzia lub urzadzenia do cigcia plytek,

packi zabkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkéw 6712 mm do rozprowadzania kompozycji
klejgcych,

faty do sprawdzania rdwnosci powierzchni,

poziomice

wktadki dystansowe,

mieszadia koszyczkowe o napedzie elektrycznym,

pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

gabki do mycia oraz czyszczenia okladziny.

TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Materialy i elementy musza by¢ przewozone §rodkami transportu wg instrukcji producenta.

5.

4.2. Pakowanie i magazynowanie

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1 m plytek.

Na opakowaniu umieszcza si¢: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu,
znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobdéw fatwo thukgcych sie oraz napis ,,Wyrdb
dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...".

Plytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach.

Wysokos$¢ sktadowania do 1,8 m.

3. Transport materialow

Phytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi §rodkami transportu.

Podtoge wylozy¢ materialem wyscidétkowym grubosci ok. 5 em.

Opakowania uklada¢ $cisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiescié nalepki ostrzegawcze
dotyczace wyrobow latwo thukacych.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Warstwy wyrownawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowe] marki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podioza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na
gladko oraz wykonaniem i wypehieniem masa asfaltowg szczelin dylatacyjnych.
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Wymagania podstawowe

Podkiad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okre$la wymagang wytrzymato$é i
grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymatos¢ podkiadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna byé mniejsza niz: na
$ciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3 MPa.

Podloze, na ktéorym wykonuje si¢ podkiad z warstwy wyréwnawczej powinno byé wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone wodg.

Podkiad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku pas-kiem papy. W
podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawg cementowg nalezy przygotowywac¢ mechanicznie. Zaprawa powinna mieé¢ konsystencje gestg - 5-7
cm zanurzenia stozka pomiarowego. Ilo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna byé ograniczona do
ilosci niezbednej, ilos¢ cementu nie powinna byé wieksza niz 400 kg/m3. Zaprawe cementowa nalezy
uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci
podkiadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zaggszezenia z réwnoczesnym wyréwnaniem i
zatarciem,

Podktad powinien mie¢ powierzchnig¢ réwna, stanowigca ptaszczyzne lub pochylona, zgodnie z ustalonym
spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa lata przykladana w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywaé wigkszych przeswitéw wiekszych niz § mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszezyzny
(poziomej lub pochylej) nie powinny przekraczaé 2 mm/m i 5 mm na cafej dlugosci Iub szerokosci
pomieszczenia.

W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig
polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Posadzki z plytek gresowych

Zalecenia ogolne:

- Temperatura powietrza w czasie ukladania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +50C i nie wigcej niz
+250C. Temperaturg t¢ nalezy zapewni¢ na co najmniej kilka dni przed rozpoczgciem robdt oraz w
czasie wigzania i twardnienia zaprawy.

- Materialy uzyte do wykonania posadzki powinny znajdowaé si¢ w pomieszczeniach o wymaganej
temperaturze co najmniej24 godziny przed rozpoczeciem robot,

- Przed przystapieniem do oktadzinowania powierzchni podiég w pomieszczeniach mokrych nalezy
sprawdzi¢ spadki do elementéw odwadniajgcych min. 1,5 %.

- Dla pomieszczen bez odwodnienia podtogi ukfada¢ w poziomie wykoficzeniowym.

- Plytki nalezy uktada¢ i rozmierza¢ wg projektu wykonawczego wnetrz. Warstwa kleju pod phytki nie
moze zawiera¢ pustych miejsc.

- Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz plytki nalezy rozmierzaé tak, aby docinki phytek
przy krawedziach (koncach $cian) miaty wymiar wigkszy niz potowa plytki.

Przygotowanie podloza:

- Z powierzchni betonowej nalezy usuna¢ wszystkie luzne czesci, zattuszezenia, jak réwniez zabrudzenia
pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajgce przyczepno$¢ warstwy malarskie, piaszczace i
tuszczace si¢ warstwy zaprawy.

- Podloze powinno by¢ nosne a wytrzymalo$¢ na odrywanie powinna by¢ zgodna z PN/B-10107 nie
mniejsza niz 0,5 MPa.

- Podloze musi by¢ réwne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez peknieé i szczelin
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- Wilgotnos¢ nie moze przekraczaé 1,5% dla betonu i 0,5% dla anhydrytu.

Roboty zasadnicze:

- Posadzki z plytek uktadaé na przygotowanym wezesniej suchym i czystym podkladzie betonowym. Do
uktadania stosowac klej, ktérego rodzaj dobra¢ zgodnie z przeznaczeniem posadzki oraz rodzaju ptytek.

- Roboty posadzkowe rozpocza¢ od ufozenia spoziomowanych plytek - reperdw, ktdrych powierzchnia
wyznacza potozenie plaszczyzny posadzki. Nastepnie ulozyé w odstepach bedacych wielokrotnoscia
wymiaru plytek pasy kierunkowe, ktorych plaszczyzne kontroluje sie latg opierang na plytkach -
reperach. Prawidlowod¢ plaszczyzn uktadanych pol kontroluje si¢ latg przykiadang do paséw
kierunkowych. Spoiny wypetnia si¢ zaprawa do spoinowania.

- Do fugowania nalezy przystapi¢ po uptywie 24 h, pelng wytrzymatos$¢ oktadzina uzyska po 3 dniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonanie robét przeprowadzi¢ zgodnie z SST i PB.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakos§ci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST ,,Wymagania og6lne".

6.2. Badania w czasie robot

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowac pod wzgledem ich jakosci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z

Inzynierem.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wilasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na
podstawie tzw. badan doraznych.

Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inzyniera.

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania okladzin i posadzek z plytek ceramicznych powinny by¢ przeprowadzane w sposdb umozliwiajgcy

oceng wszystkich wymagan a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i
pomiary)

- stan podlozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,

- spadki podtoza lub podktadu i rozmieszczenie wpustéw podlogowych, j .w.

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow
zgodnosci przedtozonych przez dostawcow

Prawidlowosci wykonania okladziny przez sprawdzenie:

- przyczepnosci okladziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawaé ghuchego dZzwigku.

- odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o dtugosci 2 m ( nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dt. faty 2 m),

- odchylenia powierzchni od plaszczyzny tatg o dugosci 2 m ( nie powinno wigksze niz 2 mm na catej di.

taty),
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- prawidlowosci przebiegu i wypeienia spoin poziomica i pionem z doktadno$cia do 1 mm.

- grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod plytka, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej
przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejacej.

Prawidlowosci wykonania wyktadzin przez sprawdzenie:

- plaszczyzny poziomej lub spadkdw,

- nieréwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy fata di. 2 m a posadzka (nie powinny by¢
wigksze niz 3 mm na catej dlugosci taty),

- odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno by¢ wieksze niz 3
mm na dtugosci taty 2 m i nie wigksze niz D5 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki).

- przebiegu i wypehienia spoin z doktadnoscia do 1 mm,

- grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod plytka, ktéra nie powinna przekraczaé wartosci okreslone;
przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej

7. OBMIAR ROBOT

Zasady obmiaru robdt powinny by¢ zgodne z Wymaganiami ogblnymi.

8. ODBIOR ROBOT

Zasady obmiaru robdt powinny by¢ zgodne z Wymaganiami og6lnymi.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena ryczaltowa obejmuje w szczegdlnoscei:

- obslugg geodezyjng - nalezy zachowaé przewidziane w projekcie poziomy

- oczyszezenie podioza

- gruntowanie

- dostarczenie i wbudowanie wszystkich warstw kompletnej posadzki,

- obrdbke i osadzenie elementow wychodzacych z posadzki (np. wpusty podtogowe, inne)

- badanie przyczepnosci podloza

- nadanie posadzce odpowiednich spadkow - jesli sa one pokazane w dokumentacji

- uzgadnianie warstwy widokowej posadzki z Architektem

- wykonanie niezbgdnych dylatacji posadzki,

- zabezpieczenie posadzki po jej wykonaniu przed wszelkimi uszkodzeniami mechanicznymi i zabrudzeniem
(nalezy przewidzie¢ pokrycie posadzki plytami pilsniowymi)

- impregnacje posadzki

- koszty stosowania wylgcznie atestowanych przyrzaddéw pomiarowych (poziomnice, miary zwijane i
sktadane, itp.)

- koszty biezacego utrzymania porzadku w obszarze prowadzonych robot

- wszystkie naklady niezbgdne dla zapewnienia bezpiecznego prowadzenia prac, z zachowaniem
obowigzujgcych przepisow

Cena ryczaltowawa wykonania posadzki kamiennej obejmuje w szczegolnosci:

- ptomieniowanie oraz szczotkowanie lica kamienia

- wszelkie niezbgdne dociecia kamienia do elementéw wychodzgeych z posadzki

- docigcie kamienia na wymiar zgodnie z projektem posadzki

- fugowanie posadzki kamiennej fugami elastycznymi wodoodpornymi

- przygotowanie podioza poprzez gruntowanie celem zwigkszenia jego przyczepnosci
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lub rownowazny,

- wykonanie dylatacji w miejscu dylatacji konstrukcyjnych

- wykonanie dylatacji roboczych,

- wykonanie dylatacji obwodowej przy $cianach i stupach

- impregnacja posadzki srodkami do zabezpieczenia posadzek kamiennych,

- wykonanie cokolikdw

- zabezpieczenie posadzki kamiennej po jej wykonaniu przed zniszczeniem, uszkodzeniem, za brudzeniem
ulozenie warstwy ochronnej (np. folii, filcu, lub maty)

- ulozenie na posadzce plyt pilsniowych (w miejscach szczegdlnie narazonych na zniszczenie)

- usunigcie zabezpieczen przed oddaniem budynku do uzytkowania,

Cena ryczaltowa wykonania posadzki z gresu obejmuje w szczegdlnosci:

- zakup, dostawe plytek zgodnie z dokumentacjg projektows - wzor plytek do akceptacji przez Architekta,

- systemowe rozwigzanie ukladania plytek,

- zakup, dostawe i wbudowanie folii w plynie wraz ze wszystkimi materiatami pomocniczymi (siatki
wzmacniajace, tasmy naroznikowe),

- obrobke otwordw plytkami,

- materiaty odpadowe,

- zabezpieczenie pomieszczen przed zanieczyszczeniem,

- wszelkie materiaty pomocnicze, narzgdzia,

- cokoliki przypodlogowe z zaokraglonym naroznikiem przy posadzce,

- koszty biezacego utrzymania porzadku na obszarze prowadzonych robét,

- w przypadku prowadzenia robdt w okresie zimowym - ogrzewanie pomieszczeni do wymaganych przez
technologie temperatur,

- narozniki wykonane z ptytek pod katem prostym,

- wysoki standard wykonania, zgodnie z dokumentacjg wykonawczs.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne
PN-EN 649:2002  Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia
podlogowe z poli (chlorku winylu).
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ROBOTY WYKONCZENIOWE

SST 01.03  SCIANKI Z PEYT GIPSOWO-KARTONOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
systemow Scian dziatowych plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym dla Terminala Pasazerskiego T2
w Porcie Lotniczym im. Lecha Walesy w Gdansku,strefa VIP.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia 1 nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdlowej specyfikacji techniczne] sg zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

roboty budowlane przy wykonywaniu okladzin z plyt - wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonywaniem oktadzin z plyt zgodnie z dokumentacijg projektows,

Sciana - konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lub betonowa, kt6ra ogranicza lub dzieli obiekty budowlane i
przenosi obcigzenia,

konstrukcja - uporzadkowany zespét potaczonych czgsci, zaprojektowany w celu zapewnienia okre$lonego
stopnia sztywnosci,

Sciana dzialowa - $ciana pionowa, nienosna, dzielgca wnetrze.

1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce 1 majace na celu wykonanie scian dziatowych z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie
stalowym, do ktorego wykonania zostaty uzyte materialy odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.
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1.5. Ogdlne wymagania dotvezace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ z dokumentacjs
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w
»Wymaganiach ogdlnych" ogdlnej specyfikacji techniczne;j.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skfadowania podano w ST ,,Wymagania
0golne",

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

Plyty

Plyty gipsowo-kartonowe zwykle gr. 12,5 mm, (GKB) - plyty zwykle (standardowe), przeznaczone do
pomieszczen, w ktorych wilgotno$¢ wzglgdna powietrza nie przekracza 70%;

Plyty gipsowo-kartonowe zwykle gr. 12,5 mm, (GKBI) - plyty impregnowane, przeznaczone do
pomieszczen o podwyzszonym poziomie wilgotnosei wzglednej powietrza do 85% przez maksimum 10
godzin na dobe;

Plyty gipsowo-kartonowe zwykle gr. 12,5 mm, perforowane- ozdobne, akustyczne i impregnowane,
przeznaczone do pomieszczen,w ktorych wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie przekracza 70%;0
podwyzszonej akustycznosci.

Profile stalowe zimnogicte

Do wykonania rusztéw $cian, okladzin $cian powinny by¢ stosowane ksztaltowniki zimnogiete z blachy

stalowej, ocynkowanej wg PN-H-92125:1989, gatunku St0S wg PN-EN 10025:2002 lub gatunku DXS51D+Z

wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztaltowniki stalowe powinny byé powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powloka cynkowg

(nanoszong ogniowo) charakteryzujacsg sie :

- gruboscig >7um (100g/m2 lub >19 urn (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy
powloki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

- przyczepnoscig - brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,

- wygladem powierzchni - bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania okladziny $ciennej:

- Ksztaltowniki profilowane U 100x0,60

- Ksztaltowniki profilowane C 100x0,60

Akcesoria stalowe

stuzg do tgczenia ksztattownikéw konstrukeji noénej z podtozem i migdzy sobg:
- Igczniki wzdhuine,
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- uchwyty bezposrednie dtugie,

- uchwyty bezposrednie krotkie,

- kolki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kolki szybkiego montazu,

- kolki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztaltownikow
stalowych wg pkt. 2.3.

Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systeméw suchej zabudowy:

- tasmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana papierowa - do
wzmacniania spoin migdzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,

- uszezelki obwodowe: polietylenowe grubosei 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z welny mineralnej do 10 mm- do
uszczelniania polgczen konstrukeji ze stropem i $cianami bocznymi.

Klej gipso
Do mocowania plyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci i warunki
stosowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez poszczegdlnych Producentow.

Wkrety

Do mocowania plyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikéw no$nych, taczenia ksztattownikéw migdzy
sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety
samogwintujace.

Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy

Do wykonywania polgczefi miedzy plytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroinych i obwodowych
powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do koficowego
szpachlowania plyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do szpachlowania
powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslaja instrukcje Producentéw dla
poszczegolnych wyrobow.

Wyspecyfikowane produkty maja charakter referencyjny, odwolania do ich jakosci. Inwestor
dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce réwnowaznych materiatéw innych producentéw niz
sugerowani pod warunkiem, iz jakoSciowo, technicznie i uzytkowo nie moga by¢ gorsze od
wymienionych oraz winny spelniaé¢ warunki zgodnie z ust. 0 wyrobach budowlanych z 16.05.2004r.
(Dz.U. z 2004r. nr 92 poz. 881)

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST ,,Wymagania ogdlne".

3.2. Sprzet do wykonywania robét
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Zabudowy z plyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa przy uzyciu elektronarzedzi i drobnego sprzgtu
budowlanego. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ i sSrodowisko wykonywanych robdt.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymaganiach ogdlnych" specyfikacji technicznej.

4.2. Transport materialow

Transport materiatéw odbywa si¢ przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okre$lony w instrukcji Producenta i
dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

Roztadunek materialdw recznie lub mechanicznie: roziadunek plyt powinien odbywaé sic w sposéb
zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o udzwigu min. 200kg lub zurawia wyposazonego w
zawiesie z widtami.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materialow

Materialy systeméw suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna byé dostarczona odbiorcom w
Jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowa¢ si¢ etykieta zawierajgca:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

- datg produkeji i nr partii,

- Wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Skiadowanie materiatéw powinno odbywac si¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na poziomym i
mocnym podktadzie.

Plyty kartonowo-gipsowe powinny by¢ pakowane w formie pakietéw, uktadanych poziomo na podkiadach
dystansowych. Pierwsza plyta spetnia rol¢ opakowania. Kazdy z pakietéw jest spiety tasma stalows.
Wysokos¢ sktadowania do pigeiu pakietow jednakowej dtugos$ci, jeden na drugim

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ,,Wymaganiach ogélnych" ogdlnej
specyfikacji techniczne;j.

S.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania systemoéw suchej zabudowy powinny byé zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.
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Zaleca sig przystapienie do wykonywania zabudéw po okresie wstepnego osiadania i skurczéw muréw, tj. po
uplywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed rozpoczgciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu i odpadéw.
Okladziny z plyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +50C pod
warunkiem, Zze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢é wzgledna powietrza miesci sig¢ w
granicach 60-80%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz $cian z plyt gipsowo-kartonowych

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ sie z dwoch warstw dolnej
stanowiacej bezposrednie podfoze dla plyt - czyli warstwy nosnej oraz gornej, czyli warstwy glowne;.
Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy skladajacy sie tylko z warstwy noénej. Ruszt metalowy
pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonaé na kilka sposobow:

przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dzialowych, bez kontaktu z ostaniang $ciang,
z uzyciem $ciennych profili ,,U" o szer. 60 mm, umocowanych do podioza uchwytami azurowymi.

Odlegtosci pomigdzy listwami rusztu sa uzaleznione od grubosci stosowanej na okladziny phyty.

dla ptyt o gr. 12,5 mm - 600 mm Plyty

montuje sie ustawiajgc je pionowo.

Celem polepszenia wiasnosci cieplnych i akustycznych przegrody, w przestrzen miedzy tatami wklada sie
welne mineralng.

Elementami fgczacymi ksztaltowniki konstrukeji rusztu z podtozem (ze $ciang lub stropem) sg strzemiona
blaszane typu montowane przez podkladke elastyczng.

Tego typu polaczenie rusztu z podlozem, jest polaczeniem elastycznym, co przyczynia si¢ do tlumienia
wszelkiego rodzaju dZwigkdw przenoszonych przez przegrode. Wiasciwosé ta moze zostaé jeszcze
podwyzszona przez potozenie pod strzemiona podkiadek z tasmy tlumiacej. Wiasciwosci thumiace przegrody
w spos6b zdecydowany podnosi tez obecno$é welny mineralnej. Podobnie zwigkszeniu tlumienia sprzyja
rowniez obecnos¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy welng mineralng a ptyta gipsowo-kartonowsg.

Tyczenie rozmieszczenia plyt

styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do plaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegle do
kierunku naswietlania pomieszczenia)

przy wyborze podluznego mocowania piyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
dhugich krawedzi plyt opieraly si¢ na tych elementach,

przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest,
aby styki krotszych krawedzi opieraty sie na tych elementach,

poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana pelna ilo$é plyt, nalezy je tak
rozmiescié¢, aby na krancach rzedu znalazly sig odcigte kawatki plyt o szerokosci zblizonej do potowy
dhugosci plyty,

styki poprzeczne plyt w dwu sasiadujacych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o
odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci plyty,

jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu mna by¢ dwuwarstwowa, to druga
warstwe plyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac jg o jeden
rozstaw migdzy no$nymi elementami rusztu.
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Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukeji i rodzaju, z jakiego wykonany jest okladzina, wybiera si¢ odpowiedni rodzaj
kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami rozporowymi plastikowymi,
metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi muszg spetnia¢ warunek posiadania zabezpieczenia antykorozyjnego.
Gestos¢ kotwienia pionowych elementéw rusztu nie powinna przekracza¢ 100 cm, a ksztaltownikéw
stropowych i posadzkowych 125c¢m.

Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na Scianki dziatowe stosuje si¢ plyty gipsowo-kartonowe zwykle o grubosei 12,5 mm. Je$li wymagajg tego

warunki ogniowe, stosuje si¢ plyty o podwyzszonej wytrzymalosci ogniowej o grubosci 12,5 mm. W

przypadku warunkéw o duzej wilgotno$ci nalezy stosowaé ptyty wodoodporne gr 12,5 mm. Plyty gipsowo-

kartonowe mogg by¢ mocowane do elementdéw nosnych w dwojaki sposob:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi plyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

- mocowanie podtuzne wzdiuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi
krawedziami.

Plyty gipsowo-kartonowe mocuje si¢ do profili stalowych blachowkretami.

Kierunek mocowania plyt gipsowo-kartonowych

Grubos¢ plyty w mm Kierunek mocowania Dopuszczalna rozpigto$¢ miedzy
elementami no$nymi w mm
6,5 Poprzeczny 420
Podtuiny 320
Poprzeczny 500
podtuzny 420

Okladziny z plyt gipsowo-kartonowych

Profile rozmieszcza si¢ nie wigeej, niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili (wstepne) podlega
korekcie na etapie przykrgcania plyt, tzn. rozstawiania profili do pilyt. Po ulozeniu przewodéw
instalacyjnych, ukfada si¢ izolacje termiczng lub akustyczng.

Pokrycie $ciany nalezy rozpoczaé¢ od przykrecenie plyty o szerokosci 120 cm. Odstep pomigdzy wkretami
powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa plyt mocowana jest, co 75 cm.
Plyty nie powinny staé na podiozu lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm. U géry powinna byé pozostawiona
szczelina 5 mm dla zapewnienia kompensacji drgan i ugigé stropdw. Szczeling wypemia sie kitem
elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie 0 60 cm w stosunku do
pierwszej warstwy.

Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunigciem wykonuje si¢ za pomoca wieszakéw lub dhugich wkretéw
wkrecanych w profile. Pokrycie drugiej strony Sciany nalezy rozpoczaé od przykrecenia plyty o szerokosci
60 cm lub mniej w przypadku przesunigcia profili. Po zamknigeiu drugiej strony $ciany uzyskuje sie
ostateczng stabilno$¢. Przy wysokosci Sciany wigkszej od wysoko$ci plyty sztukowanie plyty nalezy
prowadzi¢ naprzemiennie od géry i od dotu. Sztukéwki nie powinny byé krotsze niz 30 cm.

Szpachlowanie spoin

Krawedzie plyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajacym zbrojenie polgczenia
sgsiednich plyt. Zbrojenie wykonuje si¢ tasma papierowa lub z wiékna szklanego w
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trzech cyklach: wypelnienie spoin masg szpachlows i weidnigcie taémy zbrojacej. Po zwigzaniu pierwszej
warstwy naloZenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnigta spoing natozenie
masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podkiad pod farbe. Przy zbrojeniu tasma samoprzylepna
stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypelnienie spoin masg szpachlows, a po jej
wyschnigciu szpachlowanie masg nawierzchniowa. Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone
jest poszerzeniem spoiny za pomoca struga katowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin
fabrycznych wykonanie zbrojenia i szpachlowania. R6znica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowe;j,
ktérg wykonuje si¢ na szerokosci ok. 40 cm dla ,,rozciggnigcia" szpachlowanej spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne".

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materialéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy
materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzglgdem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik
budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wlasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.
Badania w czasie wykonywania rob6t w szezegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materialow:

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary (zgodnie z tolerancja),

- wilgotnos¢ i nasigkliwosé ptyt gipsowo-kartonowych,

- obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugigcia piyt,

- wystgpowanie uszkodzen powloki cynkowej elementéw stalowych.

Wyniki badan plyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materialéw powinny byé
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Zasady obmiaru rob6t powinny by¢ zgodne z Wymaganiami ogdlnymi.

8. ODBIOR ROBOT

Zasady obmiaru rob6t powinny by¢ zgodne z Wymaganiami ogdlnymi.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena ryczattowa wykonania robot w zakresie wykonania oktadzin z plyt g-k obejmuje w szczegdnosei:
- zakup 1 dostarczenie wraz z materiatami pomocniczymi zgodnymi z dokumentacijg techniczna,

- transport elementéw na budowe wraz z ich montazem,

- zabezpieczenie pomieszczen przed zanieczyszczeniem,

- dostawg, montaz, demontaz i wywoz niezb¢dnych rusztowan,

- dzierzawe rusztowarn,

- wywoz z terenu budowy materiatow zbednych,
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- koszty biezacego utrzymania porzadku w obszarze prowadzonych robét,
- wszystkie naklady niezbgdne dla zapewnienia bezpiecznego prowadzenia prac, z zachowaniem
obowiazujacych przepisow,

- wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiardw i sprawdzen rob6t. 10.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 520:2006 Plyty gipsowo-kartonowe - Definicje, wymagania i metody badaf. Materiaty

PN-EN 13963:2008  taczacego plyt gipsowo-kartonowych - Definicje, wymagania i metody badan.
Elementy szkieletowej konstrukcji stalowej dla segmentdw z plyt gipsowo -

PN-EN 14195:2006  kartonowych - Definicje, wymagania i metody badan. Kleje gipsowe do plyt
zespolonych do izolacji cieplnej i akustycznej oraz do ptyt gipsowo-kartonowych -

PN-EN14496:2007 Definicje, wymagania i metody badai Wstepnie formowane gzymsy z plyt gipsowo-
kartonowych -- Definicje, wymagania i metody badan.

PN-EN 14209:2006  Eaczniki mechaniczne do systeméw plyt gipsowo-kartonowych -- Definicje,
wymagania i metody badan

PN-EN14566:2008 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia -
Ksztaltowniki typu U na szkielety $cian dzialowych Ksztaltowniki stalowe giete na

PN-EN 10162:2005  zimno otwarte okre$lonego przeznaczenia -Ksztattowniki typu C na szkielety §cian
dzialowych

PN-EN10162:2005 Tasmy i blachy ze stali niskowgglowych powlekane ogniowo w sposéb ciagly do
obroébki plastycznej na zimno -- Warunki techniczne dostawy

PN-EN10327:2006

PN-EN ISO 7050:1999  Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wglebieniem
krzyzowym.

PN-EN ISO 3506-4:2005  Wlasnosci mechaniczne czgsci zlacznych odpornych na korozje ze
stali nierdzewnej -- Czes¢ 4: Wkrety samogwintujgce PN-|B-32250 Woda
do celéw budowlanych.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa mineralne -- Piaski do zapraw budowlanych

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci
i zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

Informator-poradnik ,,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie", wydanie IV,

Krakéw 1996r.

Instrukcja montazu plyt gipsowo-kartonowych.

Montaz systemow suchej zabudowy.

Dokumentacja i specyfikacje w zamoéwieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego,
Warszawa, 2005,

10
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SCIANKI SZKLANE

1.WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem systemowych $cian szklanych dla Terminala Pasazerskiego w
Porcie Lotniczym im. Lecha Walesy w Gdansku, strefa VIP.

1.2.Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowiazujacg podstawe jako dokument przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.0kreslenia podstawowe

Uzyte w niniejszej SST sg zgodne z ustawg Prawo budowlane, rozporzadzeniami wykonawczymi do tej
ustawy, nomenklaturg Polskich Norm i aprobat technicznych: §ciana dziatowa - $ciana pionowa , nienoéna,
dzielgca wnetrze.

1.4.Zakres robét objetych SST

Niniejsza SST dotyczy robot, ktore obejmuja wszystkie czynnodci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie systemowych $cian dziatowych szklanych przy uzyciu systemdéw i materiatdéw odpowiadajacych
wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5.0gdIlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2.MATERIALY

2.1.Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w specyfikacji technicznej. ,,Wymagania ogdlne"

2.2.Materialy potrzebne do wykonania robét Scianki szklane

- Scianki w systemie shupowo-ryglowym obtozona szklem emaliowanym np.: PILKINGTON, odbojnice
ze stali nierdzewnej np. EDELPLUS lub réwnowazne

3.SPRZET

3.1.Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podane sg w ST ,,Wymagania ogdlne".
Roboty nalezy wykonywac przy uzyciu drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1.Wymagania ogélne
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Ogoblne wymagania dotyczace transportu podane sg w ST ,,Wymagania og6lne".

4.2.Transport elementow systemu

Elementy systemu nalezy przewozi¢ na paletach dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni spos6b
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Zaladunek i roztadunek powinien odbywaé si¢ w sposob zmechanizowany przy pomocy wézka widlowego o
udzwigu dostosowanym do cigzaru palety lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.Wymagania ogélne

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania Ogo6lne".

S.2.Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t montazowych Scianek wewnetrznych nalezy: zakoriczyé roboty
stanu surowego, oczysci¢ pomieszczenia z gruzu i odpaddw, sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan
§cian,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Wymagania ogélne SST

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w ,,Wymagania og6lne" specyfikacji technicznej.

6.2.Badania w czasie wykonywania robdt

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania
takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inzynierem. Kontrola jakosci polega na
sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby maja za§wiadczenia o jakoSci wystawione przez
producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badafi
doraznych.

Wyniki badarl materiatléw i zaprawy powinny byé wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez
Inzyniera.

6.3.Badania w czasie odbioru

Badania pustakéw szklanych powinny umozliwia¢ ocene wszystkich wymagan a w szczegdlnoscei:
- zgodnosci z dokumentacjg projektows i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materialow i wyrobdow,

- prawidlowosci przygotowania materiatow,

- prawidlowosci wykonania $cianek

- wygladu powierzchni $cianek

- prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi $cianek.

7.0BMIAR ROBOT

Zasady obmiaru robot powinny by¢ zgodne z Wymaganiami ogdlnymi.
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8.0DBIOR ROBOT

Zasady obmiaru robot powinny by¢ zgodne z Wymaganiami ogdlnymi.

9.PODSTAWA PEATNOSCI

Cena ryczattowa wykonania robét w zakresie wykonania $cianek szklanych obejmuje w szczegdlnosci:

- sprawdzenie wymiaréw na budowie,

- zakup, dostawa elementow wraz z materiatami pomocniczymi,

- sktadowanie w sposdb uniemozliwiajacy ich zniszczenie, szkto na statywach w stosach powinno by¢é
zabezpieczone przed dziataniem stofica. Stosy szkla narazone na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych moga ulega¢ peknieciom,

- prace przygotowawcze,

- zawieszenie, dopasowanie i regulacja,

- staranne wykonanie mocowan do konstrukcji;

- koszty biezacego utrzymania porzadku na obszarze prowadzonych robét,

- wywdz z terenu budowy materiatéw zbednych,

- wszystkie naklady niezbgdne dla zapewnienia bezpiecznego prowadzenia prac, z zachowaniem
obowigzujacych przepisow,

- zabezpieczenie przed zniszczeniem lub uszkodzeniem zamontowanych elementéw do momentu oddania
budynku do uzytkowania, lacznie z usunigciem zabezpieczen,

- wykonanie okre$lonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiardw, i sprawdzen robét.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1051-1:2005  Szkto w budownictwie. Pustaki szklane. Cze$¢ 1: Definicje i
opis. PN-B-03002:2007  Konstrukcje murowe -- Projektowanie i obliczanie

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004) Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.
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ROBOTY WYKONCZENIOWE

OKEADZINY SCIAN

1.WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem oktadzin $ciennych zwiazanych dla budynku Terminala Pasazerskiego w Porcie
Lotniczym im. Lecha Walgsy w Gdansku,strefa VIP.

1.2.Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie zamdwienia i zawarcia umowy
na wykonanie robot zawartych w pkt. 1.1

1.3.0kreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej SST sa zgodne z obowiazujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego. wykfadzina - suche pokrycie dowolnej
wewnetrznej powierzchni budynku. oktadzina - pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukeji

1.4.Z.akres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z:
- wykonaniem okladzin Sciennych z paneli fornirowanych na ptytach gipsowo-kartonowych
mocowana do Sciany przez stalowe uchwyty.

1.5.0gdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnosé z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2.MATERIALY

2.1.Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace materialéw podano w specyfikacji technicznej ,, Wymagania ogdlne".
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2.2.Materialy potrzebne do wykonania robét

Plyty gipsowo- kartonowe
na podkonstrukcji systemowej aluminiowej mocowane do $cian za pomocg stalowych uchwytéw.

3.SPRZET

Ogélne wymagania dotyczace transportu podane s3 w SST ,,Wymagania ogdlne"

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, np.: urzadzenia do przycinania
ptytek, narzedzia rgczne takie, jak wiadro z mieszadtem, paca, szpachla, poziomica.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$é i srodowisko wykonywanych robét.

4. TRANSPORT

4.1.Wymagania ogdlne
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podane sa w SST ,,Wymagania ogolne".

4.2.Transport materialow

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukeji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci oraz wplywami atmosferycznym.

Elementy powinny byé przechowywane w suchych pomieszczeniach oraz zgodnie z wytycznymi
producenta, w sposob zapewniajacy zabezpieczenie ich przed nadmierng wilgocig. Skladowanie na budowie
powinno trwac jak najkrocej i w warunkach jak najbardziej zblizonych do uzytkowych. Kazda powierzchnia
magazynowa powinna by¢ zabezpieczona przed deszczem i wilgocia , kartony nalezy uktadaé¢ na czystym i
suchym podfozu. Kartondw nie wolno toczy¢, przesuwac, rzucaé¢ ani opieraé na krawedziach. Pod zadnym
pozorem nie wolno kartonéw z plytkami uzywacé jako podestow, platform lub zastepstwie drabiny.

5.WYKONANIE ROBOT.
5.1.Wymagania ogéine

Ogélne zasady wykonania robét podano w SST ,,Wymagania Og6lne".

5.2.Wykonywanie okladzin z boazerii

Wykonanie okladzin $ciennych z laminatéw nalezy wykonaé zgodnie z instrukcjami
dostarczonymi przez producentdw poszczegdlnych materiatow.

5.3.Wykonywanie oktadzin z plyt gipsowo- kartonowych na podkonstrukcji systemowej

Wykonanie oktadzin sciennych z plyt gipsowo-kartonowych na podkonstrukeji systemowej nalezy wykonaé
zgodnie z instrukcjami dostarczonymi przez producentéw poszezegdlnych materiatow
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Wymagania ogdlne SST

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw platnosci podano w ,,Wymagania ogdlne" specyfikacji techniczne;.

7.0BMIAR ROBOT

Zasady obmiaru rob6t powinny by¢ zgodne z Wymaganiami ogdlnymi.

8.0DBIOR ROBOT

Zasady obmiaru rob6t powinny by¢ zgodne z Wymaganiami og6lnymi.

9.PODSTAWA PEATNOSCI

Cena ryczaltowa wykonania robdt w zakresie wykonania okfadzin $ciennych wewngtrznych obejmuje w
szczegolnosci:

- zakup i dostarczenie wraz z materiatami pomocniczymi zgodnymi z dokumentacja techniczna,

- transport elementéw na budowe wraz z ich montazem,

- zabezpieczenie pomieszczen przed zanieczyszczeniem,

- dostawe, montaz, demontaz i wywdz niezbednych rusztowan,

- dzierzawe rusztowan,

- wywoz z terenu budowy materiatéw zbednych,

- koszty biezacego utrzymania porzadku w obszarze prowadzonych robot,

- wszystkie naklady niezbedne dla zapewnienia bezpiecznego prowadzenia prac, z zachowaniem
obowiazujacych przepisow,

- wykonanie okre$lonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw i sprawdzen robét.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-ENISO 7050:1999  Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wglebieniem

krzyzowym
PN-EN ISO 3506-4:2005  Wiasnosci mechaniczne czesci ziacznych odpornych na korozje ze
stali nierdzewnej -- Czgs¢ 4: Wkrety samogwintujace
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PN-EN 12369-1:2002

PN-EN 13446:2004
PN-EN 13986:2006

PN-EN 1910:2002

PN-EN 14411:2007

Ptyty drewnopochodne. Wartosci charakterystyczne do projektowania.
Czesc 1: Plyty OSB, plyty widrowe i plyty piléniowe.

Plyty drewnopochodne. Oznaczanie zdolnosci utrzymania tacznikow
Plyty drewnopochodne do stosowania w budownictwie --
Wihasciwosci, ocena zgodnoSci i oznakowanie

Podtoga z drewna i parkiet oraz boazeria $cienna i sufitowa.
Oznaczanie stabilnos$ci wymiarowe;j

Phytki i ptyty ceramiczne -Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i
znakowanie

PN-EN ISO 10545-14:1999 Plytki i plyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na plamienie

Norma ISO

Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004) Normy dotyczace systemow
zapewnienia jako$ci i zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

Instrukcje wybranych producentéw.,
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SCIANKI KABIN SANITARNYCH

1.WSTEP
1.1.Przedmiot
SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
scianek kabin sanitarnych z elementow systemu dla Terminala Pasazerskiego w Porcie Lotniczym im. Lecha
Walesy w Gdansku, strefa VIP

1.2.Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujaca podstawe jako dokument przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.0kreslenia podstawowe

Okreslenia 1 nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej SST sg zgodne z obowigzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego. §ciana - konstrukcja pionowa, zwykle ceglana
lub betonowa, ktéra ogranicza lub dzieli obiekty budowlane i przenosi obcigzenia,

konstrukcja - uporzadkowany zespét potaczonych czeéci, zaprojektowany w celu zapewnienia okreslonego
stopnia sztywnosci,

$cianka dziatowa - $ciana pionowa, nienoéna, dzielgca wnetrze.

1.4.Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza SST obejmuje wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie $cianek kabin sanitarnych z elementéw systemu, przy zastosowaniu wyrobéw odpowiadajgcych
wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodno$é z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Przy wykonywaniu zabudéw pomieszczen sanitarnych nalezy przestrzegaé zasad podanych w aprobacie
technicznej wydanej dla systemowych $cianek.

2.MATERIAYLY

2.1.0gb6lne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST , Wymagania
ogolne".

2.2.System Scianek laminatowych dla toalet

- $cianki laminatowe
- plyty drzwiowe
- konstrukcja z profili aluminiowych anodowanych,
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- akcesoria (profile stezajace, katowniki, stopki, rozety, zawiasy samozamykajace, zamki ze wskaznikiem
wolne/zajete, relingi i uchwyty relingdw, taczniki, wkrety, uszczelki, wieszaki na ubranie).
Zastosowanie:

wydzielenie kabin sanitarnych, we dla publicznosci, natryskow w zapleczach socjalnych.

2.3.Plyty laminatowe na Scianki i drzwi

Plyty laminatowe wykonane z termicznie utwardzonej zywicy wzmocnionej jednorodnym wiéknem

drzewnym.

Elementy laminatowe kabin sanitarnych powinny dopowiada¢ wymaganiom niniejszych warunkéw:

- Powierzchnia - réwna, gladka, bez uszkodzen naroznikéw, krawedzi

- Odpornos¢ na uderzenia kulka o masie 263 g z wysokosci 1,75 m - bez peknigé

- Odporno$¢ na zaplamienia: kawa, herbata, kwasami organicznymi, rozpuszczalnikami, olejami -bez
zmian powierzchni

- Odpornos¢ na zar papierosa - bez zmian powierzchni

- Chionno$¢ wody w % - <8,0

- Naprezenia zrywajace w MPa - > 70

- Wytrzymato$¢ na zginanie w MPa - > 70

- Scieranie powierzchni w mg/Obr - <80,0

- Klasyfikacja ogniowa - wyréb nie zapalny

2.4.Akcesoria

Do wykonania $cianek zabudéw pomieszczen sanitarnych powinny by¢ stosowane akcesoria (profile
stgzajgce, katowniki, stopki, rozety, zawiasy, relingi i uchwyty relingéw, laczniki, wkrety, zaslepki,
uszczelki) z materiatéw nie ulegajacych korozji (aluminium, mosiadz, stal nierdzewna, tworzywa sztuczne)
lub zabezpieczone antykorozyjnie.

3.SPRZET

3.1.Wymagania ogélne

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST ,,Wymagania og6lne".

Wykonywanie $cianek systemowych z laminatéw nalezy wykonywaé przy uzyciu specjalistycznych
elektronarzedzi i drobnego sprzety budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania og6lne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podane sa w ST ,,Wymagania ogdlne".

4.2.Transport materialow

Elementy systemu nalezy przewozi¢ na paletach dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Zakadunek i roztadunek powinien odbywa¢ si¢ w sposéb zmechanizowany przy pomocy woézka widtowego o
udzwigu dostosowanym do cigzaru palety lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1.Wymagania ogoélne

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST ,,Wymagania og6lne".

5.2.Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania systemowych kabin powinny by¢ zakonczone wszystkie inne roboty
stanu wykonczeniowego. Przed rozpoczgciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone
z odpadéw. zabudowy nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +50C. Pomieszczenia powinny by¢
suche i przewietrzone.

5.3.Montaz $cianek systemowych

Montaz $cianek systemowych kabin sanitarnych rozpoczyna si¢ od skompletowania elementéw i tyczenia
ich rozmieszczenia w pomieszczeniu. Po wytyczeniu rozmieszczenia elementéw nastgpuje tyczenie miejsc
montazu oku¢ mocujgcych systemowe $cianki kabin do $cian murowanych i posadzek.

Nastepnym etapem jest mocowanie $cianek poprzecznych (dzialowych pomiedzy kabinami) do podioza za
pomocg systemowych tacznikow i Scianek drzwiowych. Ostatnim etapem jest montaz skrzydet drzwiowych i
zamkow ze wskaznikiem wolne/zajete. Po zakonczeniu montazu wszystkich elementdéw nalezy zdjaé folig
zabezpieczajgcg powierzchnig elementéw i w kazdej kabinie zamontowaé podwdjny wieszak na ubranie.
Montaz nalezy prowadzi¢ scisle wg instrukcji producenta zastosowanego systemu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Wymagania ogdlne

Ogolne zasady kontroli jako$ci podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogdlne".

6.2.Badania w czasie wykonywania robot

Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan materialéw powinna by¢ zgodna z normami i aprobatami technicznymi ITB
wydanymi dla zastosowanego systemu.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowac pod wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania
takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci
polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby maja zaswiadczenia o jakosci wystawione przez
producenta oraz na sprawdzeniu wlasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan
doraznych.

Wyniki badan materialéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

7.0BMIAR ROBOT

Zasady obmiaru robdt powinny by¢ zgodne z Wymaganiami ogolnymi.

8.0DBIOR ROBOT

Zasady obmiaru rob6t powinny by¢ zgodne z Wymaganiami ogdlnymi.

9.PODSTAWA PEATNOSCI

Cena ryczaltowa wykonania robot w zakresie montazu $cianek kabin sanitarnych obejmuje w szczeg6lnosei:
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- sprawdzenie wymiardw na budowie;

- zakup i dostarczenie drzwi wraz z okuciami i materiatami pomocniczymi zgodnymi z dokumentacja
techniczng,

- prace przygotowawcze,

- montaz Scianek kabin sanitarnych

- zawieszenie, dopasowanie i regulacja,

- staranne wykonanie mocowan do konstrukeji;

- koszty biezacego utrzymania porzadku na obszarze prowadzonych robét;

- wywoz z terenu budowy materiatéw zbednych,

- wszystkie naklady niezbgdne dla zapewnienia bezpiecznego prowadzenia prac, z zachowaniem
obowigzujacych przepisow;

- zabezpieczenie przed zniszczeniem lub uszkodzeniem zamontowanych elementéw do momentu oddania
budynku do uzytkowania, fgcznie z usunigciem zabezpieczen,

- wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw, i sprawdzeni robét.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 438-1:2006 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) -- Plyty z zywic
termoutwardzalnych (zwyczajowo nazywane laminatami) -- Czesé 1:
Wprowadzenie i informacje ogdlne
PN-EN 438-2:2007 Wysokoci$nieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) -- Plyty z zywic
termoutwardzalnych (zwyczajowo nazywane laminatami) -- Czesé 2:
Oznaczanie wlasciwosci
PN-EN ISO 75-3:2005 Tworzywa sztuczne -- Oznaczanie temperatury ugigcia pod
obcigzeniem -- Czgs¢ 3: Laminaty termoutwardzalne o duzej wytrzymatosci

PN-88/P-04950 Metody badafi wyrobéw widkienniczych. Laminaty wlokiennicze i
wiokniny. Wyznaczanie sity rozwarstwiania

PN-EN 1670:2008 Okucia budowlane -- Odpornos$¢ na korozje -- Wymagania i metody
badan
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1

1.1.

1.2,

1.3.

1.4.

1.5.

2.

241.

Wstep

Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)

Specyfikacja Techniczna ST 01.12 - Malowanie odnosi sie do wymagan technicznych dotyczacych
wykonania i odbioru prac malarskich objetych zamowieniem : Przebudowa , rozbudowa i nadbudowa
budynku Zarzgdu Portu Lotniczego Gdarnsk dla potrzeb Strazy Granicznej i Urzedu Celnego.

Specyfikacja nie obejmuje tynku zewnetrznego elewacyjnego barwionego . Blach fatdowych i, obrobek
blacharskich lakierowanych fabrycznie .

Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych i nalezy je
stosowac w zleceniu | wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

Zakres robét objetych ST

Zakres obejmuje malowanie:

- Sciany wewnetrzne istniejgcego budynku

- tynkowane sciany i sufity wewnetrzne,

- tynk cementowo - wapienny na $cianach i na suficie piwnicy
- oktadziny z ptyt gipsowo - kartonowych $cian wewnetrznych
- drobne elementy stalowe

- elementy balustrad i stolarki

- obrébka blacharska z blachy ocynkowane;

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w Specyfikacji S 00.00 Wymagania ogéine Malowanie - czynnosé polegajaca ne
pokrywaniu elementow budowlanych farbg lub lakierem.

Farba - mieszanina barwnikéw i pigmentéw ze spoiwami tworzaca barwng substancje stuzgcg dc
malowania. Powlokotworczy materiat kryjacy w postaci zawiesiny pigmentéw (wraz z wypetniaczami) w
spoiwie.

Lakier - szybko schngcy roztwér zywicy naturalnej lub syntetycznej na rozpuszczalnikach stuzacy dc
pokrywania powierzchni elementéw budowlanych w celu ich ochrony.

Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz zgodnosé z

Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inzyniera.

Ogoblne wymagania dotyczgce robot podano w S 00.00 Wymagania ogéine.

Wykonawca odpowiada za zgodnos¢ powioki malarskiej z zaleceniami producenta podanymi

w danych technicznych wyrobu. Wszelkie odstepstwa od zalecen producenta, instrukcji

podanych na opakowaniu i niniejszej specyfikacji nalezy zgtaszac¢ Inzynierowi.

O ile Inzynier inaczej nie zadecyduje, na terenie budowy moze znajdowaé sie tylko farba od
zatwierdzonego producenta.

Wszelkie farby, rozciericzalniki, rozpuszczalniki, itd. znajdujace sie na budowie i nie bedgce w dane
chwili w uzyciu, nalezy przechowywa¢ w szczelnie zamknigetych pojemnikach wg zalecen producenta
Wszystkie materiaty podlegajg wymaganiom ochrony przeciwpozarowej wg odpowiednich regulac
prawnych, norm i wymagan bezpieczenstwa. Inzynier zostanie niezwiocznie poinformowany o wszelkict
odkrytych uszkodzeniach betonu lub tynkdw zaréwno przed, jak | w trakcie malowania. Powierzchnie :z

stali ocynkowane] nalezy pokry¢ specjalnymi Srodkami gruntujgcymi. Stal nierdzewna nie bedzie
malowana.

Materialy

Wymagania ogélne dotyczace materiatéw

Wymagania ogéine dotyczgce materiatéw podano w S 00.00 Wymagania ogéline.
Specyfikacja Powtok Malarskich zawiera opisy elementéw przeznaczonych do malowania,
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opisy przygotowania powierzchni, rodzaju powioki, wymaganej liczby malowan oraz
wymaganej grubosci powitoki po wyschnigeiu, tam gdzie zostaly okreslone w niniejszej
specyfikacji oraz wedtug zalecen producenta. Wykonanie powlok opisane jest ponizej.
Wykonawca moze zaproponowa¢ alternatywne wykonanie, ktére wymaga jednak
zatwierdzenia przez Inzyniera.

2.2. Farby i lakiery

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych
lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

- Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach
ich dopuszczenia przez ITB.

- Farby olejne i ftalowe

- Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg BN-79/6113-67 wydajnos¢ - 6-8
m2/dm?® czas schnigcia - 12 h

- Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogéinego stosowania wg BN-79/6113-44
wydajnosé - 6-10 m2/dm?®

- Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych.

Wymagania dla farb:

- lepkos¢ umowna : min.60

- gestosé: max 1,6 g/lcm3

- zawartos¢ substancji lotnych w % masy max 45 %

- roztarcie pigmentow: max 90 m

- czas schniecia powtoki w temp. 20 °C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 % do
osiggniecia 5 stopnia wyschniecia - max 2 godz.

- Wymagania dla powtok:

- wyglad zewnetrzny - gladka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

- grubos¢- 100 - 120 jam

- przyczepnos¢ do podioza - | stopien,

- elastycznos¢ - zgieta powtoka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub
odstawania od podioza,

- twardosé wzgledna - min. 0,1,

- odpornos¢ na uderzenia - masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna
powodowac uszkodzenia powioki

- odpornos¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowaé
specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z BN-87/5046-02 w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg BN-82/5046-05 i przechowywane w temperaturze min. +5°C wg PN-73/C-
81400.

2.3.  Srodki gruntujace, rozpuszczalniki

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca sie gruntowania, o ile
swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chionnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong
wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie
powtoki malarskiej,

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi:
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- powierzchnie nalezy zagruntowac rozcienczonym pokostem I: | (pokost:
benzyna lakiernicza).

Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode - do farb wodorozpuszczalnych

- terpentyne i benzyne -do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegéinych rodzajéw farb powinny
odpowiadaé normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem
o jako$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

3. Sprzet

3.1. Wymagania ogéine dotyczace sprzetu
Wymagania ogélne dotyczgce sprzetu podano w S 00.00 Wymagania ogbine,

3.2. Sprzet do wykonania robot
Prace malarskie nalezy wykona¢ recznie przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego -watki,
pedzle oraz przy uzyciu sprzgtu mechanicznego - zestawy do malowania mechanicznego i
zestawy do cisnieniowego odczyszczania starych powtok. Rusztowania i drabiny.

4, Transport
Wymagania ogdlne dotyczgce transportu podano w S 00.00 Wymagania ogélne,

4.1. Transport materiatow
Materiaty nalezy transportowa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami w
sposob zgodny z instrukcjami ich producentéw i zabezpieczony przed zawilgoceniem oraz
zamarznigciem w oryginalnych opakowaniach.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Wymagania ogolne dotyczgce zasad wykonywania robot podano w S 00.00 ,Wymagania
ogélne".

Prace powinny by¢ najwyzszej jakosci, wykonane przez wykwalifikowanych wykonawcow.
Wykonawca jest odpowiedzialny za zgodno$¢ wykonanych powtok z zaleceniami producenta
i niniejszej specyfikacji. Powloki powinny byé wolne od zaciekow i niedomalowan oraz mieé
rownomierny kolor i potysk. Przed rozpoczeciem prac wszelkie urzgdzenia natryskowe
muszg by¢ przez Inzyniera sprawdzone i zatwierdzone do uzycia.

Urzadzenia piaskujace i podobne bedg sprawdzane przed rozpoczeciem robdét. Odpowiednie
pochtaniacze wilgoci bedg instalowane pomiedzy zrddtami powietrza, zbiornikami
ci$nieniowymi oraz pistoletami malarskimi. Pochtaniacze beda lekko otwarte aby umozliwié
ciggte odprowadzanie wody i oleju.

Wykonawca wyposazy zaréwno sprezarki jak i pistolety malarskie w regulatory ci$nienia
oraz manometry.

W przypadku materiatéw majgcych tendencje do szybkiego osiadania, jak np. cynk
organiczny, zbiorniki z farbg musza wyposazone w mieszadto. Farby dostarcza Wykonawca.
Materiaty pomocnicze nalezg do zakresu odpowiedzialno$ci Wykonawcy. Wykonawca
zapewnia caly sprzet pomiarowy. Caty sprzet pomiarowy musi zosta¢ skalibrowany
kazdorazowo przed uzyciem.

Wykonawca foliami zabezpieczy posadzki i nawierzchnie przed zachlapaniem lub zalaniem.
Przed dokonaniem odbioru, Wykonawca usunie wszystkie zachlapania, plamy i
nadmalowania farby z posadzek i $cian, oku¢, mocowan i wszystkich innych przedmiotow,
ktére nie byly przeznaczone do malowania. Réwniez wszystkie szyby nalezy oczyscié z
osadow farby lub szpachli. Tam gdzie to konieczne nalezy zastosowaé specjalne metody
czyszczenia i Srodki czyszczgce. Wykonawca porozumie sie z Inzynierem w celu otrzymania
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wiasciwe]j informacji. Tam gdzie prawidiowe czyszczenie zachlapan, plam itp. nie jest mozliwe
Wykonawca zatozy kryjgce materiaty ochronne i usunie je po pozytywnym zakoriczeniu prac
malarskich.

Wykonawca dostarczy i zastosuje niezbedne farby do poprawienia i ponownego wykornczenia
wszelkich powierzchni ktore zostang uszkodzone lub bedg miaty usterki.

Wszelkie materiaty bedg zgodne z opisem producenta i bedg dostarczone w oryginalnych,
fabrycznie zamknigtych opakowaniach. Warunkiem adbioru pojemnikéw jest posiadanie

przez nie oryginalnych etykiet producenta, zawierajgcych opis zawartosci.

Materiaty nalezy przechowywac¢ w zamknietych pomieszczeniach, chronigc przed
nadmiernymi wahaniami temperatury, zgodnie z zaleceniami producenta oraz zapewniajgc
ochrong przeciwpozarowa.

Wykonawcy wolno uzywac¢ tylko zalecanych przez producenta farb - dodatkow, rozcienczalnikow,
rozpuszczalnikow itp. Do mieszania nalezy uzywa¢ czystych pojemnikéw metalowych lub z
tworzyw sztucznych.

5.2. Przygotowanie podtoza

Wykonawca moze malowac tylko takie powierzchnie, ktére zostaty prawidtowo oczyszczone,

przygotowane i wysuszone, zgodnie z niniejszg specyfikacja. Jesli przygotowana powierzchnia

pozostata bez pokrycia przez czas wystarczajgco diugi (np. 6 godzin) dla pojawienia sie

zanieczyszczen powierzchniowych, przed przystgpieniem do malowania Wykonawca ponownie

oczysci te powierzchnie, zgodnie z wymaganiami specyfikacji. Sciany zelbetowe nie otynkowane

i otynkowane ceramiczne $ciany wewnetrzne nalezy oczysci¢ poprzez:

- usunigcie luznych, stabo zwigzanych fragmentow tynkéw

- usuniecie pozostatosci farb i innych materiatéw powtokowych

- rysy i peknigcia nalezy mechanicznie pogfebi¢ do szerokosci 0,5cm i doktadnie oczyscié
powierzchnig (mechanicznie, piaskowanie); w przypadku odstonigcia zbrojenia usungé
warstwe betonu na gtgbokos¢ 10mm od pretéw, i oczysci¢ zbrojenie szczotkg druciang;
wstepne wypetni¢ wigksze ubytki poprzez naniesienie warstwy szpachlowej metodg "mokre na
mokre"; reperacje nalezy ograniczy¢é do uszkodzonego miejsca, nie wyréwnywac catej
powierzchni wokoto, a nastgpnie zabezpieczy¢ zaprawe na okres okofo 3 godzin w celu
wstepnego zwigzania materiatu

podioza o duzej nasigkliwosci i chlonnosci zagruntowaé farbg rozciericzong okoto 10-20%.
zapewnic odpowiednia grubo$¢ suchej powtoki. Farby nalezy naktada¢ narzedziami zalecanymi
przez producenta farby. W przypadku malowania natryskowego powloke nalezy uzupetnié
pedzlem, aby zapewni¢ odpowiednig ochrone przy szczelinach, $rubach, nitach, spawach,
krawedziach i we wszystkich innych miejscach, gdzie grubos¢ suchej powtoki nie moze byé
osiggnieta natryskiem. Malowanie pedzlem nalezy wykona¢ przed malowaniem natryskowym.
Nie jest dopuszczalne wykonywanie wielu takich samych pokryé. Wymagane sg przemienne
powtoki aby mozna byto odréznié podstawowe warstwy farby, co zapewnia mozliwosé

wizualnej kontroli czy w kazdej warstwie nastgpito catkowite pokrycie.

Nie wolno naktadac kolejnej warstwy zanim poprzednia warstwa nie wyschta, ma wiasciwg
grubosc suchej powtoki i jest w stanie umozliwiajgcym zwigzanie kolejnej warstwy.

W sytuacjach zalecanych przez producenta nalezy stosowa¢ przediuzone czasy schniecia

lub wigzania.

Wszystkie podioza nalezy zagruntowa¢ przed potozeniem warstw nawierzchniowych. Przed
natozeniem kolejnej warstwy, wszelkie uszkodzenia zagruntowanych powierzchni, spowodowane,
np. spawaniem, nalezy oczysci¢ i ponownie zagruntowac zgodnie ze specyfikacjg i pozostawi¢ do
wyschnigcia. Przed malowaniem powierzchni, wszystkie spawy, sruby, nity itp. tgczace elementy
stalowe nalezy pokry¢ punktowo takg sama farbg jak dla powierzchni lub materiatem
rownowaznym. Pokrycie punktowe wykonuje sie dodatkowo w stosunku do wymagane;j liczby
warstw.

W przypadku przemalowarn, wszelkie uszkodzenia poprzedniej powtoki powinny zostaé
naprawione odpowiednig farbg. Ukoriczona powtoka nie moze mie¢ uszkodzen. Fabrycznie
zagruntowane powierzchnie nalezy naprawi¢ (w przypadku uszkodzen, spawania itp.) i
zamalowac¢ mozliwie najszybciej po wbudowaniu. Powierzchnie niedostepne po montazu nalezy
w petni pomalowacé przed zamontowaniem
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5.4.

6.1.

6.2.

6.3.

Wykonawca dokona przegladu wszystkich powierzchni, oczysci z plam farby podiogi, $ciany,
szyby itp., dokona podmalowan i wykoriczy wszystkie elementy swojej pracy, bez wzgledu na
to kto dokonat uszkodzen lub zabrudzen. Wykonawca usunie wszystkie powstate w wyniku
jego prac $mieci i brud oraz materiaty odpadowe. Po malowaniu, drzwi i okna nalezy
pozostawi¢ az do wyschniecia otwarte.

Powioki z farb emulsyjnych

powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfekujacych. Powtoki
powinny dawac aksamitno - matowy wyglad powierzchni. Barwa powlok powinna by¢
jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw
pedzla.

Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych

powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen,
zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powioki powinny mieé jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegolne warstwy stosowaé farby w
réznych odcieniach.

Zabezpieczenie i czyszczenie powierzchni sasiednich

Nizej wymienione lub podobne miejsca znajdujgce sie w poblizu malowanych powierzchni,
ale nie wymienione w specyfikacji nalezy zabezpieczy¢ przed pokryciem farbg i po
zakonczeniu prac malarskich Wykonawca powinien oczyscié i usungé wszelkie
zabezpieczenia i zabrudzenia.

a. okna, drzwi itp.

b. klosze i reflektory opraw swietinych,

c. korpusy zaworéw, $ruby regulacyjne i nakretki oraz inne czesci obrobione,
ruchome lub nalezgce do urzadzen,

d. tabliczki lub ptytki znamionowe urzgdzeri, okucia i metalowe elementy platerowane,
galwanizowane lub polerowane.

Posadzki zabezpieczy¢ przed zachlapaniem i zalaniem.

Kontrola jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogoline zasady kontroli jakosci rob6t podano w S 00.00 Wymagania ogéine, pkt. 6.
Kontrola jakosci

Kontrola jakosci prac obejmuje:
- ocene jakosci materiatow przed malowaniem, sprawdzenie kompletnosci do
kumentow
- ocene przygotowania podfoza
- ocene zagruntowania podfoza
- ilos¢ wykonanych warstw, powtok
- grubosci warstw powtok malarskich
- jednorodnosc¢ kolorystyczna i faktury powierzchni - zgodnos¢ z projektem kolorystyki
- zastosowanie wiasciwych materiatow wedtug specyfikacii i ustalen Inzyniera
brak zabrudzen powierzchni sgsiednich

Ocena wynikow badan

Wszystkie elementy robot, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien SST powinny zosta¢
rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy
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7.1.

7.2,

8.1.

8.2,

9.1.

9.2,

10.

10.1.

Obmiar robot

Wymagania ogodine dotyczace obmiaru robét

Wymagania ogélne dotyczace obmiaru robot podano w S 00.00 Wymagania ogdine, pkt. 7.
Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa dla robét malarskich jest 1 m?.

Odbiér robét

Ogolne zasady odhioru rohét

Ogdine zasady dotyczgce odbioru robét podano w S 00.00 Wymagania ogélne, pkt. 8.
Rodzaje odbioréw

Roboty zwiazane z wykonaniem robot podlegaja:

- odbiér przed malowaniem - na zgodno$¢ stosowanych materiatow z normami i
aprobatg techniczng, projektowanych elementow do malowania i w zakresie
rozwigzania projektowego kolorystyki,

- roboty zanikajace i ulegajgce zakryciu - odbiér podiozy i gruntowania

- odbiorowi wstepnemu po malowaniu powierzchni malowanych i sasiednich,

- odbiorowi koficowemu

Podstawa ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w S 00.00 Wymagania ogdine,
Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:

- przygotowanie podfoza do malowania, odczyszczenie powierzchni,
uzupetnienie ubytkéw w podiozu,

- dostarczenie i przygotowanie farb,

- zabezpieczenie powierzchni sgsiednich niemalowanych

- malowanie konstrukgcji stalowych, §cian murowanych, tynkow, posadzek i  oktadzin
wewnetrznych

- ustawienie i rozebranie rusztowan lub drabin malarskich odczyszczenie
zabrudzen, usuniecie zabezpieczen powierzchni sgsiednich,

- usuniecie zabrudzen powierzchni sagsiednich,

- uporzgdkowanie stanowiska pracy

Przepisy zwigzane

Polskie normy

Jezeli szczegdlne warunki wykonania robét przytoczone w Kontrakcie nie przewidujg
inaczej, Wykonawca zastosuje si¢ w petni do wymagan i zalecen ponizszych przepisow.
Wykonawca nie bedzie roscit zadnych kosztéw zwigzanych ze spetnieniem postanowieri
ponizszych dokumentéw.
1. BN-82/6113-75 Farby silikonowe nawierzchniowe na tynki.
2. PN-93/C-89440 Farby emulsyjne (dyspersyjne) do wymalowan

wewnetrznych budynkéw. Minimalne wymagania techniczne.
3. PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.
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ELEMENTY WYPOSAZENIA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wyposazeniem nalezgcym do budynku Terminala Pasazerskiego w Porcie Lotniczym im.
Lecha Walesy w Gdafisku-VIP

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujaca podstawe jako dokument przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w dokumentacji przetargowe;.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegblowej specyfikacji technicznej sa zgodne z
obowiazujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robot objetych SST

W niniejszej szczegdlowej specyfikaciji technicznej w zakresie elementéw wyposazenia znajduja sie:

- Dostawa i montaz elementow - ladatbar; bar-laminat czarny Laminart lub réwnowazny; front: oktadzina
fornirowana, heban ciemny prostostoisty, wzdr pionowy Laminart lub réwnowazny, cokét stal nierdzewna
(VIP),

- Dostawa i montaz elementéw mebli ruchomych (fotele,stoliki) jak w salonie Executive lub rownowazne

- Dostawa i montaz wyposazenia kuchni (zlewozmywak Franke/Euroform EFN 614-78, bateria Franke/Vela
lub réwnowazne; lodéwka Bosch- KUL 15A65 lub réwnowazne, zmywarka Bosch-SGI43E75EU lub
réwnowazne,

- Dostawa 1 montaz regatu pétkowego na zapleczu no$nos¢ potki min.220 kg

- Dostawa i montaz odboji,

Wyposazenie toalet- - standard I

- Dostawa i montaz baterii umywalkowych na podczerwien

- Dostawa i montaz umywalek podblatowych

- Dostawa i montaz misek ustgpowych podwieszanych lejowych

- Dostawa i montaz desek sedesowych

- Dostawa 1 montaz przyciskéw uruchamiajgcych, dwu pojemnosciowych

- Dostawa i montaz pisuaréw bez deski z regulowanym przeptywem wody

- Dostawa i montaz podajnika recznikéw papierowych nascienny, stal nierdzewna, wym.: 291x395x110mm,
- Dostawa i montaz wieszaka/haczyka pojedynczego, mocowany do $ciany, stal nierdzewna,
wym:16x16x50mm,

- Dostawa i montaz podajnika na papier toaletowy, nascienny, stal nierdzewna, na 3 rolki, wym:
116x380x130mm,

- Dostawa i montaz dozownika do mydta, chrom, do montazu w blacie,

- Dostawa i montaz lustra krysztatowego ( klejonego)

- Dostawa i montaz uchwytu na zapasowa rolke papieru toaletowego, naécienny, stal nierdzewna,

- Dostawa i montaz blatow z plyty z kamienia naturalnego, granit polerowany gr 3cm
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- Dostawa i montaz szczotki toaletowej,
- Dostawa i montaz suszarek elektrycznych nasciennych

- Dostawa kosza na odpadki higieniczne, stal nierdzewna, wym. 290x230x102mm,
Wyposazenie toalet dla niepetnosprawnych - standard I

- Dostawa i montaz baterii umywalkowych na podczerwien

- Dostawa i montaz umywalek wiszacych z otworem na baterie

- Dostawa i montaz misek ustgpowych podwieszanych lejowych

- Dostawa i montaz desek sedesowych

- Dostawa i montaz przyciskéw uruchamiajacych, sterowany na podczerwien

- Dostawa 1 montaz wieszaka/haczyka pojedynczego, mocowany do $ciany, stal nierdzewna,

wym:16x16x50mm,

- Dostawa i montaz podajnika na papier toaletowy, stal nierdzewna, z zaciskiem do montazu na poreczy,

- Dostawa i montaz dozownika do mydta, chrom,

- Dostawa i montaz dozownika do mydta, do wbudowania, stal nierdzewna, wym.:
240x140x100mm,

- Dostawa i montaz podajnika r¢cznikoéw papierowych nascienny, stal nierdzewna, wym.: 291x395x110mm

- Dostawa i montaz lustra uchylnego,

- Dostawa i montaz uchwytu na zapasowg rolke papieru toaletowego, nadcienny, stal nierdzewna,

- Dostawa kosza na odpadki higieniczne, stal nierdzewna, wym. 290x23 0x102mm,

- Dostawa szczotki toaletowej,

- Dostawa i montaz porgczy $ciennej tukowej, stalowej

- Dostawa i montaz poreczy $ciennej ukowej, stalowej, uchylnej
- Dostawa i montaz poreczy katowej 90st., stalowe;j

- Dostawa i montaz suszarek elektrycznych nasciennych

Wyposazenie toalet - standard 11

- Dostawa i montaz baterii umywalkowych stojgcych

- Dostawa i montaz umywalek prostokatnych szer. 55cm

- Dostawa i montaz misek ustgpowych podwieszanych lejowych

- Dostawa i montaz desek sedesowych

- Dostawa i montaz przyciskow uruchamiajacych, dwu pojemnosciowych

- Dostawa i montaz pisuaréw bez deski z regulowanym przeptywem wody

- Dostawa i montaz suszarek do rgk elektrycznych

- Dostawa i montaz wieszaka/haczyka pojedynczego, mocowany do $ciany, stal nierdzewna, wym
:16x16x50mm

- Dostawa i montaz podajnika na papier toaletowy nascienny, stal nierdzewna, na 3 rolki, wym:
116x380x130mm,

- Dostawa i montaz dozownika do mydta w plynie nascienny, stal nierdzewna,

- Dostawa i montaz lustra krysztalowego,

- Dostawa i montaz uchwytu na zapasowa rolke papieru toaletowego, nadcienny, stal nierdzewna,

- Dostawa kosza na odpadki higieniczne, stal nierdzewna, wym. 290x23 0x102mm,

- Dostawa szczotki toaletowej,
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Wyspecyfikowane produkty maja charakter referencyjny, odwolania do ich jako$ci. Inwestor
dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce réwnowaznych materialéw innych producentéw niz
sugerowani pod warunkiem, iz jakoSciowo, technicznie i uzytkowo nie moga byé gorsze od
wymienionych oraz winny spelnia¢ warunki zgodnie z ust. 0 wyrobach budowlanych z 16.05.2004r.
(Dz.U. z 2004r. nr 92 poz. 881)

1.5. Wymagania ogdlne dotyczace robot

Ogblne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania
ogélne,,. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnosci z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera kontraktu.

2. MATERIAYY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow do wykonania robét podano w ST ,,Wymagania ogélne”.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne".

Do wykonania robét nalezy stosowaé jedynie taki sprzet, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
Jjako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien byé zgodny z oferty Wykonawcy i
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilo$ci zaakceptowanym przez Inwestora.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STT ,,Wymagania ogdlne" .

4.2. Transport materialéow

Transport materiatdw powinien odbywaé si¢ w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem.

Transport materialéw moze odbywaé si¢ dowolnymi $rodkami transportowymi zaakceptowanymi przez
Inzyniera kontraktu. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetniaé wymagania dotyczace
przepisdéw ruchu drogowego. Przewozony materiat zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.
Materiaty powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem
okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym
opakowaniu powinna znajdowaé si¢ etykieta zawierajagca nazwe i adres producenta, Przechowywanie
elementéw powinno zapewnia¢ stala gotowos¢ uzycia ich do montazu. Materialy powinny byé
przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknigtych lub magazynach pototwartych z bocznymi
ostonami przeciwdeszczowymi. Powinny by¢ one odizolowane od materialéw i substancji dziatajacych
szkodliwie.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne".

Montaz elementéw nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcja obstugi dotaczonej do kazdego elementu
wyposazenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogolne kontroli jako$ci robét
Ogolne zasady kontroli jakoéci rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne".

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Badanie zastosowanych materialéw nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zatgczonych zaswiadczefi
0 jakosci wystawionych przez producenta oraz zaswiadczenn wykonawcy z kontroli jakosci elementow
stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materialéw z wymaganiami dokumentacji technicznej. W przypadku, gdy
producent przeprowadzit badania jako$ci materialéw we wlasnym zakresie, wyniki tych badafh powinny byé
zalgczone do dokumentacji odbiorczej.

Czegstotliwo$¢ oraz zakres badan materialéw powinna by¢ zgodna z Aprobatami technicznymi ITB dla
poszczegblnych materiatéw. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z
Inzyniera kontraktu. Kontrola robét obejmuje:

- sprawdzenie czy dostarczone na plac budowy materialy sa zgodne z dokumentacjg techniczna

- stwierdzenie wiasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu producenta,

- sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami producenta materiahu,

.3. Badania gotowych elementéw powinno obejmowa¢ co najmniej sprawdzenie:

wymiarow - ta§ma stalowg z doktadnoscig do 1 mm, suwmiarka, szczelinomierzem,

wykoniczenia powierzchni - linialem metalowym i szczelinomierzem,

- zabezpieczenia antykorozyjnego - makroskopowo, przez pomiar grubosci powloki i jej szczelnosci,
Powloki nie powinny wykazywa¢ pgcherzy, odpryskéw, tuszezenia lub peknieg,

- rodzajéw, liczby i wielkosci oku¢ oraz ich zamocowanie - na zgodno$¢ z dokumentacjg techniczng oraz
ich zamocowania i dziatania przez ogledziny,

- polaczen konstrukcyjnych - na zgodno$é z niniejsza specyfikacjs, wymaganiami norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Wymienione badania nalezy przeprowadzaé
przy odbiorze kazdej partii elementéw,

Wyniki badan materialéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inzyniera

kontraktu.

.4. Badanie jakoSci wbudowania powinno obejmowa¢:

- stan i wyglad elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementow,

- stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementéw na zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng. Z
dokonanego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokdt.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dotyczace podstaw platnoéci podano w ST ,,Wymagania ogdlne"

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady dotyczace podstaw platnosci podano w ST ,,Wymagania og6lne"

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena ryczaltowa obejmuje w szczegdlnoscei:

- zakup materialéw i wykonanie zgodnie z dokumentacjg techniczng elementow,

- zabezpieczenie lub usuniecie istniejacych urzadzen,

- transport elementdéw na budowe wraz z ich montazem,

- osadzenie elementéw w sposdb zapewniajgcy stabilnosgé,

- staranne wykonanie wszelkich polgczen, zakonczen mocowan,

- roboty pomocnicze i dodatkowe konieczne do wykonania kompletnego zakresu rob6t,

- koszty biezacego utrzymania porzadku na obszarze prowadzonych robot,

- wszystkie naklady niezbgdne dla zapewnienia bezpiecznego prowadzenia prac, z zachowaniem
obowigzujacych przepisow; '

- zabezpieczenie przed zniszczeniem lub uszkodzeniem wykonanych elementéw do momentu oddania
budynku do uzytkowania, tacznie z usunigciem zabezpieczen,

- wykonanie okre§lonych w postanowieniach Kontraktu badai, pomiarow, i sprawdzen robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wytyczne producentdéw poszczegdlnych elementéw uzytych do montazu w pomieszczeniach nalezacych do
kompleksu obiektow Drugiego Terminala Pasazerskiego w Porcie Lotniczym im. Lecha Walesy w Gdansku.
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STANDARD I

Wyspecyfikowane produkty majg charakter referencyjny, odwolania do ich jako$ci Inwestor dopuszeza
uzycie do budowy przez Wykonawce réwnowaznych materialéw innych producentéw niz sugerowani pod
warunkiem, iZ jakoSciowo, technicznie i uzytkowo nie moga byc gorsze od wymienionych oraz winny spehia
warunki zgodnie z ust. O wyrobach budowlanych z 16.05.2004r. (dz. U. z 2004r. nr 92 poz. 881)

BATERIA UMYWALKOWA
Np.: Oras Seria: Electra lub
réwnorzedne

Bateria bezdotykowa na wode
Zmieszang w wersji
wandaloodpornej. State podigczenie
elektryczne 230V,

UMYWALKA PODBLATOWA
Np.: Duravit Seria: Architec lub
réwnorzedne

MISKA USTEPOWA Np.:
Duravit Seria: Starck 2 lub
rownorzedne

podwieszana lejowa o
wymiarach:355 x 565 mm
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DESKA SEDESOWA Np.:
Duravit Seria: Starck 2 lub
réwnorzedne

Starck 2 Deska sedesowa ruchoma,
z systemem zamykania SoftClose

PRZYCISK URUCHAMIAJACY
Np. Grohe

Seria: Skate Cosmopolitan lub
réwnorzedne

do uruchomienia 2-

poj emnosciowego

lub Start/Stop

do pneumatycznego zaworu
sptukujacego AV 1 montaz pionowy
i poziomy 156 x 197 mm

z ABS

PISUAR

Np.: Duravit Seria:
Starck 2 lub
rownorzedne

Bez deski
Przeplyw wody regulowany.

197

12
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PRZYCISK
URUCHAMIAJACY
Np. Grohe

Seria: Tectron Skate
lub réwnorzedne

do zbiomika sphukujacego do WC
GD2

wbudowany w §ciane

znak CE

przycisk uruchamiajacy 156 x 197
mm

sterowanie na podczerwien
transformator do montazu
zewngtrznego

napigcie przytaczeniowe 230 V AC
50/60 Hz, 3,2 VA

nastawiany czas splukiwania z
lampkami kontrolnymi
funkcjonowania

nastawianie zdalnym sterowaniem
na

podczerwient 36 206
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KABINY WC Np.: Astec
desigm Seria: Astec system 200
lub réwnorze¢dne

- szklo bezpieczne

- system wodoodporny,
ognioodporny, odporny na
zadrapania

- krawedzie drzwi oraz $cian
fazowane

- wszystkie elementy podwdjnie
klejone i faczone mechanicznie

DOZOWNIK DO MYDLA
Np.: Teka

Seria: Pento lub
réwnorzedne

Do montazu w blacie kuchennym
Wygodny uchwyt

Wykonanie: chrom

Srednica trzonu: 25 mm

Wysieg: 95 mm

Yaczna wysoko$é: 360 mm

LUSTRA
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STANDARD 1 - NIEPELNOSPRAWNI

Wyspecyfikowane produkty maja charakter referencyjny, odwolania do ich jako$ci Inwestor dopuszcza uzycie
do budowy przez Wykonawcg réwnowaznych materialéw innych producentéw niz sugerowani pod warunkiem,
iz jako$ciowo, technicznie i uzytkowo nie mogg byc gorsze od wymienionych oraz winny spelnia warunki zgodnie
z ust. O wyrobach budowlanych z 16.05.2004r. (dz. U. z 2004r. nr 92 poz. 881)

Bateria umywalkowa Np.:
Oras Seria: Electra lub ¥
rownorzedne 3 2
L ¥ i,
LT
Bateria bezdotykowa na wode { !
Zmieszang w wersji wandaloodpornej. | \ad
Stale podigczenie elektryczne 230V i . T\ y
umywalka wiszgca z otworem na | ]
baterig, z przelewem - w toaletach b Ir p =1
dla niepetnosprawnych-Rozmiar 700 8 |ty
x 545 mm Waga ok. 21 kg Kolor: - S &
biaty Lz :
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Miska ustepowa podwieszana
lejowa - w toaletach dla
niepelnosprawnych Wymiary
360 x 700 mm Waga ok. 33,0 kg
Zamocowanie, zaslepki chrom
Kolor: bialy lub réwnorzedne

Deska sedesowa, zawiasy ze stali
szlachetnej
Kolor :Biaty

Porecz §cienna lukowa stalowa
Stal nierdzewna

Mocowanie na ptytce 100 x 275 x 4
mm z otworami dla 6 srub
mocujgcych

Srednica: 32 mm

Dhugodc: 700 mm

lub réwnorzedne

Porgcz $cienna lukowa stalowa
uchylna

Stal nierdzewna

Mocowanie na ptytce 100 x 275 x 4
mm z otworami dla 6 $rub
mocujacych Srednica: 32 mm
Dhugosc: 700 mm

PRZYCISK URUCHAMIAJACY
Np. Grohe

Seria: Tectron Skate

lub réwnorzedne

3
-~ 450-500 ulin

- 700

(C 23 | 2

\t‘”'../p ) T
uy
8

m
2 _0102

do zbiornika sptukujacego do WC GD 2 wbudowana w $ciang znak CE przycisk uruchamiajacy

156 x 197 mm sterowanie na podczerwiefi transformator do montazu zewnetrznego

napigcie przylaczeniowe 230 V AC 50/60 Hz, 3,2 VA nastawiany czas sptukiwania z lampkami

kontrolnymi funkcjonowania nastawianie zdalnym sterowaniem na

podczerwieni 36 206

WIESZAK/HACZYK
POJEDYNCZY,
Np.: Mediclinics

seria: FLUID HEAVY DUTY MAT lub réwnorzedne

Stal nierdzewna, mat, ukryte
mocowanie do §ciany
wym. (SxWxG): 16x16x
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BLATY W LAZIENKACH ORAZ W POMIESZCZENIACH SANITARNYCH WYKONANE Z
PLYTY GRANITOWEJ
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STANDARD II

Wyspecyfikowane produkty majg charakter referencyjny, odwotania do ich jakosci Inwestor dopuszeza
uzycie do budowy przez Wykonaweg réwnowaznych materialéw innych producentéw niz sugerowani pod
warunkiem, iz jakosciowo, technicznie i uzytkowo nie moga byc gorsze od wymienionych oraz winny
spelnia warunki zgodnie z ust. O wyrobach budowlanych z 16.05.2004r. (dz. U. z 2004r. nr 92 poz. 881)

BATERIA STOJACA
UMYWALKOWA -Np.: Oras
Seria: Vega lub réwnorzedne

UMYWALKA PROSTOKATNA
55 cm z otworem Np.: Kolo Seria:
Nova lub réwnorzedne

DESKA SEDESOWA - zawiasy ze stali szlachetnej

MISKA USTEPOWA LEJOWA Np.: Kolo
WISZACA Seria: Rekord lub réwnorz¢dne

Np.: KOLO
Seria: Rekord
lub réwnorzedne
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PISUAR

Np.: Duravit Seria: Starck 2,Koto lub réwnorzedne
Bez deski

Przeplyw wody regulowany

248
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KABINY WC Np.: Schafer Typ SVFG40 lub réwnorzedne

- 40mm grubosci laminowana ptyta widrowa

- wilgocioodporna

- $ciana frontowa nie ma wystajacych elementéw (poza klamkami i zawiasami), stanowi wyréwnana
gladka powierzchnie

- pionowe krawedzie drzwi oraz odpowiadajace im krawedzie $ciany frontowej wykonczone felcem z
twardego drewna bukowego (inne rodzaje drewna dostepne na zyczenie)

- profile aluminiowe, malowane proszkowo lub anodowane

- brzegi poziome wykoriczone 3mm grubosci paskami ABS

- noézki ze stali nierdzewne;j

- zawiasy ze stali nierdzewnej

- klamka + indykator w standardzie z tworzywa sztucznego

- wysokos¢ standardowa: 2000 mm wigczajac 150 mm prze$wit nad podtogg

SZCZOTKA TOALETOWA -Np.: Duravit Seria: Happy lub réwnorzedne

WIESZAK/HACZYK
POJEDYNC2ZY, A o
Np.: Mediclinics -

Seria: FI UID ]

? g
< HEAVY

DUTY MAT
lub réwnorzedne

Stal nierdzewna, mat, ukryte
mocowanie do Sciany

wym. (SxWxG); 16 x 16 x
50mm

148

- 65

5

b et
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DOZOWNIK RECZNIKOW
PAPIEROWYCH

Np.: Mediclinic Seria: DT0106Club réwnorzedne,, Wymiar: 330x 275x 133 mm Waga: Wykoriczenie

stal nierdzewna satyna,

POJEMNIK NA ODPADY

HIGIENICZNE

Np.: Mediclinics Seria: PP0279C lub réwnorzedne
Wykonczenie stal nierdzewna satyna

Wymiar: 330x 275x 133 mm Waga: 1,8 kg

DOZOWNIK MYDEA W PLYNIE, NASCIENNY, Np.: Mediclinics Seria FLUID MAT lub
réwnorze¢dne

Nascienny pionowy, obudowa stal nierdzewna, mat, uzupetianie mydia od géry zamykane na kluczyk
zawdr odporny na korozje, przycisk stalowy, nietlukgce okienko poziomu mydta, pojemnosé: 1,2 1
wym. (Sx Wx G): 121 x 208 x 130 mmwym. (S x W x G): 85 x 296 x 122 mm

>

UCHWYT NA ZAPASOWA

ROLKE PAPIERU TOALETOWEGO, NASCIENNY

Np.: Mediclinics

Seria FLUID CLASSIC MAT lub réwnorzg¢dne

Wykonczenie stal nierdzewna, mat lub polysk, mocowane do $ciany

11



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST 01.09

STOLARKA
DRZWIOWA
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1.WSTEP

1.1.Przedmiot

SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru

stolarki dla Terminala Pasazerskiego w Porcie Lotniczym im. Lecha Watesy w Gdarisku ,strefa VIP

1.2.Zakres stosowania

Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.0kreSlenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej SST sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

stolarka - wykonanie lub tgczenie obrobionych elementéw drewnianych i wyrobéw plytowych lub
aluminiowych Nie zalicza si¢ tu konstrukcji drewnianych ani oktadzin.

drzwi - konstrukcja do zamykania otworu, przeznaczona giéwnie do zapewnienia dostepu, dziatajaca na
zawiasach przegubowych, osi obrotu lub za pomocg przesuwu,aluminiowe ppoz

1.4.Zakres robét objetvch SST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza SST obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie stolarki:

- montaz drzwi drewnianych laminowanych kompletnych,

- montaz drzwi aluminiowych, zgodnie ze stawieniemstolarki réwniez stolarka drzwiowa ppoz, przy
zastosowaniu wyrobéw odpowiadajacych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5.0golne wymagania dotyczace robét

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnoéé z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w ,,Wymaganiach
og6lnych"

2.MATERIALY
2.1.Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST ,,Wymagania
og6lne"

Wszystkie uzyte materialy powinny mie¢ aktualne §wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie
na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiada¢ aktualne aprobaty techniczne, certyfikat na znak
bezpieczefistwa, deklaracje zgodno$ci lub certyfikaty zgodnosci z aprobatg techniczng lub inne stosowne
dokumenty objete prawem.

2.2.Materialy potrzebne do wykonania robét

Stolarka drzwiowa:

e Drzwi drewniane,
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e Drzwi aluminiowe

e Drzwi aluminiowe przeciwpozarowe,

Rodzaje, wymiary, kolor i wymagania zgodnie z zestawieniem stolarki.

3.SPRZET

3.1.0g6lne wymagania

Ogoélne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST ,,Wymagania ogdlne".

3.2.Sprzet do stolarki

Montaz stolarki nalezy wykonywac przy uzyciu dowolnego sprz¢tu budowlanego i elektronarzedzi.

4. TRANSPORT

4.1.0g6lne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podane s w SST ,,Wymagania ogdlne".

4.2.Transport materialow

Skrzydta drzwiowe przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposéb zabezpieczajacy je przed
przesuwaniem si¢ podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem.

Wyroby do transportu zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami przez odpowiednie opakowanie. Okucia nie
zamontowane do skrzydet drzwiowych transportowaé i przechowywaé w odrebnych opakowaniach.

4.3.Pakowanie i magazynowanie materialéw metalowych

Elementy wykofczone powinny byé pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.
Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajgca:

- nazwe i adres producenta,

- nazweg wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyr6b uzyskat,

- datg produkcji i nr partii,

- wymiary,

- liczbg sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Przechowywanie elementéw powinno zapewniaé stala gotowos¢ uzycia ich do montazu. Przechowywaé w
pomieszczeniach krytych, zamknietych, suchych i przewiewnych w odleglosci nie mniejszej niz 1 m od
czynnych urzadzen grzewczych.
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5.WYKONANIE ROBOT

5.1.Wymagania ogolne

Ogolne zasady wykonania robdt podano w SST ,,wymagania Ogdlne".

5.2.Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do montazu stolarki drzwiowej nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonanie ofciezy, ktdre
powinny by¢ wykonane zgodnie wymaganiami wykonania robot murowych. W przypadku stwierdzenia wad
w wykonaniu lub zabrudzen powierzchni osciezy nalezy je naprawi¢ i oczyscié.

5.3.Montaz stolarki drzwiowej

Oscieznice metalowe w $cianach dzialowych murowanych powinny byé osadzane w trakcie wznoszenia
scian przez powigzanie kotwami wpuszczonymi w spoing muru. Kotwy w oscieznicach powinny byé tak
rozmieszczone aby ich odstgp od progu i nadproza nie byt wiekszy niz 25 cm, a ich rozstaw nie przekraczal
80 cm . Oscieznice w trakcie osadzania powinny by¢ zabezpieczone przed odksztalceniem pod wplywem
bocznego nacisku muru i zaprawy przez odpowiednie rozparcie. Przy osadzaniu o$cieznic stalowych w
gotowych $cianach nalezy wyku¢ gniazda na kotwy. Ustawi¢ i wyspoinowaé stojaki o$cieznicy. Wpuscié
kotwy i zaklinowaé ofcieznicg w murze. Zala¢ kotwy zaprawg cementows. Wszystkie prace wykonywaé
zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych" ITB.

Skrzydta drzwiowe kompletne, oszklone, montowa¢ po zakonczeniu wszystkich robét wykonczeniowych,
aby zapobiec ich uszkodzeniu. Zamontowane skrzydta drzwiowe wyregulowaé aby lekko si¢ otwieraly i
zamykaty a zamknigte dobrze przylegaty do oscieznicy.

Stolarka aluminiowa powiina by¢ montowana zgodnie z zaleceniami producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Wymagania ogélne
Ogolne zasady kontroli jakosci stolarki podano w SST ,,Wymagania ogdlne".

Dostawca stolarki drzwiowej na terenie kraju przedstawi aktualny Certyfikat Zarzgdzania Jako$cig ISO
9001.

6.2.Kontrola jakosci wyrobéw stolarskich

Zasady prowadzenia kontroli powinny by¢ zgodne z postanowieniami PN-EN-14351-1:2006. W celu oceny
Jjakosci stolarki budowlanej nalezy sprawdzic:

- zgodnos$¢ wymiar6w

- jako$é materialéw uzytych do wykonania stolarki

- prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych,

- sprawno$¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania okué

7.0BMIAR ROBOT

Zasady obmiaru rob6t powinny by¢ zgodne z Wymaganiami ogdlnymi.
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8.0DBIOR ROBOT

Zasady obmiaru rob6t powinny by¢ zgodne z Wymaganiami og6lnymi.

9.PODSTAWA PEATNOSCI

Cena ryczattowa wykonania robot w zakresie montazu drzwi drewnianych laminowanych kompletnych
obejmuje w szczegdlnosei:

- sprawdzenie wymiaréw na budowie;

- zakup i dostarczenie drzwi wraz z okuciami i materiatami pomocniczymi zgodnymi z dokumentacja
techniczna,

- transport elementéw na budowe wraz z ich montazem,

- prace przygotowawcze,

- obsadzenie o$cieznic,

- obicie paskami i ¢wieréwalkami,

- zawieszenie, dopasowanie i regulacja skrzydet i okué,

- staranne wykonanie mocowan do konstrukcji;

- koszty biezacego utrzymania porzadku na obszarze prowadzonych robét;

- wszystkie naklady niezbgdne dla zapewnienia bezpiecznego prowadzenia prac, z zachowaniem
obowigzujacych przepiséw;

- zabezpieczenie przed zniszczeniem lub uszkodzeniem zamontowanych elementéw do momentu oddania
budynku do uzytkowania, facznie z usunieciem zabezpieczen,

- wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badarn, pomiaréw, i sprawdzen robot.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN-14351-1:2006 Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopochodnych i tworzyw
sztucznych - Wymagania i badania

PN-75/B94000 PN- Okucia budowlane. Podziat.

B-02151-3:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach.

Izolacyjnos¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnosé
akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania Stolarka budowlana.
PN-B-91000:1996 Terminologia

PN-ISO 6707-1:2008 Budynki i budowle - Terminologia - Cze$¢ 1: Terminy og6lne
Dokumentacja i specyfikacje w zamOwieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego, Warszawa,
200s.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych" Arkady, Warszawa 1997
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WYKEADZINY DYWANOWE

1.WSTEP
1.1.Przedmiot

SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
posadzek z wykladzin dywanowych dla Terminala Pasazerskiego w Porcie Lotniczym im. Lecha Watesy w
Gdansku,strefa VIP.

1.2.Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujaca podstawe jako dokument przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.0kre§lenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej SST sa zgodne z obowigzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego: wykladzina - suche pokrycie dowolnej
wewngtrznej powierzchni budynku. posadzka - wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykornczenie jego
powierzchni. podloze - element konstrukeji budynku, na ktérym ulozona jest podloga,

1.4.Zakres robot objetvch SST

Roboty, ktorych dotyczy SST obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
- posadzek z wykladzin dywanowych trudnozapalnych..

1.5.0gélne wymagania dotyczace robét

Wykonawea robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodno$é z dokumentacja
projektowsa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w SST ,,Wymagania og6lne" pkt 2.

2.MATERIALY
2.1.0go6lne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,,Wymagania
0golne".

Do wykladania posadzek nalezy stosowa¢ wyktadziny tekstylne odpowiadajace normom panstwowym lub
aprobatom i atestom

2.2.Materialy potrzebne do wykonania robot

Wykladziny dywanowe

Wyktadzina dywanowa w ptytkach na podktadzie elastycznym high-density z pianki poliuretanowej, o
konstrukcji petelkowej i cigzarze runa nie mniejszym niz 540 g/m . Wykladzina ma zapewniaé odpowiedni
poziom komfortu, izolacyjnos¢ akustyczng na poziomie 33 dB, antyelektrostatycznos$é ponizej 2 kV, klase
palno$ei Bfl-sl oraz wytrzymatos¢ klasy 33. Powloka teflonowa stanowi¢ bedzie zabezpieczenie przed
zabrudzeniem.
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Listwy wykonczeniowe

Listwy przyscienne z wykladziny
lub PCW Kklejone.

Kleje
Klej do wyktadzin dywanowych

Wyspecyfikowane produkty maja charakter referencyjny, odwolania do ich jakosci. Inwestor
dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce réwnowaznych materialéw innych producentéw niz
sugerowani pod warunkiem, iz jako§ciowo, technicznie i uzytkowo nie moga byé sorsze od
wymienionych oraz winny spelnia¢ warunki zgodnie z ust. 0 wyrobach budowlanych z 16.05.2004r.
(Dz.U. z 2004r. nr 92 poz. 881)

3.SPRZET
3.1.Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogélne"

3.2.Sprzet do wykonywania okladzin i wykladzin

Do wykonywania robot wykladzinowych nalezy stosowaé drobny sprzet budowlany:
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzedzia lub urzadzenia do ciecia,

- laty do sprawdzania réwno$ci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta do kleju o napedzie elektrycznym,

- pojemniki do kleju,

4. TRANSPORT

4.1.Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podane sg w ST ,,Wymagania ogdlne".

4.2.Transport materialéw

Wyktadziny nalezy przewozi¢ zamknigtymi Srodkami transportu, zabezpieczone przed zawilgoceniem i
uszkodzeniami.
Skladowa¢ w oryginalnych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach w temperaturze dodatnie;.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.Wymagania ogélne
Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne".
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5.2.Warunki przystapienia do robot

Do wykonywania posadzek z wykladziny tekstylnej mozna przystapié po zakonczeniu wszystkich robét
budowlanych stanu surowego i robét wykonczeniowych oraz po zakoficzeniu wszystkich rob6t
instalacyjnych acznie z przeprowadzeniem préb cisnieniowych.

5.3.Przygotowanie podloza

Podloze pod wykfadziny tekstylne (szlichta betonowa zbrojna) powinna mie¢ powierzchnig¢ réwna,
stanowigcg plaszczyzng pozioma. Podtoze sprawdzane dwumetrows lata, przyktadang w dowolnym miejscu,
nie powinno wykazywaé prze$witéw wigkszych niz 2 mm. Odchylenie powierzchni podtoza od ptaszczyzny
nie powinny przekracza¢ 2 mm na m. Podloze musi by¢ stale, suche i czyste. Istniejace na podlozu
nierdwnosci, wyréwnaé przy uzyciu mas szpachlowych. Przed przystapieniem do uktadania wyktadziny
podloze nalezy starannie oczys$ci¢ i odkurzyé

5.4.Wykonanie posadzki z wykladziny

Wrykladzina w rolce

Temperatura powietrza w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje si¢ posadzki z wyktadzin nie powinna by¢
nizsza niz +100C,

Wykladzing nalezy na 24 godziny przed przyklejeniem rozwina¢ z rulonu, pociaé na arkusze odpowiednio
do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozy¢ na podkladzie, tak aby arkusze tworzyly zaktady ok. 3 cm. Styki
arkuszy nalezy dopasowac przez jednoczesne przecigeie obu zachodzacych na siebie brzegéw arkuszy.
Wyktadzing uktada¢ tak, aby spoiny migdzy arkuszami przebiegaty prostopadle do $ciany okiennej. Spoiny
nie powinny znajdowac si¢ w miejscach najsilniejszego ruchu. Przy wykladzinach wzorzystych nalezy
odpowiednio dopasowac wzdr na stykach arkuszy.

Do przyklejenia wyktadziny stosowaé klej zalecany przez producenta wyktadziny oraz w obowigzujacych
instrukcjach technologicznych. Przed uzyciem klej dobrze wymiesza¢ w wiaderku. Nanosi¢ na podtoze w
zaleznodci od rodzaju spodu wyktadziny za pomoca szpachli/packi zebatej lub watka. Po okresie wstepnego
odparowania $rodka ok. 10-30 minut ( w zaleznosci od chlonnoéei podioza i warunkéw klimatycznych
pomieszczenia) ktadziemy wyktadzing i starannie ja uktadamy dociskajgc do podtoza. Po ok. 30 minutach
jeszcze raz dociskamy ja na catej powierzchni. Site umocowania wyktadziny regulujemy poprzez moment
utozenia na $rodku mocujagcym. Im pézniej polozymy wyktadzing tym sila mocowania bedzie nizsza.
Minimalna temperatura podlogi przy klejeniu to +160C i maksymalna wilgotnosé¢ 65%.

Wyktadzina powinna dobrze przylegaé na calej powierzchni do podloza; nie dopuszcza si¢ wystgpowania
deformacji wykladziny (pecherzy, fald itp.), odstawania brzegdéw arkuszy oraz zabrudzefi powierzchni
klejem.

Posadzk¢ wykoficzy¢é przy Scianach paskiem wykladziny dywanowej o szerokosci 6-8 cm przyklejonej
klejem dyspersyjnym lub listwami przypodtogowymi.

Listwy wykornczeniowe

Naktadkowe listwy wykofczeniowe montowaé w miejscu polaczenia posadzek z réznych materiatow
wkretami do podloza po utozeniu wykladzin dywanowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.Wymagania ogolne

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogélne"
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6.2.Badania w czasie wykonywania robot

Dostarczone na plac budowy materialy nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jakosci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z

Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby maja zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na
podstawie tzw. badan doraznych.

Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora
budowy.

6.3.Badania w czasie odbioru

Badania posadzki z wyktadzin tekstylnych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajacy ocene

wszystkich wymagan a w szczegdlInosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektows i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i
pomiary)

- stan podlozy na podstawie protokoléw badari miedzyoperacyjnych,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow
zgodnoscei przedlozonych przez dostawcow

Prawidtowosci wykonania posadzki z wyktadziny tekstylnej przez sprawdzenie:

- przyczepnosci wyktadziny, do podtoza.

- odchylen od plaszczyzny poziomej, przy uzyciu faty kontrolnej o dtugoéei 2 m i poziomnicy, odchylenia
nalezy mierzy¢ z dokfadno$cia do lmm. ( nie powinno przekraczaé 2 mm na m)

- prawidlowosci przebiegu spoin.

- nieréwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity migdzy tata db. 2 m a posadzka (nie powinny by¢é
wigksze niz 2 mm na calej dlugosci faty),

7.0BMIAR ROBOT

Zasady obmiaru robot powinny by¢ zgodne z Wymaganiami ogdlnymi.

8.0DBIOR ROBOT

Zasady obmiaru robdt powinny by¢ zgodne z Wymaganiami ogélnymi.

9.PODSTAWA PEATNOSCI

Cena ryczaltowa obejmuje w szczegdlnosei :

- oczyszczenie podioza,

- dostarczenie i wbudowanie wszystkich warstw kompletnej posadzki,

- obrdbke i osadzenie elementéw wychodzacych z posadzki,

- nadanie posadzce odpowiednich spadkéw - jesli sa one pokazane w dokumentacji

- wykonanie niezbednych dylatacji posadzki,

- zabezpieczenie posadzki po jej wykonaniu przed wszelkimi uszkodzeniami mechanicznymi i zabrudzeniem
(nalezy przewidzieé¢ pokrycie posadzki ptytami pilsniowymi)

- impregnacje posadzki,

- koszty biezgcego utrzymania porzadku w obszarze prowadzonych robét,
- wszystkie naktady niezbgdne dla zapewnienia bezpiecznego prowadzenia prac, z zachowaniem
obowigzujacych przepisow.
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10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-ISO 6707-1:2008 Budownictwo. Terminologia. Terminy ogdlne
PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdw
zapewniania jakosci 1 zarzadzanie systemami zapewniania jako$ci.




