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Poznan, dnia 27.12 2009r,

Zamowienia nr

Zamawiajqcy: Port Lotniczy Gdansk im Lecha Walgsy
ul. Siowackiego 200
80-298 Gdansk

Tel +48 58 3481154 | N Ra——
Faks +48 58 3452283, @:}

Dotyczy: .BUDOWA ZBIORNIKOW RETENCYJNYCH WRAZ Z‘GLOWNYMI Sl
KANALIZACJ! DESZCZOWEJ ORAZ E‘RZEPOMPOWN!AM! wQOD OPADOWYC
(ZLEWNIA 31 4) NA LOTNISKU GDANSK IM. LECHA WALESY.

Data zamieszczeczenia 23.12.2009

PROTEST

na tre$é Szczegotowej Specyfikacji Technicznej 55T-02 zamdwienia
_BUDOWA ZBIORNIKOW RETENCYJNYCH WRAZ Z GLOWNYM! SIECIAMI
KANALIZACJI DESZCZOWEJ ORAZ PRZEPOMPOWNIAMI WOD OPADOWYCH
(ZLEWNIA 3 | 4) NA LOTNISKU GDANSK IM. LECHA WALESY.

Na podstawie art. 180 w zw. z art. 179 ustawy - Prawo zamowien publicznych (tekst
jednolity Dz.U. 06.164.1163 z pézn. zm., zwane) dalej. ,Ustawg") niniejszym wnosze protest
na tres¢ Specyfikacji Istotnych Warunkow Zamoéwienia, na wykonanie zamowienia
publicznego ,Projekt wykonawczy i budowa Drugiego Terminala pasazerskiego Portu

Lotniczego im. Lecha Watgsy w Gdarisku wraz z obiektami towarzyszacymi i infrastrukturg.”

Wyzej wymienionej Specylikacii Istotnych Warunkow Zamdwienia zarzucam naruszenie:

1) art. 29 ust. 2 Ustawy — poprzez sporzadzenie opisu przedmiotu zamoéwienia w sposob
naruszajacy konkurencje,

2) art. 30 ust. 1 w zw. z art. 31 ust 1 Ustawy i §14.2 Rozporzadzenia Ministra
infrastruktury z 2 wrzesnia 2004r. w sprawie szczegofowego zakresu i formy dokumentacji
projektowej. Specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonaino-uzytkowego (Dz.U.04.202.2072, zwanego dalej:
.Rozporzadzeniem’) - poprzez opisanie przedmiotu zamowienia sprzecznie Z

obowigzujaca Polskg Norma.
Ninigjszym wnoszg o0 zmiang nastepujgcych zapisow dotyczacych opisu przedmiotu

samdwienia zawartago w Szczegdlowej Specyfikacy: Technicznej Wykonania i Odbioru
Robot Budowlanych SST -02;
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1) Punkt 1.3 Zakres Robot Objetych Specyfikacja ZLEWNIA NR 3 ,budowa zbiornika
retencyjnego” ppkt  material” na nastepujacy: ,Rury poliestrowe wykonane zgodnie z
Poiska Norma PN-EN 14364, faczone za pomocy tgcznikow speiniajgcych ww norme.
Srednica DN rur wg wytycznych producenta spefniajgce norme PN-EN 14364

2) Punkt 1.3 Zakres Robét Objetych Specyfikacja ZLEWNIA NR 4 ,budowa zbiornika
retencyjnego” ppkt ,material” na nastepujacy- Rury poliestrowe wykonane zgodnie z
Polska Norma PN-EN 14364, taczone za pomocq fgcznikow spefniajacych ww. norme.
Sroednica rur DN wg wytycznych producenta spefniajace norme PN-EN 14364.

3) Punkt 1.3 Zakres Robot Objetych Specyfikacja ZLEWNIA NR 3 ppkt ,wykonaniem
gieci obiektowych odprowadzajacych wody opadowe” na nastepujacy’ Aury
przeciskowe dowolnego producenta speniajace aktualne aprobaty techniczne stosowane
w Polsce | Unii Europejskie spelniajace parametry techniczne eksploatacyjne”.

4) Punkt 1.3 Zakres Robo6t Objetych Specyfikacja ZLEWNIA NR 4 ppkt ,wykonaniem
sieci obiektowych odprowadzajqcych wody opadowe’ na nastepujacy: ,Rury

. przeciskowe dowolnego producenta spelniajgce aktuaine aprobaty techniczne stosowane
w Polsce i Unii Europejskiej spelniajace parametry techniczne ekspioatacyjne".

5) Punkt 2.2 Rury | keztaltki GRP na nastepujacy: ..Rury poliestrowe wykonane zgodnie z
Polskg Normg PN-EN 14364, lgczone za pomocy facznikéw spelniajgcych ww. norme
Srednica DN rur wg wylycznych producenta spefniajgce normg PN-EN 14364”.

6) Punkt 2.7 Zbiornik Retencyjny na nastepujacy. ,Zbiornik nalezZy wykonac w oparciu 0
rury poliestrowe wykonané zgodnie z Polska Norma PN-EN 14364"

7) uniewaznienie calego postgpowania - w przypadku nie rozstrzygnigcia protestu do ¢zasu

uptywu terminu do skladania ofert.

Protestujacy zamierza zlozyé ofertg na wykonanie saméwienia publicznego ,BUDOWA
7BIORNIKOW  RETENCYJUNYCH WRAZ Z GLOWNYMI  SIECIAMI KANALIZACJI
DESZCZOWEJ ORAZ PRZEPOMPOWNIAMI wOD OPADOWYCH (ZLEWNIA 3 14)
NA LOTNISKU GDANSK IM. LECHA WALESY . Protestujacy przy wykonaniu zaméwienia
samierza uzyé rur, ktorych zastosowanie Zmawiajacy w 5posOh sprzeczny Z  prawem
zamoéwien publicznych wykluczyt Przy obecnym brzmieniu SIWZ Protestujacy nie ma
mozliwosci zlozenia oterty. W zwigzku, z czym interes prawny Protestuigcego w zlozeniu

niniejszego protestu jest oczywisty.

Ninigjszy protest jest protestem na tre$¢ Specyfikac) Istotnych Warunkéw Zamowienia (dalej
_SIWZ"). Stosownie do dyspozycji art. 180 ust 3 pkt 2 ustawy protest wnost sig w terminie 14
dni od zamieszczenia SIWZ na stronie internetowe]. Termin do wniesienia protestu zostat

zatem zachowany.
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UZASADNIENIE

. Nieprawidiowy opis przedmiotu zméwienia

Szezegdtowa Specyfikacja Techniczna Wykonania « Odbioru Robdt Budowlanych SST-02
(dalej .§ST-02") dotyczaca zaméwienia ,Budowa Zbiomikow Retencyjnych Wraz
Z Giownymi Sieciami Kanalizacj Deszczowe) Oraz Przepompowniami Waod Opadowych
(Zlewnia 3 | 4) Na Lotnisku Gdansk Im. Lecha Walesy” w swej tresci zawiera zdaniem
Protestujacego nieprawidiowy opis przedmiotu zamowienia.

Opis przedmiotu zaméwienia w SST-02 zawiera nastepujace zapisy

A)1.3 Zakres Robét Objetych Specyfikacja ZLEWNIA NR 3 | ZLEWNIA NR 4: Do
wykonania przedmiotu zamdwienia maja, zostaé uzyte nastepujace rury: Jmateriat z rur GRP
o $rednicy 2760 mm faczonych za pomoca jacznikow systemowych producenta z
uszczelkami EPDM".

B) 1.3 Zakres Robot Objetych Specyfikacja ZLEWNIA NR 3 | ZLEWNIA NR 4:
wykonaniem sieci migdzyobiektowych odprowadzajacych wody opadowe

rury kanalizacyjne z polimerobetonu Dn 500 L=31565m

rury kanalizacyjne z polimerobetonu Dn 600 L=179,48 m

rury kanalizacyjne z polimerobetonu Dn 1000 L=350,74 m

rury kanalizacyjne z polimerobetonu Dn 1200 L=149,49 m

rury kanalizacyjne z polimerobetonu Dn 1400 L=8B0,7 m

rury kanalizacyjne z polimerobetonu On 1600 L=57,89m

rury przeciskowa Dn 1400 kineta VL0L=1739m

ededededegeqed

C)2.2 Rury i ksztaitki GRP
Do montazu rurociagow migdzy ohiektowych odprowadzajacych wody opadowe w zakresie

srednic @ 400 + 1000 mm nalezy stosowac rury | ksztaitki z materiatu GRP (2zywica

poliestrowa zbrojona wioknem szklanym) n nastepujacych parametrach:
¥ sérednica wewnetrzna dz= 409,3 mm

Y Srednica wewnglrzna dz= 787.6 mm

Y §rednica wewngtrzna dz=983,8 mm

¥ wytrzymatod¢ na sciskanie SN 10000 kg/m2

Rurociagi i ksztattki GRP powinny by¢ dopuszezone do stosowania na rynku polskim,
posiadaé odpowiednie aprobaty techniczne.

D) 2.7 Zbiornik retencyjny

Zbiornik nalezy wykonac w oparciu o rury GRP o $rednicy DN 2700, sztywnosci obwodowsej
SN10000 N/ma, ci$nieniu nominainym PN6, taczonych za pomoca tacznikéw systemowych
producenta z uszczelkami EPDM, zgodnie z noima PN/EN 14364-2007 lub posiadajace
wazna aprobate techniczna, zaswiadczajaca, Ze zaden z parametrow nie jest gorszy od

podanych w normie. Nalezy zastosowac rury GRP z zywic poliestrowych wzmacnianych
widknem szklanym typu E, 0 podwyzszonse) odpornoéci na korozje. Jako wypelniacz
stosowac piasek kwarcowy chemiczne odporny o wiasciwosciach fizycznych okreslonych w
PN/EN 14364-2007. Dlugoterminowa sztywnosé obwodowa (po 50 latach) nie powinna byc

mniejsza niz 6000 Zbiornik nalezy wykonac zgodnie rysunkami zawartymi w projekcie
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technicznym.

Ww. opisowi przedmiotu zaméwienia zarzucamy naruszenie przepisow prawa

zamowien publicznych:

1. naruszenie art. 29 ust. 2 Ustawy — naruszenie zakazu opisywania przedmiotu

zaméwienia ,,w sposob, ktory mogtby utrudniaé uczciwa konkurencjg”

a) sporzadzenie opisu przedmiotu zamowienia pod jednego producenta
$cisle okreslone oczekiwania Zamawiajacego dotyczace parametrow technicznych (srednicy

wewnetrznej) rur GRP 1 rur kanalizacyjnych z polimerobetonu na dzien dzisiejszy spetnia
jeden producent Amitech Poland sp. z 0.0. Wobec powyzszego stwierdzic nalezy, ze
Zamawiajacy dostosowat opis przedmiotu zamébwienia do produktow oferowanych na rynku
polskim wytacznie przez spotke Amitech Poland sp. z 0.0. . Wymaganie doktadnych srednic
wewnetrznych oraz zastosowania rur kanalizacyjnych z polimerobetonu nie jest uzasadnione

7z uwagi na wymagania techniczne, projektowe i uzytkowe.

dowod: katalogi i Aprobata Techniczna z produktami firmy Amitech Polska sp. z 0.0, Z
ktdrego wynika, iz spolka ta oferuje do sprzedazy doktadnie takie same rury jakie

zostaly dopuszczone w SIWZ

Podkreslié przy tym nalezy, iz zastosowany przez zamawiajacego opis specyficznych cech
przedmiotu zaméwienia nie ma zadnego uzasadnienia z punktu widzenia jego funkcjl.

Przyjaé zatem nalezy, iz specyficzny” opis przedmiotu zaméwienia powstal tylko po to aby

umozliwi¢ uzycie przy wykonaniu przedmiotowego zamowienia rur oferowanych tylka przez

lednego _producenta. Zdaniem Protestujacego do wykonania zamadwienia mozna zastosowac
materialy i urzadzenia o charakterystyce nie gorszej niz podane w powyzszym opisie

przedmiotu zaméwienia jako przykiadowe.

b) opis przedmiotu zamowienia utrudniajacy konkurencje

Wskazanie przez Zamawiajacego w opisie przedmiotu zaméwienia Scisle okreslonej srednicy
rur GRP jak rowniez rur kanalizacyjnych z polimerobetonu uzytych do budowy zbiornikow
retencyjnych $wiadczy o dostosowaniu opisu przedmiotu zamoéwienia do jednego producenta
i jest zarazem naruszeniem przepisow prawa zamowien publicznych nakazujacych rowne

traktowanie wykonawcow w tym w szczegolnoscl naruszeniem art. 29 ust 2 Ustawy.
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Opis przedmiotu samowienia powinien obejmowac cechy techniczne | jakoéciowe istotne z¢e
wzgledu na funkce przedmiotu zamowienia W tym wypadku funkgja, jaka, maja spetnic rury
sastosowane przy wykonaniu zamoéwienia jest funkcja rury kanalizacyjnej (zbiornika) w

niniejsze; sprawie Zamawiajacy opisat przedmiot zamowienia_przy uzyciu cech, kigre nie

maja istolnego _znaczenia ze wzgledu na funkcie jaka maia pelni¢_rury np. W Sposob

nieuzasadniony dopuszczono zastosowanie rur o $cisle okreslonej srednicy zewnetrznej.
Nalezy zwrocic uwage, z& rury roznych producentow o okreslonej $rednicy nominaing) moga
posiada¢ rozne Srednice zewnetrzne/ wewnetrzne speiniajac wymagania uzytkowe |

projektowe  dia zadania przy dla okreslone| $rednicy nominalngj. Cechy te eliminuja

mozliwos$é zastosowania W niniejszym _zamowieniu produktéw innych producentow Tur.

Przytoczone cechy rur nie sg uzasadnione zobiektywizowanym interesem Zamawiajacego.
W ninigjszym zamowieniu nie wystepuja bowiem zadne szczegoline warunki uzasadniajace
zastosowanie przy wykonaniu zaméwienia, tylko i wytacznie rur o cechach wymienionych w
SIWZ.

W odniesieniu do poliestrowych rur kanalizacyjnych w Polsce obowiazuje norma PN-EN
14364. Norma PN-EN jest Polska Normg przenoszaca europejskie normy zharmonizowane.
Wymieniona nofma zawiera wymagania jakim powinny sprostac rury do kanalizacji. W
przeciwienstwie do SiWZ, norma PN-EN 14364 nie stawia ograniczen w zakresie sktadu
surowcowego oraz grednicy zewngtrzngj . Norma pozostawia swobode w zakresie
powyzszych cech pod warunkiem speinienia wymogow normy w zakresie parametrow
technicznych | uzytkowych zwigzanych z ich funkeja: np odpornosc chemiczna, sZtywnosc
obwodowa, odporno$¢ na cisnienie wewnetrzne oraz srednica nominaing,. Z punkiu

widzenia_wymagan normy PN-EN 14364 dopuszczenie Drzez Zamawiajaceqo mozliwosci

sastosowania tylko i wylgcznie rur spelniajacych specyficzne” wymagania zawarte w_SST

jest calkowicie nieuzasadnione.
dowod: Norma PN-EN 14364

Zamawiajacy moze opisa¢ przedmiot saméwienia zgodnie Z jego zobiektywizowanym

interesem’'. Opis przedmiotu zamdbwienia poprzez wskazanie specyficznych cech rur nie

moze jednak by¢ arbitralny. Jezeli Zamawiajgcy zdecydowat sig sposrod rur spetniajgeych

wszystkie_wymagania do wykonania_zamowienia wybrat_te szczegodlne, to powinign byt

uzasadni¢ z jakich obiektywnych wzgledow_uzycie 1ych rur jest szczegding wskazane, W

ninigjszym przypadku zadne takie obiektywne okolicznosci nie wystepuja.

[ S — .
" Wyrok zespolu arbitrow z dnia 04 04 2003r. UZP/Z0/0-348/03.
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Ograniczenie rodzaju (ur wylacznie do speiniajacych specyficzne wymagania SST nie jest
uzasadnione obiektywnymi potrzebami Zamawiajacego i jednoczesnie ogranicza krag
wykonawcow mogacych wzia¢ udziat w postgpowaniu. Krajowa lzba Odwolawcza w wielu
swoich orzeczeniach jednoznacznie wskazywata, ze oraktyki takie sa niedopuszczaine:
a) Wyrok KIO z dnia 20 listopada 2008 r. (KIO/UZP 1273/08).
.1 Zasade uczciwej konkurencji narusza zby! rygorystyczne okreslenie_wymagan

odnoszacych sie do przedmiotu _zamowienia, jezeli nie jest to uzasadnione

potrzebami zamawiajaceqo, a Jjednoczesnie ogranicza krag wykonawcow zdolnych do

wykonania zamowienia.
2, Zamawiajacy ma prawo Zgdac produktu o cechach odpowiadajacych jego potrzebom,

w tym takze o najwyzszych dostepnych standardach jakosciowych. Qbowigzany jest przy

tym uwzglednic obowigzujace przepisy prawa.( LEX nr 479198).
b) wyrok KIO z dnia 1 pazdziernika 2008r. (KIO/UZP a84/08):

1. Dyskryminacja wykonawcow moze wynikac z uZycia przy opisie przedmiotu
samdwienia ozhaczen konkretnego producenta lub konkretnego produktu (dyskryminacja
bezposrednia) lub postugiwania sie parametrami wskazujgcymi na  konkretnego

producenta lub konkretny produkt (dyskryminacfa posrednia). Jako forme dyskryminacji

posrednief przyjmuje sie rowniez ustalanie wymagan na tyle rygorystycznych, ze
nie jest to uzasadnione potrzebami zamawiajaceqo, 2 jednoczesnie ogranicza krag

wykonawcow, zdoinych do wykonania Zamdowienia,
2. W przypadku okreslenia wymagari odnoszacych sig do potrzeb zamawiajacego,

mogacych ograniczac krag potencjalnych wykonawcow, zamawiajacy powinien wykazac,
ze wylgcznie produkly © parametrach granicznych wyznaczonych w  specyfikacyi
umozliwia mu realizacje celu zafozonego w ramach postepowania 0o udzielenie
zamowienia publicznego.

3. Wystarczajgcym jest uprawdopodobnienie  utrudnienia konkurencji przy opisie

przedmiotu zaméwienia. LEX nr 463183"

Prawo zaméwien publicznych zakazuje takiego sporzadzania opisu przedmiotu zamowienia,
aby maogt on naruszaé uczciwa konkurencije. W orzeczniclwie wypracowano stanowisko, ze
dla stwierdzenia naruszenia prawa zamowien publicznych wystarczajacym jest wskazanie
mozliwosci utrudniania w ten sposOb uczciwe] konkurencji. Wykonawca nie musi natomiast

udowodni¢, ze okreslenia zawarte w specyfikacji rzeczywiscie g uczciwg konkurencje

uniemozliwiaja®. W niniejszej sprawie Zamawiajacy opisal przedmiot zamowienia w sposéb

2 Wyrok zespotu arbitréw z dnia 10.11.2006 UZP/Z0/0-2748/06:
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arbitralny, narzucajac warunki nieuzasadnione jego zobiektywizowanym interesem.
Powyzsze dziatanie w sposob jednoznaczny utrudnito uczciwa konkurencje Nie ulega
zatem, zadnym watpiiwosciom, ze opis przedmiotu zamowienia narusza art. 29 ust 2

Ustawy.

Qgraniczenie zakresu materiatéw, z ktorych moga byé wykonanie rury narusza przepisy
Prawa zamowien publicznych i jest w zwiazku z tym niedopuszczalne. Niezaleznie od
powyzszego wskazacl nalezy. 1z dziatanie takie jest rowniez sprzeczne z zasada

racjonainego gospodarowania §rodkami publicznymi. Zamawiajacy narzucajac wykonanie

zaméwienia rurami_o wlasciwosciach opisanych w $ST skazuje sie na koniecznosc

wydania wiekszej ilo$ci pieniedzy.

2 naruszenie art. 30 ust. 1 w zw, z arl. 31 ust. 1 Ustawy i §14.2 Rozporzadzenia -
opisanie przedmiotu w sposdb naruszajacy obowiazujace normy

Stosownie do dyspozycji art. 31 ust. 1 Ustawy zamawiajacy opisuje przedmiot zamoéwienia
na roboty budowlane za pomocy dokumentag)i projektowe) oraz specyfikacji techniczne)
wykonania | adbioru robot budowlanych. Tres¢ specyfikacj technicznej wykonania i odbioru

robot budowlanych reguluje Rozporzadzenie. Zgodnie z Rozporzadzeniem specyfikacje

1. Dia podwazenia w drodze Srodkow ochrony prawnej nieprawidiowego OpiSu przedmiotu
zamowienia nalezy wskazac jedynie na mozliwodc utrudniania w ten sposéb uczciwej konkurency.
Wykonawca nie musi natomiast udowodnié, ze okreslenia zawarte w specyfikacj co do przedmiotu
zambwienia, rzeczywiscie t¢ uczciwg konkurencje uniemozliwia)g

W Swietle powyZszego, jak réwniez wobec ogdlnej zasady rozkladu cigZaru dowodbw wynikajgcef Z
art. 6 k.c., obowigzkiem Zamawiajacego bylo wykazanie. ze wprowadzony warunek, ograniczajacy
krag podmiotow magacych zrealizowac zamowienia, byl niezbedny dla 0siggnigcia celu tego
zamowienia | wynikal z usprawiedliwionych potrzebh Zamawigfacego

2. Przy zafoZeniu, iZ2 oferowany przez Odwolufacego sie sprzel spekia wszystkie parametry
techniczne przewidziane w zapisach SIWZ i jest przystosowany do wspoipracy z systemem
operacyjnym wymaganym przez Zamawiajqcego, komecznym staje sie wykazanie, ze sam fakt
pochodzenia sprzgtu 1 oprogramowania od réznych producentéw stanowi przeszkodg dla sprawnego
[unkcjonowania systemu. Sama lylko patencjalna mozliwo$c wystapienia awari systernu, wywofanej
brakiem wspdloracy sprzetu | systemu 0peracyjnego, nie stanowi dostateczne; podsfawy do tak
istotnego ograniczenia krggu podmiotéw zdolnych do realizacji zamowienia.” [LEX nr 213555]

Zob. M.Stachowiak Komentarz do art. 29 ustawy 2z dnia 29 stycznia 2004r Prawo zamowien
publicznych (Dz.U.06.164.1163), LEX/E!. 2007

Wyrok KIO z dnia 07.07.2008 KIO/UZP 624/08 ,(...) Wadg w rozumieniu przepisu art. 93 ust 1 pkt 7
p.z.p. jest nieusuwalna wada samego postepowania, Ktors wywiera istolny wplyw na umowg w
sprawie zamowienia tak, ze powoduje je) bezwzgledna niewaznos¢ Wada uniemozliwiajgcq zawarcie

umowy jest obiektywna niemoznosé dokonania wyboru najkorzystnie/sze) oferly. Przykladem wady
postepowania uniemozliwiajacef zawarcie waznej umowy jest opisante przedmiotu zamowienia w
sposab utrudniajacy uczciwg konkurencje.

(..} Przepis art. 29 ust 2 pzp. nie wymaga faktycznego wykazania. lecz uznaje za wystarczajace

uprawdopodobnienie utrudnienia uczciwej konkurencii."[LEX nr 443437]

shgocuments and seltings\mgr.hobasiustawienia lokalneMamporary internet filesicontent autlook\0agv4697'09 12 29 _-
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techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych zawiera man. wymagania dotyczace
wiadciwosci wyrobow budowlanych” Wymagania te odnosi sie do postanowien nofm (§14.2
Rozporzadzenia). Ustawodawca nie wskazat jednoznacznie do postanowien jakich norm
nalezy odnie§¢ wymagania wyrobow budowlanych W zwigzku z czym analogicznie do
postanowien art. 30 ust. 1 Ustawy nalezy odniesc je do Poiskich Norm przenoszacych normy
europejskie lub norm innych panstw czlonkowskich Europejskiego Obszaru Gospodarczego

przenoszacych te normy.

Jak wyze] wskazano w odniesieniu do poliestrowych rur kanalizacyjnych w Polsce
obowigzuje norma PN-EN 14364. Norma ta przenost normy europejskie (oznaczenie PN-
EN).

Opisu przedmiotu saméwienia w ninigjszej sprawie nalezato zatem dokonac przy
uwzglednieniu normy PN-EN 14364. Uwzglednienie normy oznacza, ze opis przedmiotu
zamowienia nie Moze by¢ niezgodny Z wiasciwg norma®. Tymczasem Zamawiajacy w
sposob nieuzasadniony Jwykroit” na wiasne potrzeby tylko czgs¢ normy i dopuscit do
zastosowania arbitralnie przez niego okreslone produkty. Takie dziatanie narusza art. 30 ust.

1 w2w. zart. 31 ust. 1 Ustawy i §14 2 Rozporzadzenia i jest niedopuszczalne.
Il. Podsumowanie

Protestujacy wnosi 0 dokonanie opisanych w petitum protestu zmian SST.

T S ———_

3 Wyrok zespotu arbitrow z dnia 26.01.2006r. UZP/Z0/0-200/06: ,Przedmiot zamowienia opisuje Sie
za pomocg cech technicznych i jakosciowych przy przestrreganiu polskich norm. Przedmiotu
zamowienia nie MoZna opisywaé w sposob sprzeczny Z wiadciwymi normami, nie 0znacza to jednak,
26 Zamawiajgcy nie moze ustalic takich wymagarn co do przedmiotu zamowienta, ktérych norma nie
przewidue. Nie jest podstawq do uznania, 2e przedmiot zamdwienia zostal okresiony w sposob
sprzeczny Z sasadami ustawowymi oraz 1o, e wypeinienie wymagan technicznych jest trudne do
spefnienia dla oferenta.” [LEX nr 181816]

Wyrok zespotu arbitrow z dnia 23.03.2005r. UZP/Z0/0-494/05; ,Zgodnie z brzmigniem art, 30 ust. 1
p.2.p. Zamawiajacy opisuje przedmiot zamdwienia za pomocq cech technicznych i jakosciowych, przy
przestrzeganiu Polskich Norm przenoszacych europejskie normy zharmonizowane. Uiyle przez
ustawodawce wyrazenie "prey przestrzegam‘u" sugeruje pomocniczy charakter ww. norm, pewne
warunki minimaine lub maksymalne, ktorym przedmiot zamowienia powinien odpowiadac. Pojgcia
tego nie mozna natomiast utozsamiac z dokonywaniem opisu przedmiotu scisle 2a pomaocq lych norm.
Postawienie przeZ zamawiajgcego wyrnagan co do przedmiotu zamoéwienia nieprzewidzianych przez
norme  jest dopuszczalne, o ile nie godzi w zasadeg uczciwej konkurencji Podobnie brak
doprecyzowania w SIWZ wszystkich elementow zamawianego produktu, ktore sa requlowane
odpowiednig norma nie moze by¢ traktowane W kategorif uchybienia przepisow! art 30 ustawy -
Prawo zamowien publicznych. Art. 30 p.z.p. nie pozwala natomiast na okresleme przedmiotu
zamaowienia w sposob sprzeczny Z wlasciwg norma lub normarmi. " [LEX nr 180017]
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Stosownie do dyspozycyi art. 93 ust, 1 pki. 7 Ustawy postepowanie nalezy uniewaznic jezeli

|jest obarczone wada uniemozliwiajaca yawarcie wazne| umowy W sprawie zamowienia

publicznego Stosownie natomiast do dyspozyCji art 146 ust. 1 pkt. 6 Ustawy umowa O

wykonanie zmowienia publicznego |est newazna lezeli_w _postgpowaniu o udzielenie

zamowienia_doszto do naruszenia przepisow okreslonych w ustawie, ktére mialo wplyw na

wynik teqo postepowania _Na podstawie nieprawidiowo sporzadzonego SST nie mozna

prawidfowo sparzadzi¢ 1 ztozyC oferty. Btedy w SST maja wpltyw na wynik postepowania.

Wadliwe SST moze zatem stanowic podstawe do uniewaznienia postgpowania

czesc SST mozna zmienic¢ jedynie w terminie przewidzianym do sktadania ofert, Uptyw tego
terminu ostatecznie zamyka droge do ich zmiany. Z uwagi na powyzsze W przypadku upfywu
terminu do sktadama ofert przed ostatecznym rozstrzygnieciem protestu Protestujacy Wnosi

o uniewaznienie calego postepowania.

Majac powyzsZe na uwadze wnosze jak na wstgpie.

zh Skomorowsks

Zataczniki:

1. Odpis z KRS

2. Norma PN-EN 14364

3. Certyfikat Oktagon.

4 Katalog AMIANTIT

5 Aprobata Techniczna Amitech Polska- grupa AMIANTIT
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CoDo PO/14.10/103/2009 Operator: OBST ELZBIETA ‘ Strona 1z 7

OOD2IAL CENTRALNE) INFORMACI]
KRAJOWEGO REJESTRU SADOWEGO
41, Grochowe Laki G

Ponan

KRAJOWY REJESTR SADOWY

Stan na dzien 14.10.2009 godz. 13:03:48
Numer KRS: 0000087598

ODPIS AKTUALNY
2 REJESTRU PRZEDSIEBIORCOW

Data rejestracii w Krajowym Rejestrze Sadowym  [21.02.2002
Cstatnl wpis  |[Numer wplsu ‘ 24 IDala dokonania wplsu 07.10.2009
Sygnatury akt KAVIN NS-REL.KRS/22363/09/615
Oznaczenle sadu SAD REJONOWY KATOWICE-WSCHOD W KATOWICACH WYDZIAL VIII GOSPODARCZY
KRAJOWEGO REIESTRU SADOWEGQO
Dzial 1

Rubryka 1 - Dane podmiotu

1,0znaczenle formy prawnej SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNDSCIA

2.Numer REGON/NIP REGON: 276929644, NIP: -— B
3.Firma, ped kidra spdika dziala "HOBAS SYSTEM POLSKA" SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA

4.Dane o wezedniejsre] rejestracji RHB 18223 SAD REJONOWY W KATOWICACH WYDZIAL Vi1l GOSPODARCZO-REJESTROWY

5.Cy przedsigbiorea prowady) dxialaineéd  INIE
gospoadarcza 2 innymi pedmiotam] na
podstavie umowy spdli cywilne)?

6.Cay podmict posiada status organizac
poiytku publicinego?

Rubryka 2 - Sledziba i adres podmiotu

1.51edriba kraj POLSKA, wo]. SLASKIE, powlat M, DABROWA GORNICZA, pmina M. DABROWA GORNICZA, miefsc.
DABROWA GORNICZA

2.Adres ul, KOKSOWNICZA, or 11, tok, ---, miefsc. DABROWA GORNICZA, kod 41-300, poczta DABROWA
GORNICZA, kraj POLSKA )

Rubryita 3 - Oddzlaly

Brak wplsow PN

Rubryka 4 - Informacje 0 umowle

GODNOSC
%Aogmmmﬁ\\"

RUBRE wroi
GLOWNY INLY
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CODo PO/14.10/103/2009 Operator: OBST ELZBIETA Strona 2z 7
1.Informacja o zawarciu lub 2mianach ] 28.07.2000-AKT NOTARLALNY- SPORZAPZONY PRZEC NOTARIUSZEM JACKIEM
umowy spblkl KACZOROWSKIM,PROWADZACYM KANCELARIE NOTARIALNA W POZNANIU, PRZY

UL.MLYHSKIE) 13/8,REP.A NR 11432/2000

ZMIANY- 17,09.2001- SPORZADZONY PRZED NOTARIUSZEM WOICIECHEM
CENDROWSKIM,PROWADZACYM KANCELARIE NOTARIALNA W POZNANIU,PRZY UL MEYNSKIE)
13/8,REP.A NR 16135/2001,

ZMIENIONO TRESC PARAGRAFOW: 2.1, 3.2, 3.4, 5.1, 5.2, 7.1, 10,3 ORAZ DODANO PAR. 8.7
14.12.2001-SPORZADIONY PRZED NOTARIUSZEM JACEKIEM KACZOROWSKIM,PROWADZACYM
KANCELARIE NOTARIALNA W POZNANIU, PRZY UL, MELYNSKIES 13/8,REC.A NR 21699/2001,
ZMIENIONO TRESE PAR.3.1,PAR.3.2,PAR.3.4

2 15.04.2003R. AKT NOTARIALNY SPORZADZONY PRZEZ NOTARIUSZA WOICIECHA
CENDROWSKIEGO W KANGELAR]I NDTARIALNE) W POZNANIU, UL, MEYNSKA 13/8 ZA
NUMEREM REPERTORIUM A NR 5671/2003.

ZMIENIONG BRZMIENIE: PAR, 1,3, AKTU ZALO2YCIELSKIEGO SPOLKI

3 AKT NOTARIALNY 2 DNJA 10.11.2004 REP,A VR 2150/2004,5PORZADZONY PRZED
NOTARIUSZEM ALEKSANDRA LESIAK W KANCELARI] NOTARIALNE) W KATOWICACH PRZY
ULMLYNSKIE) 2,

ZMIENIONE PAR, « PAR.2 PKT 1, PARI PKT 1,2.4,5.

Rubryka 5
1.Czas, na Jakl zostala utworzona spdlka | NIEOZNACZONY
2,Qznaczenle plsma Innego alt Monitor  j=-eee-
Sadowy | Gospedarczy, prieznaczonego do
ogloszeh spdiki
3, Wepdinlk mote mied: WIEKSZA LICZRE UDZIALOW
4,Czy ststul przyznaje vprawnlenla e tke

osobiste okredlanym akgjonariuszom lub
tytuly uzestnictwa w dochodach ub
majatku spdiki nle wynikajacych z akefi?

5.Czy obligatorivsze maja prawo do s
udzialow w Tysku?

Rubryka 6 - Sposob powstania spotkl

Brak wplsow

Rubryka 7 - Dane wspdinikow
1 1.Nazwisko / Nazwa lub Rrma HOBAS ROHRE GMBH
2.Imlona SR
3.Numer PESEL/REGON
4Numer KRS |eeeenenes
5.Pasladane przez wapdinika udzlaly 79.957 UDZIALOW O LACZNE) WYSOKOSCI 39,998.500,00 2t
6.Cav wspdinik posiada cato$¢ NIE
udlatéw spdiki? i

2GO
2 ORVGINALE

HOBAS SYSTLR POLIKA
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CODo PO/14,10/103/2009

Operator! OBST ELZBIETA Strora 3z 7

Rubryka 8 - Kapltal spbiki

1.Wysokofé kapitau rakladowego

|40 000 000,00 20

Podrubryka 1
Informacia o wnlesleniu aportu

1.0kreélenle wertode) udzialdw objetych 28

4 000 000,00 ZL

aport )

307 000,00 ZL

2 500 000,00 2L

Rubryka 9 - Nie dotyezy

Brak wplsow

Rubryka 10 - Nle dotyczy

Brak wpiséw
Dzlat 2
Rubryka 1 ~ Organ uprawnlony do reprezentacyl podmiotu
1.Nazwa organu uprawnionego do ZARZAD
reprezentowania podmiotu
2.5posdb reprezentacit podmioty DO SKLADANIA OSWIADCZEN 1 PODPISYWANIA W IMIENIU SPOLK] WYMAGANE JEST
WSPOLDZIALANIE DWOCH CZLONKOW ZARZADU LACZNIE ALBO JEDNEGO CZLONKA ZARZADU
LACZNIE Z PROKURENTEM, ALBO
DWOCH PROKURENTOW LACINIE
Podrubryka 1
Dane osdb wechodzacych w sklad organu
1 1.Narwisko { Nazwa lub Firma STROHMALER
2.Imiona DORIS
3, Numer PESEL/REGON
4.Numer KRS ey
5.Funkcja w organie reprezentujacym  |CZLONEK ZARZADU
6.Czy 050ba wehodiaca w skiad NIE
arzqdu 205tala zawlesaona w
crynnosctach?
7.0a do Jakie zostata zawieszona e
) 1. Nazwisko / Magwa [ub Firma KUNZE
2.Imiona PETER
3,Numer PESEL/REGON
4,Numer KRS et
5,Funkcla w organie reprezentujacym | CZEONEK ZARZADU
6.Cry 030Da wehodeaca w skiad NIE
zarzadu zosm!a’;,zawrenona W
czynnodclach?.
%au do jakle] z05tala zawleszona e

GLOWNY INZYNIER D3

ot Dariusy Kosiorowski
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CoDo POf14.10/103/2009 Operator: OBST ELZBIETA Strona 4z 7
Rubryka 2 - Organ nadzoru
Brax wpiséw
Rubryka 3 - Prokurenci
1 1.Nazwisko MYSLEK
2,1miona TOMASZ ALEKSANDER
3.Numer PESEL 62082302359
4,Rodzaf prokury LACZNA
2 1.Nazwisko SKOMOROWSKI
2.Imlans LECH EWARYST
3.Numer PESEL 66012111273
4,Rodza) prakury LACZNA
3 1.Nazwisko STRZELCZYK
2.Imlona PIQTR
3.Numer PESEL 77060901910
4,Rodzaj prokury LACZNA Z INNYM PROKURENTEM LUB CZLONKIEM ZARZADU

Dzial 3

Rubryka 1 - Przedmiot dzlalalnoscl
1.Przadmiot dziatalnoscl przedsigblorcy 1 51, 6, . SPRZEDAZ HURTOWA MASZYN, SPRZETU ! DODATKOWEGO WYPQOSAZENIA

2 51, 5, , SPRZEDAZ HURTOWA POLPRODUKTOW I ODPADOW POCHODZENIA NIEROLNICZEGO
ORAZ ZtOMU

51, 7, , POZOSTALA SPRZEDAZ HURTOWA
25, 11, 2, PRODUKCIA OGUMIENIA DIA SRODKOW TRANSPORTY
25, 23, 7, PRODUKCIA WYROBOW Z TWORZYW SZTUCZNYCH DLA BUDOWRICTWA

29, 24, B, DZIALALNOSE LSLUGOWA W ZAXRESIE INSTALOWANIA, NAPRAWY 1 KONSERWACTI
MASZYN OGOLNEGO PRZEZNACZENIA, GDZIE INDZIE) NIE SKLASYFIKOWANA

7 29, 56, 8, DZIALALNOSC USLUGOWA W ZAKRESIE INSTALOWANIA, NAPRAWY | KONSERWAC
POZOSTALYCH MASZYN SPECIALNEGO PRZEZNACZENIA

8 25, 21, Z, PRODUKCIA PEYT, ARKUSZY, RUR | KSZTALTOWNIKOW Z TWORZYW SYTUCINYCH

o v A W

Rubryka 2 - Wzmlankl o zlozonych dokumentach

Rodzaj dokumentu Nr kolejny w | Data ziotenia Za okras od do
polu

{.Wzmianka o zlozeniu 1 20.09.2001 01.01.2000-31.12,2000

rocnego sprawdzdanta 2 31,12.2002 01.01.2001-31.12.2001

finansowego
3 25.07.2003 01,01,2002-31.12,2002
a 01.07.2004 01012009 O :me N i

. TAYR A A)

s 05.07.2005 o1.01. 200 kAN St L g
6 30,05.2006 01.01.2005 00 31.32.2005, |, \

OSU HOBAS SYS577:9 L.
'ZP\ 26 GmLEM GLOwNYslix)zh HJEIJE
70 ,
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CODo PO/14.10/103/2009 Operator! OBST ELZBIETA

StronaSz7

30.05.2007 01.01.2006 DO 31.12,2006

27.05.2008 01.04,2007 - 31.12,2007

O e~

03.06.2009 01.01.2008R.-31,12.2008R.

2.Wimlanka ¢ zioteniu opinli e 01.01,2000-31.12.2000

bleglego rewidenta vosss

01,01.2002-31,12,2002

rewn

01.01.2003 DO 31,12.2003

bvede

01.01.2004 R. - 31.12.2004 R.

01.01.2005 DO 31.12.2005

bagds

01.01.2006 DO 31.12.2006

-~ on wy | B (=] Y] -

01.01.2007 - 31.12.2007

01.01.2008R.-31.12.2008R.

asise

3 Wirmianka o ziozeniy uchwaly

01.01.2000-31.12.2000

lub postanowiena o e

01.01.2001-31.12.2001

ratwlerdzenlu sprawozdanla
finansoweqo

At ™~

01,01,2002-31.12.2002

ignea

&

04.01.2003 0O 31.12.2003

savxE

01.01,2004 R. - 31.12.2004 R.

Tuvee

2005 ROK

¥esan

01.01.2006 DO 31.12.2006

01.01.2007 - 31.12.2007

W ([~ [

rEvaY

04.01.2008R.-31,12,2008R.

tepmn

[

4.Wzmlanka o aloleniu 01.01.2000-31.12.2000

sprawozdania z delatalnoscl ——

01.01.2004-31,12.2001

podmiotu

vapmy

01.01.2002-31.12.2002

amEs

01.01.2003 DO 31.12,2003

[EXX X

01.01,2004 R, - 31,12.2004 R.

LEXY 33

01.01.2005 DO 31.12.2005

eV

01.01.2006 0O 31.12.2006

"yuaE

01,01,2007 - 31.12.2007

o - -3 o wun o Lt | &2

weWgs

01.0.2008R.-31.12.2008R.

Rubryka 3 - Sprawozdania grupy kapitalowe)

Brak wpisow

Rubryka 4 - Przedmiot dzialalnoscl statutowey organizacj pozvtku publlczntgg

s

e :n£

Brak wpiséw HOBRS 2 |5

L L U
amsow.\N

DNO

%A 'ZGGN AL

Rubryka 1 - Zaleglosc!

Brak wpiséw
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CODo P0O/14.10/103/2009

Operator: OBST ELZBIETA Strona 6z 7

Rubryka 2 - Wlerzytelnosci

Brak wpisdw

Rubryka 3 - Informacje o zabezpleczeniu majatku diutnika w postepowaniu upadlosclowym poprzez zawleszenle
prowadzonych przeciwko nlemu egzekucil, o oddateniu wnlosku o ogloszenie upadioicl z uwagl na fakt, e majatek
niewyplacalnego diuznika nie wystarcza na zaspokojenie kosztéw postgpowania

Brak wplséw

Rubryka 4 - Umorzenie prowadzone) przeciwko podmiotowl egzekucjl z uwagl na fakt, ze z egzekudji nle uzyska si¢

=]

sumy wy2szej od koszkéw egzekucyjnych

Brak wpiséw

Dzlat 5

Rubryka 1 - Kurator

Brak wpistw

Dzlal 6

Rubryka 1 - Likwidacja

Brak wplsow

Rubryka

2 - Informacje o rozwlazaniu lub uniewaznieniu spolki

Brak wplsaw

Rubryka 3 - Nle dotyczy

Brak wpisow

Rubryka 4

- Informacja o polgczeniu, podziale lub przeksztalceniu

1.Qkreslente ckoliczncdel

PRZEJECIE INNE) SPOLK]

2.0pis sposobu potgczenia, podrlalu lub
przeksziaicenia

PRZEJECIE PRZEZ HOBAS SYSTEM POLSKA SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA CALEGO MAJATKU SPOLKI HOBAS POLSKA SPOLKA 2
OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA W ZAMIAN ZA UDZIALY, KTORE HOBAS SYSTEM

POLSKA SPOLKA 2 OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA WYDAGE WSETRNIKQM HOBAS
POLSKA SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA, 7 S e vt Be,
/ ! ‘g\ﬂsw 004
‘B

UCHWALA O PDLACZENIU Z0STARA PODIETA DNIA 10, ll 20 '\':&
Cr -
o

A

PRZEZ ZGROMADZENIE WSPOLNIKOW.

-
o

Sy sy

) 5 5 3 }u o
; : Ey Ve
ZZA()ZF‘Y! ; NA‘,E!M It -;iT ‘.;";‘ "'L .\‘(l P L O .

asiornwski
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€000 P0O/14.10/103/2009 Operator: OBST ELZBIETA Strona 727
Podrubryka 1

Dane podmiotdw powstalych w wyniku polaczenia, podziatu lub przeksztalcenia albo dane podmiotdw

przejmujacych caloé lub czesé majatku spotk!
Brak wplsow
Podrubryka 2
Dane podmiotow, ktérych majatek w caloel lub czesci jest przejmowany w wyniku potaczenta Jub podzialu
1 1.Nazwa lub firma HOBAS POLSKA SPCRKA Z OGRANICZONA QOPOWIEDZIALNOSCIA

2.Nazwa rejestru, w ktdrym podmiot
jest zarejestrowany

KRAJOWY REJESTR SADOWY

3.Numer w rejestrze 0000073415
4.Narwa sqdu prowadzacego rejesir i
§.Numer REGON 630579877

Rubryka 5 - Informacja o postepowaniu upadiosciowym

Brak wpisow

Rubryka 6 - Informacja o postepowaniu ukiadowym

Brak wpisow

Rubryka 7 - Informacja ¢ postepowaniu naprawczym

Brak wpisow

l Rubryka 6 - Informacia o zawieszenlu dzialalnosci gospodarcze)

Brak wpisow

Poznan, 14.10.2009 godz: 13:03:48

Podpls

OBST ELZBIETA
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POLSKA NORMA
PE sk Fomibed 1S 93.030

Normalizacyiny
PN-EN 14364

listopad 2007

Wprowadza
EN 14384:2006, 10T

Zastepuje
PN-EN 14364:2006 (U)

Systemy przewodéw rurowychz tworzyw sztucznych
do cisnieniowego i bezci$nieniowego odwadniania
i kanalizacji

Termoutwardzalne tworzywa sztuczne wzmochione
wiéknem szklanym (GRP), na bazie nienasyconej
zywicy poliestrowej (UP)

Specyfikacje rur, ksztaltek i potaczen

Norma Europejska EN 14364:2008 ma status Polskie) Normy

® Copyright by PKN, Warszawa 2007 nr ref. PN-EN 14364:2007

Wszelkie prawa autorskie zastrzeione. Zadna cze$é niniejsze) publikacji nie moze by
zwieclokrotniana jakgkolwiek technika bez pisemnej zgody Prezesa Polskiego Komitetu
Normalizacyjnego
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Tabllca 2 - Cisnienie nominalne (PN)

Cisnienie nominalne ;

(PN) B ,E‘.

1 12,5 it

25 16 \'J}

4 20 ['i

8 25 B |

10 3 !

UWAGA Elementy cechowans PN 1 sa elementami bezcisnieniowymi :
(grawitacyjne). IEE

| 4.2 Materialy i
4.21 Postanowienia ogdine &

Rura lub ksZtaltka powinna byé zbudowana 2 cigtych iflub ciaglych wiokien szklanych, splotow lub rowingu, mat
lub ikanin, syntetycznego welonu i 2ywicy poliestrowej z napeiiaczami lub bez nich, i - jezeli majg zastoso- 4
wanie — dodatkéw niezbednych do nadania zywicy okreslonych wiasciwosci. Rura lub ksztattka moze réwniez
zawleraé kruszywa (agregaty) | jezeli jest wymagane, wyktadzing z termoplastycznych tworzyw sztucznych. i

4,2.2 Wazmocnienie

~Ir oy ———o -

Do wykonania wzmochienia powinien by stosowany jeden z nastepujacych typow szkla: ]|

a) szko typu E" zawierajgce glownie enki krzemu, aluminium i wapnia (szilo glino-wapniowo-kizemianowe) j '
[ub krzem, aluminium i bor (szklo glino-borokrzemianowe); i

b) szklo typu ,C" zawierajgce gtownie tienki krzemu, sodu, potasu, wapnia, i boru (szﬁlu alkaliczno-wapniowe i
z zawartosciag ulepszonego trojtienku dwuboru), ktére przeznaczone jest do zastosowan wymagajacych i
podwyzszonej 0dpornosci chemicznej.

W obu tych typach szkla wystepuja male ilodci flenkéw innych metali.
UWAGA:  Powyzeze opisy szkia ,C"i E" 58 zgodne 2 EN1SO 2078 41 1ecz bardziej szczegblowe niz tam podane.

FPOISKTISOTTITET 1o ey

Wzmocnienie pawinno byé wykonane z ciaglego wiokna szklanego ciagnionego typu E lub C | powinno miec g
powierzchnlg zdatng do jednorodnege taezenia sie z zastosowana zywicg. Moze ono by¢ zastosowane w kaz- ;
dej formie, np. jako wikno ciggle lub cigte, sploty Jub przedza, mata lub widknina.

423 Zywica

! Podczas badania probki do badan wg EN 1SO 75-2, Metoda A, Zywica zastosowana w warstwie strukturalnej
(patrz 4.3.2) powinna miet temperalurg ugiecia co najmniej 70 °C.

r 4.24 Kruszywa i napemiacze

Wielkos¢ czastek kruszyw i napediaczy nie powinna przekraczaé 1/5 catkowitej grubosci &cianki rury Jub
ksztaltli lub 2,5 mm; decyduje mnigjszy z wymiarow.

4.2.5 Elastomery
Kazde tworzywo(-a) elastomerowe elementu uszczelniajacego powinno odpowiadat wymaganiom EN 681-1.
4.26 Metale

Jezel stosowane &3 elementy metalowe narazone na dziatanie cZynnikow atmosferycznych, to zanurzone
przez 7 dni w temperaturze (23 £ 2) °C w wodnym roztworze chlorku sodu, 3 7 roztwo-
Tu, nie powinny wykazywat oznak korozj. L 0
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4.7.3.2 Maksymalne wysuniecia

Producent powinien zadeklarowaé maksymalne wysuniecie (patrz 3.40), jakie zostalo zaprojektowane dla
kazdego potaczenia.

Dla polgczen elastycznych, maksymalne wysunigcie, ktdre obejmuje skurcz Poissona i wplywy temperatury,
nie powinno by¢ mniejsze niz 0.3 % diugo$ci montazowej najdiuzszej przeznaczonej do zastosowania rury.

dla rur cisnieniowych oraz 0,2 % dla rur bezcisnieniowych. Maksymalne wysunigcie dla potgczen blokewanych
powinien zadeklarowac producent.

4.7.4 Pierscien uszczelniajacy

Pierscien uszcozelniajacy nie powinien mie¢ szkodliwego wplywu na whasciwosci elementdw, z ktérymi jest
stosowany, oraz nie powinien powodowaé utraty przez zestaw do badar wymagan uzytkowych okreglonych
w Rozdziale 7.

4.7.5 Kloje

Kleje. jezeli sa wymagane, powinny byé okreslone przez producenta polaczenia. Producent potaczenia po-

winien zapewnic, ze kleje nie beds miaty szkodliwego wplywu na elementy, z ktorymi 53 stosawane, oraz nie
spowodujg ulraty, przez zestaw do badan, wymagan uzytkowych okreslonych w Rozdziale 7.

5§ Rury

51 Cechy geometryczne

51.1 Srednica

51.1.1 Serie srednic

Rury 2z GRP-UP powinny by¢ oznaczone wymiarem nominalnym 2godhie 2 jedng 2 nastepujacych dwoch serii;
Serie A - ktore wyszczegolniajg srednice wewngtrzne w milimetrach (mm);

Serie B - ktére wyszczegolniaja srednice zewnetrzne w milimetrach {mm).
UWAGA W normalizowaniu $rednic rur z (GRP-UP) napatyka si¢ na trudnosci spowodowane odmiennymi metodami

produkcji (np. nawijanie wiokna, odlswanie odsrodkowe lub formowanie miskocisnieniowe). Rury z GRP-UP sy zwyKle
produkowane z regulowaniem ustalenych wartesci obu érednic wewngtrznej fub zewngtrzne).

5.1.1.2 Wymiar nominalny

Wymiar nominalny, DN, powinien by¢ wybrany z wymiaréw podanych w Tablicy 3,
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Tablica 3 - Wymiar nominainy DN

K Wymiar nominainy DN
100 600 1800
110 700 (1900)
125 750 2000
i 150 8OO (2100}
200 800 2200
(225) - 1000 (2300)
250 (1100) 2400
300 1200 (2500)
350 (1300) 2600
(375) 1400 (2700)
400 {1500) 2800 B
450 1600 (2900)
500 (1700) | 3000
UWAGA Liczby w nawiasach &g wymiarami nominalnymi niepreferowanymi

5.1.1.3 Srednice wymagane

5.1.1.3.1 Postanowienia ogélne

Rury powinny mie¢ érednice zgodne z 6.1.1.3.2 (Serie A) lub §.1.1.3.3 (Serie B).

Dopuszcze sie dostarczenie rur majacych srednice uzgodnione migdzy producentem i odbiorcg.
§1.1.3.2 Serie A (Okreélona érednica wewngtrzna)

Srednica wewnetrzna, w milimetrach, powinna by¢ zgodna ze stosowna wartoscia odpowiadajacq wymiarowi
nominalnemu podanemu w Tablicy 4.

:
E
o

5.1.1.3.3 Serie B (Okreslona $rednica zewnetrzna)

Srednica zewnetrzna, w milimetrach, powinna byé zgodna ze stosowng wartoscig odpowiadajgca wymiarow
nominalnemu podanemu w Tablicy & lub Tablicy 6.

’ Rury o wymiarach nominalnych migdzy DN 300 a DN 3000, ktore sa stosowane z ksztaltkami z GRP-UP zgod-
: nymi z Rozdziatem 6, powinny mie¢ wymiary zgodne > Seriami B1.

Rury ¢ wymiarach nominainych migdzy DN 100 a DN 600, ki6re s3 stosowane z

a) ksztaltkami z GRP-UP zgodnymi z Rozdzialem 6 lub
b) ksztattkami z zeliwa sferoidalnego zgodnymi z 1SO 2531 ¥ powinny miec srednice zgodne Seriami B2.

Rury o wymiarach nominalnych migdzy DN 100 a DN 600, kiore sg stosowane 2

¢) ksztaitkami 2 GRP-UP zgodnymi z Rozdzialem 6 lub
d) ksztatkami z PVC zgodnymi z EN 1452-3 19 tolerancjami zgodnymi z 1SO 11922-1 7

2GODNOSC
RYGINALEM
L RVETy g 1 ‘ij,{iﬁf‘.lo.OI
N Odsylacz krajowy: Brak lekstu w oryginale, powinno by¢: PW'J&&?ﬁ@%}é &@&%;89%‘;.% é i
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Rury o wymiarach nominainych migdzy DN 100 a DN 300, przeznaczone do stosowania z

e) ksziattkami z GRP-UP zgodnymi z Rozdzialem 6 lub
f) rurami stalowymi zgodnymi z 1SQ 4200 ® powinny mie¢ Srednice zgodne 2 Seriami B4,

UWAGA Sporzadzajac specyfikacje keztaltek, zaleca sig zachowad oslrazno&é | upewnic sig, ze ksztaltki wykonane
z innych materistow maja wymiary odpowiadajace wymiarom rur 2 GRP-UP.
Tablica 4 — Serie A — Srednice wewnetrzne rur i ich tolerancje

Wymiary w milimetrach

T-138 P@B21/8051 F-390

Kolumna 1 * Kolumna 2 w] Kolumna 3 Kolumna 4
Wymlar nominainy Zakres deklarowanych srednic wewngtrznych rur . Dopuszczalne odchylkl
DN-ID Minimum Maksimum dekiarawanych Srednic
wewnetrznych
100 97 103 £15
110 107 13 +15
125 122 128 *15
150 147 163 +15
200 198 204 =15
225 221 229 +15
250 248 255 1.9
300 296 308 +1,8
350 346 357 %24
400 ) 396 408 +24
450 445 459 +2,7
500 488 510 +3,0
600 585 812 +38
700 695 714 +4.2
800 795 816 +42
900 835 918 +472
1000 995 1020 +50
1200 1195 1220 +50
1400 1395 1420 +50
1600 1595 1620 +50
1800 1795 1820 £50
2000 1995 2020 +50
2200 2195 2220 £50
2400 2385 2420 £ 6,0
2600 2595 2620 +8,0
2800 2795 2820 +6.0
3000 2995 3020 £6,0 ]
»  Jpzall 2 Tablicy 3 zostania wybrany wymiar nispreferowany, to zakres srednic i dopuszczalne odchylki
powinny by¢ interpalowane migdzy najblizszymi, wiekszym i mniejszym, wymiarami sasiadujacyml z wymiaram
niepreferowanym.
® Jezeli producent dostarcza rury o dajacym sig okreslic zakresie srednic, to powinien zadoklarowac j6go minimum
i maksimum, a Zadeklarowane wartosci powinny mie¢ odchylki podane w kolumni@ 4.

zGonNosc
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©51.1.4 Minimalne $rednice wewngtrzne rur z prefabrykowany wykladzing z termoplastycznych
) tworzyw sztucznych

arednica wewnetrzna wykladziny z termoplastycznego tworzywa sztucznego nie powinna byé mniejsza niz
96,5 % wymiaru nominalnego rury 2 GRP-UP.
5.1,1.5 Tolerancje

UWAGA Jezeli wymagana jest zamiennosg, to dalsze Informacje podano w Rozdziale 7.

5.4.1.5.4 Serie A - Tolerancje $rednicy wewnetrznej

Zadeklarowana $rednica wewnetrzna rury powinna mie¢ wartosci minimalne i maksymalne Zzgodne z poda-
nymi w Tablicy 4 kolumny 2 i 3. Przecigtna srednica wewngtrzna w kazdym punkcie jej diugogci nie powinna
rézni¢ sig od zadeklarowanej srednicy wewngtrznej o wigcej niz dopuszczaine odchylki podane w kolumnie 4

w Tablicy 4.

Tolerancje érednicy wewnetrznej rur z GPR-UP, ktére majg, wyktadziny wykonane 2 rur z termoplastycznych
tworzyw sztucznych, powinny byé okreslone w stosownych normach dla rur 2 termoplastycznych tworzyw
g2tucznych. Srednice wewnetrzne rur z GRP-UP i Ich tolerancie, ktére majg wyktadziny wykonane z phyt
2 termoplastycznych tworzyw sztucznych, powinny byé zgodne z podanymi w Tablicy 4.

5.1.1.6.2 Serie B — Tolerancje srednicy zewnetrznej

&rednica zewnetizna bosego kohca rury powinna by¢ taka, jak podano w Tablicy 5. Rzeczywista grednica
zewnetrzna bosego kofica rury nie powinna roznic sig od srednicy zadeklarowane]j o wigcej niz dopuszczaline

odchylki podane w Tablicy 5.

Tablica 5 — Serie B1 - Srednice zewnetrzne sur i ich tolerancje

Wyrrary w milimetrach

wymiar Zewnglrzna Dopuszczalne Wymiar Zewnetrzna | Dopuszczalne odchytkl
nominaliny * Srednica odchylki nominalny ° Sradnica
rury rury .
DN-OD Granica Granica DN-0D Granica Granica
gérna dolna gorna dolna
300 310 -1,0 1200 1229 ~2,6
350 361 -1,2 1400 1434 -2,8
400 412 1.4 1600 1638 -2,8
450 483 -18 1800 1842 -3,0
500 514 -1.8 2000 2048 -3.0
+1,0 +1,0
600 616 20 2200 2250 -3.2
700 718 2,2 2400 2453 -3.4
800 820 -24 2600 2658 -3,6
900 024 -26 2800 2861 -3.8
1000 1026 2,6 3000 3066 -4,0
* Jezeli z Tablicy 3 zostanie wybrany wymiar niepreferowany, to zakres srednic | dopuszczalne odchyiki
powinny by¢ interpolowane migdzy najblizezymi, wigkszym | mnigjszym, wymiarami sgsiadujacymi z wymiarem
niepreferowanym.
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5.1.1.5.3 Serie B2, B3 i B4 - Tolerancje srednicy zewnetrznej
Tolerancje Srednicy zewnetriznej bosego konca rur serii 82, B3 i B4 powinny by¢ zgodne 2 podanymi w Tablicy 6
51.2 Grubos¢ scianki

Minimalna calkowita gruboscé écianki wraz z wyktadzing powinna byé zadeklarowana przez producenta | nie
powinna by¢ mniejsza niz 3 mm.

51.3 Dtugosc
5.1.3.1 Diugosc nominaina

Dtugosé nominalna (patrz 3.14) powinna by¢ jedng Z nastepujacych zalecanych wielkosch.
3,5,6,10,12 lub 18.

Inne dlugosci mogg by¢ dostarczane po uzgodnieniu migdzy producentem i odbiorca,

Tablica 6 - Serie B2, B3 i B4 - Srednice zewnetrzne i ich tolerancje

Wymisry w milimetrach

Wymiar Seria B2 Seria B3 Seria B4 T
nominalny * [
DN-OSV Srednica Dopuszczaine $rednica Dopuszczalne Srednica Dopuszczaine
zZewWneg- odchylki zewne- odchylki zewne- odchyiki
trzna . ‘ trzna , ) frzna )
Granica | Granica Granica | Granica Granica | Granica
. garna dolna goma dolna gorng dolna
100 115,0 +0,3 1o +0,4 114,3
125 141,0 +0,2 125 +0,4 138.7
150 167,0 +01 160 +0,% 168,3
200 220,0 0,0 200 +0,6 219,14
225 - - 225 +Q,7 -
250 271.8 -0,2 250 +0.8 2730
+1,0 ot 0 +1.5 -0.2
300 3238 -0,3 315 +1,0 3239
350 375,7 -0.3 355 +1.1 -
400 4268 -0.3 400 +1,3 -
450 4776 -0.4 450 +14 -
500 529.5 -04 500 +1,5 -
600 632,56 -0,% 830 +19 -
» Jezeli z Tablicy 3 zostanie wybrany wymiar niepreferowany, fo zakres Srednic | dopuszczalne gdchylki
powinny by¢ interpolowane miedzy najblizszymi, wigkszym i mniejszym, wymiarami sasiadujacymi 2 wymiarem
Lnieprefzcowanym.

5.14.3.2 Dlugo$¢ montazowa

Rury powinny by¢ dostarczane o dlugesciach montazowych (patr2 3.16) zgodnych z wymaganiami podanymi
w niniejszym rozdziale. Odchytka diugogci montazowej wynosi + 60 mm.

W kazdej srednicy z calkowitej liczby dostarezonych rur, producent moze dostarczy¢ do 10 % rur o dugosciach
mniejszych niz diugosé montazowa. chyba ze wyzszy procent takich rur bedzie dostarczony na podstawie uzgod-
nienia miedzy producenterm a odbiorcg. W kazdym przypadku, gdy diugosé meontaZzowa nie miei‘.gi si

g

odchyloe dfugosci nominalnej, to rzeazywista dhugosé montazowa rury powinna byci{BYARCZOTE

GLOWNY
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Induslrie Servica

HOBAS System Polska Sp. z 0.0.
11 Koksownicza str.
41-300 DABROWA GORNICZA
POLEN

Powyzsze przedsieblorsiwo, wraz 2 przyznaniem Centyfikatu nr 09 03 90269 2001 ovez
zgodnie z zalgezonym do nisgo Protokotem Badania, otrzymuje prawo do znakowenla swego,
oplsanego ponize] wyrobu uwidocznionym \u znakiem jakokci tutejsze] jednostki cartyfikacyjnej.

Wymogh i kryteria;
Wyrob spelnia wymogi zawarte w EN 1798, EN 14384, 1SC 10838 oraz 15O 10467. Ponadlo
spelnione s4 wychodzagce dalej wymag zawarte w MUC-KSP-A 2000.

Opls wyrobu:

Systemy rur HOBAS UP-GF, wylwarzane metodg odérodkowa, skladajace sig Z rur, lacenikéw
rurowych oraz ksztatlek rurowych, wykonanych w ponizszych rednicach znamicnowych,
wylrzymatosci nomingingj wzglednie slopnlach ci$nienia znamionowego:

4rednice znamionowe: DN 150 do DN 2555

wytrz:yrnalosci nominalne. SN 500 da SN 1 0000 zgodnle z EN 17986 oraz EN 14364
SN 12500 do SN 1 000 000 zgodnie z HOBAS Standard

stopnie clénlenia znafnlonowego: PN 01 do PN 32

Wylwarzane melodg odérodkows systemy rur HOBAS moga by¢ stosowane w systemach
doprowadzania wody i odprowadzania dclekow, jak rowniez W ramach ogoinych zastosowan
technlcznych.

Ninigjszy Centafikat wa2ny jest do marca 2011 .
Kontrola wylwarzania lago wyrobu dokonywana jest co najmnie] raz w roku.

Monagchium, dnia 13 marca 2009 1.

CERTIFICATE # 32EE:E

TOV SUD Industrie Service Gmbi T
Instytut Tworzyw Sztucznych TN

ZERTIFIKAT &
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1 Proces produkcyjny

Podstawowymi surowcami stosowanymi do produkc;ji
rur FLOWTITE a3 zywice, wiokno szklane i piasek
kwarcowy, Zazwyczaj nienasycone Zywice polisstrows
zapewniajg dobre charakterystyki w zastosowanlach
zwigzanych Z przesylom wody surowe;.

Rury FLOWTITE sg wytwarzana w procesie opartym na
zasadzie ciaglego przesuwu rdzenia, ktory reprezentuje
najbardziej zaawansowansg technologio uzywang do
produkeiji rur GRP. Proces ten pozwala na stosowanie
ciqglago widkna szklanego jako zbrojenia w kierunku
obwodowyrn, W przypadku rur cisnieniowych lub
przewoddw w ziemi podstaw owymi napreZeniami sg
naprezenia obwodowe, diatego stosowanis cigglego
zbrojenia w tym kisrunku zapewnia uzyskania produkiu
o wysokich wlasnodciach uzytkowych przy nizezych
kosztach produkcji. Stosujgc tak zaawansowanae
technologie opracowane przez specjalistow inzynietii
materiatowej, uzyskano laminat o duiej gesiodei
wykorzystujgcy do maksimum wiadciwoéei irzech
podstawowych surowcdw, Stosowane sg zaréwno
ciggle, jek i ciete widkna szklana, zapewniajace wysoka
wytrzymalodé obwodows | wzmocnienie w kierunku
osiowym, Materiat wzmacniajgcy W postaci plasku
umieezczonago blisko osi abojglne] rdzenia rury ma na
celu zwipkazenie szlywnosci wyrabu poprzez
dodalkowe zwigkszenie jego grubosci. Technologia
produkcji rur FLOWTITE posiada mozliwosd ¢
stosowania spacjalnych wawnetrznych wykladzin
zywicznych w zastosowaniach szczegdinie narazonych
na korozjg, przy jednoczesnym stosowaniu tadszych .

+48326390453 T-138 PB0Z7/0851 F-390

zywic w czeéci strukturainej | zewnetrznej laminatu.
Korzystajgc z zalet procesu nawijania, mozna stosowaé
inng materialy, takie, jak maty szklane lub poliestrowe,
do zwiekszenia wytrzymeatodei na écieranie

i estetycznego wykoriczenia rur.

Na rysunku powyke) plzquiawmno typowy przekro;
scianki rury 2 Iaminatu Przakro; ten, jak rownioZ
metody stosowqma i'nakladania poszczegdlnych
komponantéw,’ mcga alg réznic w zaleznodci od
zas!osnwan rur

T

]
=

kompuler

| panel elan)goy

plattorma na ezklo .
wiéakna szklane

ita
piagak i cipte wiokno sxklane

sirafa utwardzania

mate powlsrzchnlowa

golowa rura
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2 Zalety Produktu

Technologia FLOWTITE dostarcza produkty B Szybka i latwa instalacja przy pomocy sprzgtu na
2apewnigjgce klientom na catym swiecie ekonomiczne budowie z powodu niskiej wagi elementow
rozwigzania W zakresie techniki rurowej z dlugim B Szybka instalacja przy pomocy malsj ilosci
okresem zywotnoéci. Dluga lista dodatkowych ¢ech lgocznikéw z powodu dlugoesci rur do 18 m

i korzystnych wlasciwosci zapewnia optymainoéé B Proste i niadrogie préby szczelnabei

wyboru systemu, zardwno pod wzgledem jego B Diuga 2ywotnosé przy wysokich przeplywach
wtasnosci uzytkowych, jak i ekonomicznych. B Minimalne naklady na naprawy i u!rzymanle

B Bardzo dobra odpornoéé na korozie .
B wzmacniona powierzchnia wewneirzna o \

Witasnosci i zalety systemu odpornakci na scieranie

Odpornosc na korozjg Z powodu tych czynnikéw, mwestycle maleoWana z

B Matorialy o efektywnej trwaloéci eksploatacyjnej wykorzysteniam systeméw, FLDWfITE 8q bardzo
Brek koniecznodci dodatkowego zabezpieozenia ekonomiczne i o dlugiej zywotnoscu pkwToatacyjna;
przed korozjg, jak wykladziny, powloki, ochrona przy niskich nakiadach utizymaria;
katodowa, itd.

EX Niskio koszty ekeploatacyjne
Niezmiennosé charakterystyk hydraulicznych
w czasio

Niewiglka waga

(1/4 wagi rur zeliwnych; 1/10 wagi rur befonowych)

Bl Niskie koszty transportu

Bl Eliminacjn potrzab w zakresie posiadania
kosztownych urzadzeh do przetadunku i lgczenia rur

3 Cert&xfikaty i dopuszczenia

Duze diugosci standardowe
(dlugose rur do 18 metrow, dlugosci nxes!andardowe ‘
na z.qdama) v
Mniej misjsc faczenia redukuje czas montezu -, -
Wiecej rur w pojedynczym transporcie — st‘zﬂ b
koszty dostawy Systemy rurowe FLOWTITE zastaly przebadane i
i zatwierdzone do zastosowarn zwigzanych z transportem
Idealnie gladka powiarzchma wngtrma wody pitnej speiajac kiyteria wielu swiatowych
B Niskie straty na tarciu - mniejgza,’ moc pomp instytutdw badawczych i whadz lokalnych, jak:
i mniejsze koszty eksploatacyjna &
Minimum osadzania ei r.zliamu
czyszczenia mmcmgéw

risjsze koszly B NSF (Standard nr 61) - USA

B pvew - Niemoy

B Lyonnaise des Eaux - Francia

Precyzja FLOWTIT,E»‘"U Instytut sanitame-higieniczny — Rosja

z elastomerowymi ué.gczelkamJ REKA ¥ instytut Higisniezny Rzeczoznaweéw Sanitarno-
£l Szezehe i afek e, pohaczama zaprojektowana Epidemiologicznych Bezpieczeristwa Produktow -

w celu ehml racji | akstiltracji Kazachstan
Qa tetwo [[Ys2 nis, 1édukcia czasu montazy B Oficina Técnia De Estudios Y Controles - Hiszpania
a. Dopuszcz nigwialkie ugigcia od kierunku B Parstwowy Zaklad Higleny - Poland
osloweq be ‘dodatkowych lgcznikéw B Ovaw - Austria
- B NBN.S. 29001 - Balgia
"kE|a$chzng produkc;a B KIWA - Holandie
: Np. 3yézenie istniejs mozllwosé produkeii
$sp&ymenlu ur o marypowych érednicach Syatemy rurowe FLOWTITE spelniaja wymagania
umozliwiajgcych zapewnienie maksymalnych nastepujgcych norm: AWWA, ASTM, DIN, 1SO eraz EN.
przephywow i latwego montazu w projektach
renowacy/nych Wyroby speiniajg tekze inne namy lokalna,
w zaleznodei od wymogéw obowigzujacyeh w danym
Zaawansowana technologia projektowania kraju.
Bl Nizsze predkosci rozchodzenia sie fal od innych
materialow - nizsza koszly rozwinzan Amiantit bisrze udzial w opracowywaniuv wszystkich

zabezpiaczajacych przed udarzeniem hydraulicznym powyzszych norm z przedstawicielami wazystkich
organizac)l dwiatowych, zapewniajac w ten sposéb, ze

Zaawansowana technologia wytwarzania wprowadzans wymogi eksploatacyjne wplyng na

Bl Wysoka i zgodna z wymaganiami jakodé powstanie miezawodnych produktdw.
wytwarzania zapawnia niezawodny produkt
spelniajacy wymagania surowych norm (AWWA, Aprobaty i certyfikaty lokalne zalaczono w wawnetrznej
ASTM, DIN, EN, itd.) przegrodee niniejaze) broszury.
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4 Charakterystyki jakosciowe

4.1 Materialy do produkcji Dodatki

Dodatki stosowana sg jako przyspieszacze do zywicy
Materaly do produkeji dostarczane sg przez i mieszane sq Z nig w zbiornikach dobowych. Dodatki
certylikowanyeh dostaweéw zgodnie z wymogami dostepne sg w roznych atezeniach i moga byé
jakodci FLOWTITE. Dodatkowo wszystkie materialy do rozcienczene spirytusem mineralnym do steZenia
produkeji rur, przed zastosowaniem, poddawane sg wymaganego do produkeji systemu rur FLOWTITE,

losowym probom sprawdzajgcym. Préby zapewniaja,

+e materialy te spelniajg wymogi specyfikacji

wymianionych w poprzednim rozdziale, Materialy winny L. i

by, zgodnie z wymogami jakosci FLOWTITE, poddane 4.2 Wiasciwosci fizyczne
badaniom wstgpnym w sposbb, ktory udowodni ze sg

odpowiednis do zastosoweania w procesie produkgji Rutynowo badane sq wytrzymalosé wzth
i w produkcis finalnym. | promianiowa produkOWQnych‘rur Do&sﬂkowp

Materialy stosowane do produkeji rur:

B szkbo

B Zywica

B Katalizator
Bl Piasek

B Dodatki

/ST tGh qmowych rnur wodociggowych

Do produkejl rur stosowana sg jadynia materiaty przeprowpdza i9 naatepujqce badania;

zalwierdzone przez FLOWTITE. g
a Ogledzmy wizualno

Szklo K8 Twardosé w skali Barcola
Widkna szklane okreslane jest za pomocg wakainikg o & Sprawdzenis gnibodci Scianak
Jtax”, kory jast wagg widkna dlugosci 1000 matrdw.i R | Sprawdzenie dlugodci odcinkow

* B Bprawdzenie drednic
B Proby hydrostatyczne szczelnodci na podwéine
" cignienie znamionowe (PNB | wyZaze)

w gramach.
Widkna obwodowe: ciggle wiokne sridlane
o zréznicowanym wskazniku tex stosowane 53 do’
produkeji rur FLOWTITE.
Widkna szklane cigte sg bezpoérednio na maazy & W Bl Uwaga: cisnienie | érednice ograniczone $§ przez
celu zapewhniehia wylrzy malosci w I'OZny v klarunkech mozliwosci préb hydraulicznych na

; hydrotesterach

Zywica ¥

Zastosowanie znajduja tylko taka zywma kléra nadaje

sig do procasu nawojowego: anwyczai zywica . L.
dostarczana jest od producente w baczkach lub luzem. 4.4 Pozostale parametry jakOSCIOWG
Zywica przygotowywana jest w zbigrnikach dobowych .

przy nawijarce. Normalha, tamppratum stosowania Wigce)j informacji na temat wielu innych parametrow
wynosi 25°C. Zywma mozZe, byd rozciericzona styrenem jakosciowych, takich jak:

przed podamam do nq\mlarfd w celu uzyskania

wymaganej; i ukcaptowulne; lepkosci okredlonej B Dane wyjéciowa do projektowania hydrostatycznego
1achnutaglq FLOWTITE, - B Diugotrwale ugigcio obwodowe

B proby hydrotechniczne
Katallzator B uderzenis hydrauliczne
Wiasciwa ilode’ katahzalom dodawana jest do Zywicy B Obcigzenia
w celt, utwurdzema mieszanki na krotko przed jej B wyirzymaloéé na rozcigganie obwodowe
rozprowadzanism na rdzeniu maszyny. W produkcji B Wytrzymalosé na rozcigganie promienlowe
systemdw rurowych FLOWTITE stosowane sg tylko B szybkosaci przeptywu
zatwierdzone katalizatory. B 0dpomoéé na promieniowanie UV

B Wekazniki Poiasona

Piasek B Wspdlczynniki przeplywu
Piasek dodawany jest do rdzenia rury i do warstwy B Odpomosé na sclarama
wewnetrzne] lacznikéw. Piasek o duzej zawartoéci ‘
krzemu musi speiniaé wymogi apecyfikacji FLOWTITE znajduje &9 W nasze) broszurze
dla zatwierdzonych skladnikow do produkcii. ~Mihaéciwosci techniczne rur FLOMW

HORAS 8Yitai o3l
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5 Zakres produkcji

Systemy rurowe FLOWTITE dostarczane sg

w srednicach nominalinych od DN 80 do DN 4000 mm,
Za érednice nominalng uwaza eig srednicg wewnetrzna.
Zakres srednic standardowvch w mm przedstawiono

pomzej

Zakres sredmc standardowych wyrobow
produkowanych lokalnie zalezy od urzgdzen w danym
zekladzie produkcyjnym. Szczegdlowych informacii

w tym zakresie udziela nasz lokalny przedstawicisl.
Wyroby o érednicach powyzej DN 3000 do DN 4000
mm i innych 38 dostepne na zadanie.

5.1 Klasy sztywnosci

Systemy rurowe FLOWTITE charakteryzujg sig
nastepujacymi wakaznikami wiadciwaj sztywnosci
poczatkowej (EI/D%) wyrazonaj w N/m¢, przy atandardzie
FLOWTITE okmélonym naatepu;qco

2gdanie, Dostarczamy takze systemy rurow
projektowane na zamdwienle o sztywnogci,
dostesowens) do potrzeb danage p;cuek\

Tablica 5-2 Klasy cisnienia
W naszej ofercie dostgpne sg takie rury projeklowane

na zamdwienie o wytrzymalosciach dostosowanych do
polrzeb danego projektu.

5.3 Dlugosc

Rury FLOWTITE dla wodociggéw eq doetgpne w
diugoéciach standardowych 8, 12 18 m. Drugosm
nistypowe s3 dostgpne na zadanie. Srednice mniejsze
od DN 300 dostapne sg tylka w dlugoéci 8m.

+48326390453

5.4 Proby hydrotechniczne

Maksymalne fabryczne cidnienie probne dla rur PN @

i wigce] wynosi 2.0 x PN (Klasa ciénienia). Maksymalne
cignienie prodbne w misjscu wbudowania 1.5 x PN
(klasa ciénienia), Géme granice cidnienia i érednicy 8g
funkciami wiasnoéei hydrotechnicznych w muejscu
whudowania, F

5.5 Karty danych dia rur.
standardowych i ziqc

ale

Systemy rurowe FLOWTITE dld 1aatoeowan
wodociggowych dostaﬂ:zanu ga W $tendardowym
zakresie 4rednic, wylrzyméfo gl) Klas sxtywnosei wg
zestewienia ponizej.inne arednlce i Klasy cignienia 8§
dostgpne na Lada

Seria QD - "B

Onentacyjny cipear

Tabhca 5—3 Mafs srednlcs éredmce rury i wege

SN - Bulywnodé sury, PN = Ginisnls nominsine, QDP - Zewngtia
écednica rury, IDP = Wewngtrzna érednica rury

CcL
1

X

Tablica 54 M;-io smdmce sredmce ?aozmka i waga
SN = Srtywnaié rury, PN u Ciénienia nominalne, 00C = Srednica

zewn, lacznika, IDC — Sredni w. lgcznika, L -
A . rednica wow. i gtﬁiﬂﬂbgc
%Aonmmmw

7
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Niniejsza broszura zawiera jedynie
informacije ogdina. Wszystkie
wartosci podane w specyfikacjach
produktow sg wartodciami
nominalnymi.

Ze wzgledu na zmienne warunki
otoezenia, réine procedury
robocze oraz interpolacjs danych
uzyskanie wyniki mogg ‘roihi:_é sio
od rezultatow oczeki ych.:‘,“:
Zoleca sig, aby osoh

wykorzystujgcd niniefsze’dans
dyspon'éwg ‘dpowiednimi
kwalifikat]a péclalistyczaymi

i doswladczemqm w stogsowaniu
tegh typu produktéw oraz wiedzg
;0 warunkach ich ukiadania
eksploatacn W celu zapewnienia
: przydatnoéei produktéw do
priewidzianego celu
' .| zastosowania, natezy 2awsze
"przed montazem zasiegnad rady
" spacjalistéw.
Niniajszym oswiadozamy,
iz nie ponosimy zadnej
. odpowiedzialnosci za straty

. i szkody wynikejgce z montaiu

P lub zastosowenia produktéw

wymianionych w broazurze,
poniewes nie okredlono w niej
stopnla starannosci niezbgdnage
do ukladania | eksploatacii
produktéw. Zastrzagamy sobie
prawo do zmiany danych
zawartych w niniejazym
opracowaniu bez uprzedniego
powiadomienia.
Chetnie zapoznamy sig z Panstwa
uwagami dotyczacymi niniejszej
broszury.

P R RN

A MO DI UM RAMANTTT Grsop

W [

Amitech Poland Sp. z 0.0, Flowtite Technology AS

Biuro Handlowe:; PO. Box 2059

ul. Sw. Michala 43 3202 Sandeflord

81-119 Poznan Norway

Tel: + 48616503490 Tel.: +47 33446280

Fax: + 48 G1 B850 34 99 Fax; + 4783462617 g

Info®amitech.p! Info@amlantit.com

www.amltech.pl www. flowtite.com ,’
Dystrybutor: ™ www.amlantit.com ] www.amlantit.com k
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®
INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

PL 00-8611 WARSZAWA, ul. FILTROWA 1
tel.: (48 22) 626.04-71 ; (48 22) B23-76-55 - fax: (48 22) 826-62.88

Gzlonek Europejskle) Unil Akceptac)l Technicznel w Budownlctwie - UEAlc
Czlonek Europejskiej Organizac)l ds. Aprobat Technlcznych - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7880/2008

Na podstawle rozporzadzenia Minlstra Infrastruklury z dnia 8 listopada 2004 r. w
sprawie aprobat technicznych oraz jednostek orgahizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (DzU Nr 249 z 2004 r., poz. 2497), w wyhiku postgpowania akceptacyjnego
dokonanega w Instytucle Techniki Budowlane] w Warszawle na wnlosek firmy:

Amitech Poland Sp. z 0.0.
U). Nowy Swiat 20A, 80-299 Gdansk

stwierdze sig przydatnosé do stosowanla w budownictwie wyrobdw pod nazwa;
- Rury; taczniki | ksztaitki FLOWTITE 2 zywic poliestrowych
ST wzmacnianych widknem szklanym -

w zakresie | na zasadach okre$lonych w Zatgqczniku, kiory jest integralng czgécia ninisjszej
Aprobaty Techniczne| ITB.

DYREKTOR
Instytutu Technikl Budowlane) ¢

ﬁ%an %

Termin waznosci:
22 grudnia 2013 .

Zalacznik:
Postanowienia ogdine i techniczne

Warszawa, 22 grudzlen 2008 r.

Aprobala Techniczna ITB AT-15-7880/2008 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej COBRTI INSTAL
AT/2002-02-1285-04. Dokument Aprobaly Techniczne] I1TB AT-15-7880/2008 zawiera 17 stron. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowaé tylko w calosci. Publikowanie lub upowszechnianie w Kazdej innej formle
fragmentéw tekstu Aprobaly Techniczne] wymaga p_i.sj.ie,mne pggodnienia 2 Instytutem  Techniki

Budowlanej, RUBAS 8552t T ' | .
“ wp ZGODNOSC

GLOWNY INZYNIER
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejazej Aprobaty Techniczne] ITB sa rury, laczniki i ksztattki
FLOWTITE wykonywane z Zywicy poliestrowsj, wzmochions widknem szklanym (CFW-GRP)
z wypelniaczem kwarcowym, przeznaczone do budowy i renowacji sieci kanalizacyjnych |
wodociagowych, produkowane w firmie’ Amitech Poland Sp. z 0.0.,ul. Nowy Swiat 20A, 80-
299 Gdansk, Polska oraz w firmach Amitech Germany GmbH Am Fuchsloch 19, D-04720
Mochau OT Grosssteinbach, Niemcy; Amitech Spain SA, POLIGON INDUSTRIAL LA
VENTA NOVA, 91, E-43894 Camarles (Tarrragona), Hiszpania, Subor Sakarya, Ahmetler
Mahallesi, Karaplrgek — Sakarya, Turcja; Subor $anliurfa Gaziantep E-24 Karayolu 35.km.,
Karatag, Mevkii, Suruc, $anliurfa, Turcja, ktorych upowaznionym przedstawicielem jest firma
Amitech Poland Sp. Z 0.0,, ul. Nowy Swiat 20A, 80-299 Gdansk.

Aprobata obejmuje nastepujace rodzaje rur:

A) Rury standardowe FLOWTITE do wody i Sciekow do przeptywu grawilacyjnego i
ciénieniowego o klasach clénienia PN1, PNG, PN10, PN18, 0 $radnicach DN 100 do
DN 250 i szlywnosci obwodowe] SN 10000 oraz o érednicach DN 300 do DN 3000 i
sztywnosciach SN 2500, SN 5000, SN 10000, SN 18000, SN 20000, SN 32000.

Rury o srednicach DN 100 do DN 260 dostarczane sg w odcinkach o dlugodcl 6 m,
natomiast 0 $rednicach DN 300 do DN 3000 w odcinkach: 8, 12§ 18 m oraz innych
dlugosciach z przedziatu od 0,3 do 18,0 m, wykonywanych na zamowienie. Wymlary
rur podane sq w tablicy 3.

Rury do $ciekow produkowane s3 z dodalkowa barierg antyabrazyjng o zwigkszonej
odpornosci na écieranie i zarysowania powlerzchni wewnetrzne| w czasle montazu.
Rury dostarczane sg razem z igcznikami fabrycznie nasunigtymi na jednym z koricow,
z elastomerowa, uszczelka wislowargowa osadzong w rowkach Korpusu Jacznika.
Polaczenia wykonywane sq poprzez wsunigcie bosego konca rury w lgeznik. Schemat
rury standardowej i lacznika przedstawia rys. 1.

B) Rury cisnleniows FLOWTITE ,biaxial” o klasach cisnienia PNB, PN10 i PN16,
posiadajace konslrukcje $cianki pozwalajaca przenieéc sily osiowe wywolane
ci§nieniowym przeplywem medium. Rury te stosowane sa w miejscach gdzie nie ma
mozliwosci budowy konstrukcji oporowych przenoszgcych sity parcia na grunt wokot
ksztallki lub zamknlgtego Konca rury lub Kro¢ca, Rury dostarczane 53 z nalozenym i
zablokowanym fabrycznie lacznikiem na jednym z koncow. Blokade lacznika i rury
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stanowl &cinany pret poliamidowy, ktory po wprowadzeniu do wyzlobien w rurze |

Jgczniku stanowi nieroziaczne polaczenie. Rury produkowans sg W zakresie $rednic
od DN 300 do DN 2500, o dlugoéciach handlowych 3, 6, 12 m i sztywno$ciach
obwodowych SN 5000 | SN 10000. taczniki blokowane produkowane s3 W zakresie
srednic od DN 300 do DN 1400, natomiast rury powyzej DN 1400 laczone 83 poprzez
wzajemne zlaminowanie. Rury ciénieniowe FLOWTITE biaxial' w zakresle drednic od
DN 300 do DN 1400 posiadajg, pogrubione koncowki w celu zapswnienia mozliwosci
wykonania wyZzioblenia, w ktére wprowadzany jest pret poliamidowy. Wymiary rur i
lacznikéw w zakresie $rednic od DN 300 do DN 2500 przedstawiono w tablicy 4. Rury
w zakresie grednic od DN 1500 do DN 2500 nle posiadaja pogrubionych koncowek i
taczone @ za pomocy faminatu. Schemat rury FLOWTITE ,biaxial® i lgcznika biaxial”
przedstawiono na iys. 2 i 3. '
C) Rury FLOWTITE silplining stuzace do bezwykopowej renowacji zniszczonych lub
nieszczelnych kaolektorow kanalizacyjnych. Naprawa polega na wprowadzeriu nowych
— rur sliplining do wnetrza starego kanalu, przywracajac jego roénosé | szczelnose.
Rury posiadajg stalowy lacznik o zblizonej Srednicy zewnetrznej do &rednicy
zewnelrznej rury. Dzigkl temu réznica grednicy wewngtrznej starego kanalu I nowego
kanalu |est niewielka co pozwala na zachowanie dotychczasowych parametrow
hydraulicznych. Rury sliplining produkowane s w zakresie $rednic DN 600 do DN
1800, w dwéch klasach sztywnosci SN 5000 i SN 10000. Wymiary rur i facznlkow
przedstawiono na rys. 4 i w tablicy 5.
Rury FLOWTITE s rurami kompozytowymi, wielowarstwowymi | produkowsns 8§ w
procesie nawojowym. Sklad surowcowy scianki standardowej rury (patrz tablica 1) tworzg;:
. ochronna warstwa wewnelrzna z zywicy 0 grubodci nie mniejsze] niz 1 mm, z
zawartoécia widkna szklanego od 0 do 35%,
. warslwa antyabrazyjna z kwarcu wymieszanego z zywicg, o grubodci nominaingj
0,9 mm (tylko w przypadku rur do Sciekdw),

4

wewnglrzna warstwa wzmacniajgca (widkna szklane ciggle i cigle, zywica poliestrowa i
wypetniacz),

L

warstwa strukluralna, nosna (misszanina widkna szklanego, zywicy poliestrowej |
kwarcu, w iloéciach odpowiednich do kiasy sztywnoscl | ciénienia rury),

warstwa zewnetrzna, ochronna (zywica z mata z wiokna szklanege).

Konstrukgja | sktad laminatu produkowanej rury przawodowej, w zaleznosci od typu
oraz parametrow takich jak klasa sztywnosci, klasa clsnienia, odpornoéé chemiczna, moze
roznié sig zawartoscia poszczegdlnych surowcdw, ale powinna byé zachowana struktura
gcianki rury.
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Na rys. 5 przedstawiono strukiurg &clanki rury standardowej do éciekow o grubosci
5. Mozna W niej wyréznic wewnetrzng ochronng, warstwe s1, na ktorg skladaja sig warstwa
kompozycji zywicy konstrukcyjne] i zywicy super elastycznej, oraz warstwa kwarcu
wymieszanego z zywica o grubosci nominalne] 0,9 mm. Obie te warstwy o lacznej gruboscl
nie mniejszej niz 1,9 mm, lworza barierg anlyabrazyjna 0 zwigkszonej odpornosci na
$cieranie. Kolejng warstwg - 82 - jest warstwa wzmacnlajaca, wykonana z mieszaniny
poliestrowo-szklaney Z ciaglyml  widknami, ktora zapewnla wysckie parametry
wytrzymalo$ciowe. Grubosé warstwy 82 zalezy od wymaganego cignienia nominalnego PN,
szlywnosci obwodowsj SN | $rednicy nominalne; DN rury. Warglwa s3 wykonana jest Z
mieszaniny kwarcu, zywicy i szkia. Grubosé warstwy s3 zalezy rowniez od wymaganego
cignienia nominainego PN, sztywno$ci obwodowe) SN, $rednicy nominainej DN rury.
Zewnetrzna ochronna warstwa s4 wykonana jest z zywicy i wzmocniona jest mata o grubosci
nominalnej 0,4 mm.

Calosé strukiury $cianki rury stanowi konstrukeje monolityczna, charakteryzujaca si¢
bardzo wysokimi parametrami mechanicznymi i wysoka odpornoécia na czynniki chemiczne i
warunki zewnetrzne.

Aprobata obejmuje nastgpujace rodzaje lgcznikdw:

A) Standardowy uniwersainy lacznik FLOWTITE, stosowany do faczenia standardowych
eur i ksztaltek z prostymi bosymi koficami o &rednicach od DN 100 do DN 3000 o
klasach ciénlenla PN1, PN6, PN10, PN16.

B) Kanalizacyjny f{acznik FLOWTITE, stosowany do lgczenia standardowych rur
kanalizacyjnych dla przeplywow grawitacyjnych, w zakresie $rednic DN 300 do DN
3000 o klasie cisnienia PN1.

C) taczniki cisnieniowe blokowane FLOWTITE (.biaxial’), stosowane do laczenia
cignieniowych rur blaxialnyeh FLOWTITE o sfednicach od DN 300 do DN 1400, o
klasach clénien PN6, PN10, PN16.

D) tacznlki stalowe do laczenia rur FLOWTITE sliplining, w formle stalowego pierécienia
0 zakresie éradnic DN 300 do DN 1900 i klasie cishienia PN1.

E) taczniki do wmurowania typdw 00, 0, A, B, C, o zakresie $rednic od DN 100 do DN
3000 | klasach clénienia PN1, PNG, PN10, PN186.

F) tacznlki zaslepiajace o $rednicach DN 100 do DN 3000 i klasie cisnienia PN1,

G) Polgczenia kolnierzowe luzne i stale o $rednicach DN 100 do DN 3000 i klasach
cisnienta PNB, PN10, PN16.
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Ksztaltki FLOWTITE o s$rednicach nominainych od DN 100 do DN 3000
produkowane s3 Z odcinkéw rur standardowych lub rur Jbiaxial’, a ksztaftki o grednicach
nominalnych od DN 100 do DN 800 przez formowanie monolityczne. Oba rodzaje ksztaltek
produkowane 53 0 klasach cisnienia PN1, PNG, PN10 1 PN16.

Aprobata obejmuje nastgpujace rodzaje ksztalek:

A) ksztaltki segmentowe standardowe: luki, trojniki, redukcle, odgatgzienia, ksztaltki
siodlowe, kro¢ce kolnierzowe, krécce do wmurowania, Kroéce zasleplajace,

B ksztaitki segmentowe niestandardowe: osadzki, czworniki, tréjniki niesymetryczns,

C) ksztaltki segmentowe cisnieniowe Jbiaxial’; luki, tréjnikl, redukcie, odgalezienia, krocce
kolnierzowe,

D) ksztattki monolityczne: luki, trojniki, redukcje, odgalezienia.

Polgczenia odeinkéw rur migdzy sobg lub z ksztaltkami wyKonuje sie rowniez przy
zastosowaniu polaczen laminatowych lub tacznikow zaciskowych w postaci opasek ze stali, z
wewnelrzng uszczelka elastomerows, zaciskanych érubami

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Rury, faczniki i ksztaitkl FELOWTITE objete niniejsza, Aprobatg s przeznaczone do
budowy sieci kanalizacyjnyoh i wodociagowych. Do sieci bezcisnieniowych przeznaczone 53
rury | ksztallki o klasie ciénlenla PN1, do sieci ciénieniowych rury i kszlaltki o kiasach
cisnienia PN, PN10 i PN16. Rury moga byé stosowane przy renowacjl sleci
kanalizacyjnych | wodociagowych metods, slipliningu (reliningu).

W przypadku rurociagow ukladanych w gruncie, po ustaleniu obcigzen, charakteru
i rodzaju gruntu, warunkéw instalacji oraz przeznaczenia przewodu, klasa sztywnosci
obwodowe] rur SN powinna byé kazdorazowo uzgadniana 2z producentem wyrabu lub
doblerana drogg obliczen statyczno-wytrzymalosciowych .

W instalacjach cisnieniowych wykonywanych na bazie standardowych rur i ksztaltek
FLOWTITE, w miejscach stosowania jukéw, trajnikdw, redukejl, odgalgzien, zaslepien rur |
krécow, nalezy wykonaé bloki oporowe przenoszace sily od clénienia wewngliznego na
otaczajacy grunt lub konstrukcje wsporcza. Przy wykonywaniu i renowacji sieci z rur |
kertattek FLOWTITE nalezy stosowac wytyczne prawidiowego doboru wyrobéw oraz ich
prawidlowsj instalacji, opracowane przez Producenta.

3. WELASCIWOSCI TECHNICZNE, WYMAGANIA

3.1. Surowce
Do produkcji rur stosowane §3 naslepujace surowce:
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- zywica poliestrowa, nienasycona, o najmniej typu 1130, wg DIN 16948 cz.2,
. wiokno szklane typu E-CR wg EN 1SO 2078 1993,
- wypsiniacze: plasek kwarcowy o wislkosci uziarnienia mniejszym niz 1,0 mm,

Do produkcjl powinny byE uzywane jedynle plerwotne surowce z oryginalnych
opakowar\ producenta z atestem wylworcy. Przydatnoéc do produkcjl wyrobdw i wtasnosci
surowcdw powinny by¢ dokumentowans $wiadectwami ich producentéw, dostarczanymi z
kazda dostawa. Kazdy stosowany w produkcii surowiec powinien by¢ badany w zakladowym
laboratorium zgodris z programem Kontroli produkcji. Producent wyrobow odpowiada za
wlasciwosci laminatu w gotowym wyrobie . Wymagane wlasnosc) techniczne surowcéw do
wykonanla laminatu podano w tablicy 1.

Wiasnoécl techniczne surowcow Tablica 1

Lp Wiasnosci surowca Wymagania Metody badan wg
;| Pywica - temperalura ugigcla > 750 PN-EN (SO 75-2:2008

zwigzanej Zywicy

mnigj niz 3% frakeji
2 | Piasek kwarcowy - uziarnienie > 0,71 mm PN-ISO 585:2000
bez frakeji >1 mm

Widkno szklane ciagle : 800/2400/4800 tex W

3 | Wigkno szklane ciete 2400 tex EN IS0 2076:1896

Przy wykonywaniu polaczen stosowane &g nastgpujace materialy pomocnicze:

a) uszczelki slastomerowe 2 EPDM, NBR lub FPM (nazwa handlowa Jviton"), zgodne z
norma PN-EN 681-1:2002,

b) zlacza zaclskows Z uszczelnieniem z EPDM.

3.2. Wiasnoscl techniczne
Zestawisnie wymaganych wiasnosci technicznych rur, ksztattek i lacznikow
FLOWTITE podanc w tablicy 2.

Tablica 2

Lp Wiasnoscl Wymagania Melody badan

1 2 . 3 4

1 | wyglad | ksztait p.3.2.2.1 oglgdziny

2 | Wymiary p. 3.2.2.2 PN-EN ISO 3126:2006

3 Poczalkowa wiasciwa szlywnosc 3223 PN-EN 1228:1999
obwodowa P oo lub SO 7685:1998
Diugotrwala wiasclwa szlywnos¢

4 ; 322 0 10468:2003
obwodowa w srodowlsku wodnym Rt da: IS ABRRD
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5 | Poczatkowa wylrzymato$é na - PN-EN 12262002 |
zniszczenle w stanle ugigcia p. 3.8 Lub 180 10466:1997 |
5 Grgmczng diugotrwala wytrzymaloﬁe na p. 3226 SO 40471:2003
zniszczenie w stanie ugigcia
v Poczatkowa wlasciwa wytrzymalosé na 3227 PN-EN 1393:2002
rozclgganle wzdiuzne il lub ASTM D 638
8 Srednie poczatkowe naprezenie — ™ PN-EN 1394:2002
obwodowe rur ci$nieniowych P lub 1SO 8621:1998
9 Diugotrwale clénignie niszczace p. 3.2.2.9 PN-EN 1447:2001
Szczelnest struktury rur i lacznikéw
10
ciénlenlowych p. 3.2.210 p. 3.2.2.10
Szczalnoé polgezen PN-EN 1119:2000
S0 8533:2003
L p. 32211 SO 7432:2002
SO 8483:2003

zewnetrzne wolne od nieregularnosci, ktére moga wplywa

poszczegolnyc

3,2.2. Wymaganla

3.2.2.1. Wyglad | ksztaltt, Rury i ksztaltki powinny mie¢ powierzchnie wewnetrzne |

& na obnizenie ich wiasciwo$ei.

3.2,.2.2. Wymiary. Wartos¢ nominalnej srednicy rury okresla jej $rednicg wewnetrzng,
Wartoéci &rednicy zewnegtrznej rur oOraz calkowite] grubosdci ciankl s5 w przypadku

standardowych powinny byé zgodne 2 podanymi w tablicy 3 inarys. 1.

h wartosci sztywnosci obwodowej SN oraz klasy ciénienia PN rur FLOWTITE

Tablica 3
Dz Gruboé $cianki 55, mm
DN | maks., SN 2500 SN 8000 SN 10000
mm  [TpN1 ] PNG | PN10 | PN16 | PN1 | PN6 | PN10 | PN16 | PNY PNG | PN1O | PN18
100 116 + . - . - 28 | a9 31 KR
126 | 142 a5 | 37 | 57 | a7
150 168 . at 43 43 43
200 | 2208 . - - . - . 6,3 65 | 55 | 6.6
250 | 2721 ) . : . . . 5 6.4 88 | 68 8.8
300 | 3245 | 45 4,1 4.0 3.9 5,6 5,1 50 | 48 8.9 6.1 6,1 5.8
180 | 3764 | 5.1 4,7 45 4.4 6.4 59 | 57 | 54 | 7.9 71 7 8,8
400 | 4273 | 58 53 5.0 4.9 7.2 8,7 8.4 6,0 9,0 8,0 8,0 76
450 | 4782 | 6.4 6.0 586 5.4 8,0 16 7.6 6.8 0,8 9,0 9.0 8,3
500 | 6301 | 7. 6.6 6,1 59 8.7 8.4 8.4 73 | 1.0 | 100 | 100 | 8.2
600 | 8170 | 83 78 7,0 67 | 102 | 28 96 | 84 | 127 | 147 | 117 | 107
700 | 719.0 | 95 8.9 8,0 77 | 8 | 112 | o] 98 | 145 13,7 | 137 | 123
goo | 8210 | 108 | 104 | 9 88 | 104 | 125 | 128 | 109 | 185 | 155 | 155 ) 140
900 | @230 | 122 | 113 | 101 96 | 149 | 140 | 140 | 121 | 187 | 173 | 173 ] 138
1000 | 10250 | 134 | 125 | 111 ) 105 | 166 | 154 | 134 153 | 206 | 193 | 193 | 172
1100 | 11270 | +48 | 137 | 122 | 115 | 183 | 160 | 16.8 1468 | 228 | 212 | 212 | 168
1200 | 12200 | 16.0 | 148 | 132 | 125 | 188 | 183 | 183 16,6 | 247 | 230 [ 230 | 205 |
2300 | 13010 | 17.4 | 160 | 142 [ 134 | 215 | 199 | 198 | 170 286 | 248 | 248 | 221
HOBAS 8¢5, ZA 2GOUNOSC
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1400 | 14330 | 16.6 | 171 | 152 | 144 | 231 | 214 | 74 | 183 28,7 | 267 | 26,7 | 27 |
1500 | 15350 | 19,9 | 182 | 162 | 153 | 246 | 229 | 228 | 198 206 | 284 | 264 | 254
1600 | 16370 | 212 | 194 | 173 | 163 | 263 | 243 | 243 207 | 326 | 303 | 303 | 27.0
1700 | 17300 | 225 | 208 | 183 [ 172 | 280 | 268 | 258 22,0 | 347 | 329 | 321 | 288
1800 | 18410 [ 238 | 218 193 | 182 | 298 | 27.3 | 27,3 | 232 | 3886 34,0 | 340 { 303
1900 | 1943,0 | 260 | 23,0 | 203 | 189 | 312 | 287 287 | 244 | 387 | 358 | 358 | N8
2000 | 20450 | 26,4 | 242 214 | 200 | 32,7 | 0 | 301 | 257 40,7 | 37,6 | 378 | 338
3700 | 21470 | 27.7 | 254 | 224 | 21,0 ) 343 | 316 | 38 | 260 42,7 | 395 | 395 | 351
2200 | 22490 | 20.0 | 265 | 234 | 220 | 359 | 331 | 3341 28.1 | 44,7 | 413 | 413 | 387
2300 | 23510 | 304 | 277 | 24,4 | 220 | 376 | 346 | 345 | 283 468 | 430 | 431 | 384
2400 | 245301 316 | 269 | 254 | 23,8 | 38,2 | 360 | 360 306 | 486 | 44,0 | 448 | 400
2800 | 25554 | 328 | 300 | 268 | 248 | 410 | 375 | 35,0 31,6 | 608 | 468 | 488 | 9.6
2600 | 26574 | 342 | 31,2 | 275 | 258 | 425 | 388 | 364 | 330 528 | 487 | 487 | 43,2
2700 | 27594 | 354 | 324 | 288 | 267 | 44 | 404 | 377 | 343 548 | 505 | 50,8 | 44,9
2800 | 2861.4 | 8.8 | 335 | 296 | 277 | 457 | 418 | 391 | 385 568 | 523 | 523 | 46,8
2900 | 20604 | 36,1 | 348 | 30,8 | 208 | 472 | 433 405 | 267 | es0 | 541 | 541 | 482
3000 | 30664 | 303 | 368 | 316 | 286 | 483 | 44,8 | 41.0 380 | 46,0 | 38,0 | 659 | 498

Tablica 3 (¢d)
Dz Grubosb sclanki a5, mm
ON | maks., | tol. SN 16000 SN 20000 SN 32000
mm PN1 | PNG | PNI0 | PN16 | PN1 | PN6 | PN10 | PN18 | PN1 | PNS PN10 | PNi6

150 08 | 220 53 | 63 | 53 1 52 | 65 | 63 | 63 | 61 - -
200 | 2206 | £2,4 | 88 6.4 6.4 5.3 7.9 7.5 7.5 13 . -
250 | 2721 | £28 ]| 78 76 | 76 7.5 9,2 86 | 840 [ 88 - - - -
300 | 3245 | £28 | 83 7.6 7.6 73 8.7 9,9 11,2 | 12,4 . - :
250 | 3764 | £26 | 98 | 89 | &7 | 83 10,0 | 114 | 129 | 143 . .
400 | 4273 | %27 | 107 | 100 | 08 { 82 | 108 | 125 142 | 157 : . .
460 | 4782 | 228 | 122 | 11,1 | 100 | 10.2 | 123 141 | 160 [ 177 | -
500 | 5304 | £28 | 134 | 129 | 124 | V1.2 138 | 157 | 18,0 | 200 | 188 | 18,2 | 200 | 222
600 | 6170 | 2.9 | 151 | 13.8 | 140 | 120 | 154 } 175 200 | 22,2 | 176 | 20,1 | 222 | 267
700 | 719,0 | #30 | 17.3 | 163 | 16,6 | 150 | 17.7 204 | 238 | 261 | 204 | 235 | 2649 | 303
800 | 8210 | $0.1 | 202 | 18,4 | 187 | 17,0 | 20.5 236 | 270 | 200 | 23.5 [ 27,0 | 300 | 340
900 | 9230 | s3.2 | 226 | 208 208 | 180 | 22,7 | 281 | 300 [ 333 | 261 | 300 | 333 16,8
1000 | 10250 | #3.3 | 251 | 247 | 236 | 2 0| 254 | 201 | 936 | 373 | 20 | 338 | 373 | 407
1100 | 19270 £3.4 | 27.9 | 27.9 | 274 | 242 | 26.7 | 332 | 366 a3l | 33,2 | 986 | 43,1 | 468
1200 | 12200 3.5 | 298 | 27,2 | 28,2 | 248 | 28.9 344 | 309 | 443 | 344 | 399 | 443 48,2
1300 | 13310 £3,8 | 32.0 | 208 | 304 | 27 | 32,5 | 376 | 434 463 | 37,5 | 4356 | 483 | 544
1400 | 14330 | 23,7 | 347 | 817 | 326 | 200 | 380 | 400 | 468 518 | 405 | 466 | 51,8 | 556

1600 | 1535,0.| 3.6 | 38,7 | 344 | 359 31,3 | 375 | 432 . 43,2 | 494 - -
1600 | 1837,0] £3.9 | 390 | 366 | 381 | 333 | 39,9 | 464 . . | 464 | 628 | -
1700 | 1730,0 | 24,0 | 42,8 | 428 | 41,8 | 36.7 | 436 | 506 } - . 505 | 984 | -
1600 | 18410 £4,0 | 443 | 402 | 428 | 374 | 451 | 518 | - - | 518 | 802 -

1500 | 1943.0 | t42 | 47,6 | 476 | 485 | 408 | 484 | 560 | - . | 580 | 849
2000 | 2045.0 | £4.3 | 487 | 510 481 | 41,6 - R : 3

Wymiary rur FLOWTITE ciénleniowych _biaxial® powinny by¢ zgodne z podanymiw
tablicy 4 inarys. 2i3.
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Tablica 4
Grubosé sclankl cury 5, mm Dane laczniks
SN 5000 SN 10000 0DC. mm
K,
ON | OOmum | ppg PN10 PN10 | PN1B PNB PN1O | PN18 mm
300 323,5 5.4 5.4 6.6 6.7 366.2 3784 85,6
350 3754 6,1 6,1 15 7.7 4228 4331 442 5
400 428,3 6.9 6.9 8,4 8.8 476,6 488.6 498,4 330
480 4772 7.6 76 9,3 98 530,7 548.1 -]
500 529,1 8.3 8,4 10,2 10,8 5854 600,2
500 6160 9.8 9.5 11,8 12,6 80,7 698.9
700 718.0 11,0 11,4 13,8 14,7 7881 807.7
800 820.0 12,4 13,0 15,4 18.8 918,41 918,1 . Add
900 922.0 13,9 14,6 17,2 18,8 1000,5 1022,9 -
1000 1024.0 15.3 18,2 19,0 20,9 1106.5 1132,3 .
1100 11260 16,7 17,8 20,6 22,9 1213.5 1242,0 . ]
1200 12260 | 182 19,4 22,6 25,0 1320,1 1351,0 .
1300 13300 19,8 21,0 24,4 21,0 1426.5 . - 470
1400 1432,0 21.0 22,6 26,2 29,1 1532,9
1500 1534.0 225 24,2 27.9 31,2
1600 1836.0 23,9 258 29,7 33,2
1700 1736.0 252 27.4 315 35,3
1800 1840.0 26,8 29.0 333 7.4
1900 1942.0 282 30,6 35,1 394
2000 2044.0 28,6 32,2 389 41,5 Polaczania lsminowans
2100 2146.0 K ne 38,7 435
2200 2248.0 12,5 35.4 40,6 458
2300 2350.0 339 37.0 42,3 a7,7
2400 2452.0 35,3 38,8 441 49,7
2500 25584 36,7 40,2 45,9 51,8
Wymiary rur FLOWTITE sliplining powinny by¢ zgodne z podanymi w lablicy 5 i na
rys. 4.
Tabllca §
Dane rury Dane lgcznika
o - ODEe, — SN 50qu SN 10000 " —
mm mm LN e 55/in, Frax. mm mm
L mm kN mm KN
600 617.0 636,0 10,2 171 1.7 207 228 833,5
700 7180 7380 11.8 149 14,5 260 226 7356
800 821.0 §40.0 13,4 260 16,5 314 226 837.5
900 923,0 942.0 14,9 302 18,7 370 226 8305
1000 1025,0 1044.0 16,5 337 20,6 434 228 1042
1100. 1127,0 1148,0 18,3 392 228 478 226 1144
1200 1220,0 1248,0 19,8 441 24,7 541 226 1248 |
1300 1331,0 1360,0 21.5 518 18,6 629 226 1348
1400 1433,0 1486.0 23,4 564 28,7 702 226 1452
1500 1535,0 1558,0 24,6 594 30,6 760 226 1554
1600 1637,0 1660,0 26,3 641 32,6 832 226 1356
1700 1730,0 1762,0 28,0 681 34,7 900 226 1768
1800 1841,0 1664,0 29,6 720 | 368 987 228 1860
1900 1943,0 1966,0 A 7714 387 1047 226 1962

Wymiary standardowych uniwersainych lacznikow FLOWTITE powinny by¢ zgodne

z podanymi w tablicy 6 i na rys. 1.
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Tablica 6
Klasa clanienla, bar
lﬁ’;?n“;f:a Dlugose!  oe 1.0 8.0 100 180 _
CL ooc | cigzar | ODC | <cigzar | ODC | cigzar oncC | clgzar
DN mm mm mm kalpe mm kg/pc mm kg/pc mm kgfpc
100 150 118,5 | 1389 1,2 | 138,98 1,2 138,9 1,3 138,9 1,3
125 150 142,6 | 1700 1.4 170,0 1,4 170,0 1.5 170,0 1,6
150 150 168,5 | 1909 1,5 190,9 1,5 1909 | 21 1809 | 24
200 175 2220 | 2564 3.6 286,4 3.6 2564 4,2 266,4 42
250 175 | 2736 | 308,0 4.4 308,0 44 | 3080 | &1 308,0 5,1
300 270 | 3260 | 3878 | 108 | 3678 | 108 3686 | 11.1 | 3698 | 114
350 270 | 3770 | 4195 | 12.4 | 4195 | 12,4 | 4207 | 128 | 4221 13,3
400 270 | 4288 | 4704 | 140 | 4704 | 140 | 4716 | 145 4742 | 156
480 270 | 470.7 | 5209 | 166 | 5200 | 158 | 5225 | 163 | 524.5 171
500 270 | 5316 | 6728 | 172 | 5726 | 172 | 5742 | 179 6760 | 187
500 330 | 6185 | 666.1 | 286 | 8861 | 28,6 | 867.7 | 296 6699 | 31.0 |
700 330 | 7205 | 7877 | 3258 | 7677 | 328 | 7701 | 345 7745 | 378
800 330 | 8225 | 8605 | 371 | 8685 | 371 | 8737 | 408 8788 | 44,9
900 330 | o248 | 9725 | 425 | 9725 | 425 | 9774 | 468 9803 | 491

1000 330 | 10285 | 10786 | 48,1 | 10755 | 481 | 10803 53,1 | 10839 | 560
1100 330 | 11285 | 11781 | 53,5 | 11781} 5635 |1 1836 | 59,5 | 11873 | 633
1200 330 | 12308 | 1280,7 | 58,9 | 12807 | 58.9 12885 | 859 | 12011 | 708

1300 330 | 13325 | 13808 | 64,4 | 13808 | 844 | 13888 | 724 13042 | 78,8
1400 330 | 14346 | 14857 | 699 | 14857 | 699 | 14019 | 787 14885 | 88,6
1500 330 | 18965 | 1567.6 | 754 | 1587.6 | 754 | 18042 | 854 | 16044 100.1
1800 330 | 16385 | 16907 | 81.2 | 16907 | 812 | 16975 | 923 | 17098 114
1700 330 | 17408 | 17901 | 86,9 | 17901 | 88,9 | 17971 | 983 1808,5 | 1223
1800 330 | 1842.6 | 18955 | 926 | 18955 | 926 | 19029 | 106,2 | 19183 | 1331
1900 330 | 10445 | 10953 | 985 | 10953 | 98,6 | 20023 | 1151 | 2020.7 | 144.2
2000 330 | 2040,6 | 21003 | 1044 | 21003 | 1044 | 2110,1 | 1244 | 21250 | 1548
2100 330 | 21485 | 2196.9 | 1104 | 2199,8 | 1104 | 22009 | 1338 | 22288 1670
2200 330 | 22505 | 23051 | 116,4 | 2305,1 | 1164 | 23168 | 142.7 23322 | 177.8
2300 390 | 20525 | 2404,5 | 122,86 | 24045 | 122,86 | 24155 | 1518 | 24352 188,3
2400 230 | 2454.5 | 2500,9 | 1288 | 2508,0 [ 1288 | 2523,3 | 1611 | 26384 1992
2500 330 | 2556.6 | 2626,0 | 1877 | 2628,0 | 1877 | 26464 | 2247 | 26618 | 2014
2600 360 | 2658.5 | 2733,5 | 208.8 | 2733,5 | 208.8 | 27426 | 237.9 27638 | 267,2
2700 360 | 27605 | 27304 | 2184 | 27304 | 2184 | 28452 | 2488 2667.4 | 2823
2800 360 | 28625 | 2938,7 | 228,2 | 2938,7 | 228.2 20478 | 2595 | 2961,2 | 298,
2600 360 | 20846 | 30357 | 2384 | 30387 | 238.1 30504 | 2706 | 30852 | 3148
3noo 280 | 30885 | 3143.9 | 2482 | 31439 | 248,22 | 51530 | 2817 | 31690 3318

3.2.2.3. Poczatkowa wiasciwa sztywnogé obwodowa. Poczalkowa wlasciwa
sztywro$é obwodowa S, powinna byc nie mniejsza niz nominaina sztywnosé obwodowa SN.
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3.2.2.4. Diugotrwata wiasciwa sztywnosc obwodowa w srodowlisku wodnym,
Wartosci diugotrwalej wiasciwej sziywnoéci obwodowej rur FLOWTITE powinny by¢ zgodne z

HUBAS-FAA
12727

podanymi w tablicy 7.

rug44; wwJl £~ o239

Tablica 7
SN SW‘NMS
PN1 PNG PN10 do PN16
SN 2500 1500 1600 1700
SN 6000 3000 3200 3400
SN 10000 6000 6400 6800
| SN 18000 9600 10240 10880
SN 20000 12000 12800 13600
SHN 32000 19200 20480 -

3.2,2.5. Poczatkowa wytrzymalo$¢ na zniszczenie w stanie ugigcia. Podczas

badania na powierzchni rur nie powinny wystaplc rysy i pgknigcia przy wzglednym ugieciu

obwodowym przedstawionym w tablicy 8.

Tablica 8
Sztywnosé nominalna SN Poziom A Pozlom B
2500 15% 25%
5000 12% 20%
10000 9% 15%
16000 7.7% 12.8% ]
20000 7.1% 11,9%
32000 8.0% 10%

3.2.2.6. Graniczna dlugotrwala wytrzymalogé na zniszczenie w stanie ugiecia.
nie powlnny ulec zniszezeniu przy minimalnym diugotrwalym ugiecla obwodowym

Rury
podanym w tablicy 8.
Tablica 8
Sztywnosé nominaina SN Minimaine ekslrapoilowa_ne dlugotrwale ugigcie
2500 15%
5000 12%
10000 0%
16000 1.7%
20000 7.1%
32000 6.0%

! $ ,‘:‘,;,‘}., ] R .{'f QN .?).., ANE
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3.2.2.7. Poczatkowa wilasciwa wytrzymalosc na rozcigganie wzdluzne.
Poczatkowa wiadciwa wytrzymalo$¢ na rozcigganle wzdluzne powinna byé zgodna z
watroéciaml przedstawionymi w tablicy 10:

Tablica 10
Cisnienie nominalne PN
Srednica nominalna 1 | 6 | 10 16
ON Minimalna poczatkowa wiaéclwa wytrzymaloss na rozcigganie wzdluine,
w N/mm cbwadu
100 70 75 80 80
125 75 80 80 100 ]
150 80 85 100 110
200 85 95 110 120
_ 250 90 106 125 136
300 g5 115 140 150
400 105 130 160 185
500 115 150 180 220
600 128 165 220 256
700 136 180 260 2580
800 150 200 280 326
900 185 215 310 355
1000 185 230 340 390
1200 205 260 380 460
1400 225 290 420 630
1600. 250 320 460 600
1800 275 350 500 870
2000 300 380 540 ‘740
2200 326 410 680 810
2400 350 440 620 880
2600 375 470 660 —_
2800 400 505 705 —
3000 430 540 780 -
Dla badanych rur majacych éradnice nominalng lub clsnients inne niz podana w ninlejszej tablicy, wymagana
minimalna poczalkowa wlasciwa wylrzymalost na rozclaganie wzdluzna powlnna by¢ Interpolowana linfowo lub
ekstrapolowana z wartosgl podanych w ninlejsze) labllcy.

32.28. Srednie poczatkowe naprgzenie obwodowe rur cignieniowych.
Projektowane érednie poczatkowe wartoscl naprezen obwodowych rur powinny by¢ zgodne z

podanymi w tablicy 11.

Tablica 11
Srednie peezatkowe naprezenie obwodowe rur FIOWTITE, N/imm
DN Rury clénieniowe do éciekéw | wody

PNG PN10 PN16

250 736 771 1024

300 1001 1111 1614
75 ZGODNOSG
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350 1031 1253 1808
400 1061 1411 2027
450 1082 1560 2358
500 1125 1702 2483
800 1223 1909 2852
700 1405 2120 3200
800 1587 2407 3783
900 1761 2709 4167
1000 1927 3018 4614
1400 2002 3280 5044 )
1200 2290 3583 5491
1300 2465 3853 5863
1400 2654 4130 8367
1600 2869 4458 8797
1600 3036 4712 7263
1700 3207 5022 7691
1800 3389 6292 8112
1900 3587 5579 8585 ]
2000 3760 5889 2015
2100 3942 6167 0462
2200 4124 8454 2900
_ 2300 4306 6756 10312
2400 4488 7059 107569

3.2.2.9. Diugotrwate cisnlenle niszczace. Warlosé  diugatrwalego  cisnienia
niszczacego Pog rur FLOWTITE powinny by¢ zgodne z podanymi w tablicy 12.

Tablica 12
Klasa ci$nienia, bar
Wspolczynnik
bezpieczensiwa PN16 ] PN10 PNG
Fomn 1,45 1,55 6.
Pgq bar 77.0 515 3.6

3.2.2.10. Szczelnoéé struktury rur | lacznikéw clsnienlowych. Badanie szczelno$ci
rur | lgcznikéw wykonuje sig dia kazdego ciénienicowego polaczenia ruF\} i lacznika zgodnle z
procedura, zakladowa, polegajaca na napelnieniu rury [ub tacznika wodg | wywolaniu cisnienia
wewnetrznego 2 x PN. Nie powinny wystapi¢ przecieki w ciagu 2 min.

3.2.2.41. Szczelnosé polaczen. Kazdy rodzaj polaczenia powinien zachowat
szczelnosé podezas badania w warunkach i z zastosowaniem parametrow podanych w
- w przypadku polgczen standardowych FLOWTITE = normie PN-EN 1119:2000 i tablicy 14,
- w przypadku polaczen laminowanych FLOWTITE - normie (SO 8533:2003 i tablicy 15,
- w przypadku polaczen ,biaxial" FLOWTITE - normie ISO 7432:2002 i tablicy 18,
- w przypadku polaczen kolnierzowych FLOWTITE — normie 1SO 8483:2003 i tablicy 17.
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Tablica 14
Warunki badanla Badanie CISnlsrl;lae rl;ggania " Gzas Irwanla
Przaciek poczatkowy Clénianig poczalkows 16 xPN 18 min ]
; ; -0,8 bar

Roéznica cidnler 3 s

zewnetrznych Podcisnienie {-0.08 MPa) 1h

Nadcidnienle stalyczne 2,0x PN 24 h

Miewspoloslowosé i
A almaosferyczne do .
i Nadcisnienls cykliczne L “""Llﬁ,j" 3 min
1,5 % PN
‘ . 1 :
Uglgie katows | Clénienie poczglkowe 5 x PN 15 min
wysiagnigess Nadclénlenia stalyczne 2.0XxPN 24 h
Tablica 15
Warunki badania Badante Cignienie badania w barach Czas rwania
Przaciek pocralkowy Cisnienie poczalkowe 1,6 x PN 15 min
i ; -0.,8 bar
Réznica cisnieh :
zewnelrznych Phdcidnisnis (-0.08 MPa) - 1
Wylrzymalos¢ na zginanie Gidnidalo wsicpne 1.5xPN 15 min
i ci§nignie o
Cisnienie utrzymywans 2.0 x PN 24 h
Clénienle WS‘Qpﬂs 1|5 K pN 15 rnln
Wytrzymalosé na Cisnlente ulrzymywane
cifnienie wewngtrzne ) L4l e 2,0xPN 24h
) almosfaryczne do 1,6 x PN 10 cykli, 1,5 min do
Nadclgnlenie cykliczne ) powrdt do almosferyczneqo 3 min kazdy
Whytrzymatosé e
Krétkotrwala Cisnlenie utrzymywane 3,0 PN . 6 min
Tablica 16
. . Cisnlanie badania w i
Warunki badenia Badanie baiach Czas lrwania
Przeciek poczatkowy Cisnienle poczalkowe 1,5 x PN 15 min
. -0,8 bar
Roznica cisnled g s
zawnelrzaych Podciénlents {(-0.08 MPa) 1h |
Clanienle utrzymywane 2.0xPN 24 h
Nigwspolosiowos§¢ z atmosfaryczne do
cisnianlem wewngtiznym . 1,5 % PN | powrdt do 10 eykil, 1.5 do.3 min
Nadgisnlanle cykllicznie almosferyeznego Laddy
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Wylrzymalose krotkolrwala Ciénlenle ulrzymywane 3.0xPN 8 min
Wstegpna cisnlenie ;
hydrostalyczne 1.6% PN Jamin
Whytrzymaloéé na zginanie
Clénienie hydrostalyczne
itz 2,0xPN 24 h
Tablica 17
: ; Ciénienle badania w
Warunki badania Badanle bagaich Gzas Irwanla
Przaclek poczglkowy Cisnlanle poczgtkowe 1.5% PN 16 min
; -0,8 bar
Ré&xnlca clsnlen - ; '
zewnaliznych Podciénienis (-0.08 MPa) h )
Wylrzymatost na zginanle Gisrlane whlknng 1,5 X PN 15 min
| ¢lénienle ’ )
Cisnlenie utrzymywane 2.0 % PN 24 h
Ciénisnie wstgpne 2,0 x PN 24 h
Wylrzymalost na Clénlanie ulrzymywane 2.0 x PN 24N
clénienie wewnglrana almosferyczne do
Nadcisnlante cykliczna 1,6 x PN | powrot do 10 cykll, 1,5 do 3 min
almosferycznsgo kardy
Wylrzymalodé
k?étkotrwala Clanienis utrzymywane 3,0 % PN 6 min

3,2.2.12. Wplyw na jakos¢ wody. Rury,

posiada¢ Atest Higleniczny wydany przez
stwierdzajacy. ze moga byé stosowans W instalacji przesylania wody przeznaczonej do

spozycia przez ludzi.

ksztaltki i faczniki FLOWTITE powinny
Panstwowy Zaklad Higieny w Warszawis,

3.2.3, Znakowanie. Rury 0 diugosciach 12 1 6 m powinny posladaé trwate i czytelne

napisy w odlegioéci okolo 1 m od

byé umieszczony W polowie diugoéei rury.

a) W przypadku rur i ksztaitek znako

naplsy:
- nazwe wyrobu

- wymiar rednicy nominaine}

- klase cisnienia nominalnego

- gztywnoé¢ nominaing

- gatg produkcli
- diugosé rury L

koncow rury. W przypadku rur o diugosci 3 m napis powinien

wanie powinno zawiera¢ co najmniej nastepujace

FLOWTITE
np. DN 600
np. PN 08
pp. SN10000
np. 08/12
np. L8000
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- numer wyrobu zgodny Z instrukcja zakladowa np. WAxx12345P00
- indeks zgodny ze zleceniem produkcji np. 1234567890
- wymiar kata /w przypadku ksztalek/ np. 45°
- rodzaj wyrobu /w przypadiku ksztaitek/ np. luk
- znak budowlany ,B" B
b) W przypadku lacznikéw znakowanie powinno zawiérat co najmniej nastepujace napisy.
- wymiar érednicy nominalne] np. DN 1000
« kiase ¢i$nienia hominalnego np. PN 10
--szeroko8¢ lacznika np. 330
- pnumer np. WA1212345C12
- indeks zgodny ze zleceniem produkeji np. 1234567890
- datg produkciji np. 23/08
-znak B B

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1 Pakowanie

Rury, ksztaitki | iaczniki FLOWTITE, zaleznie od wielkosci, powinny byé pakowane
pojedynczo lub w pakietach. W przypadku dostaw rur o wielu $rednicach w jednej dustawie,
fury moga by¢ pakowane jedna w drugiej (rury o mniejszej srednicy wewnatrz rur o wigkszej
$rednicy). Rury w ten sposéb pakowane powinny by¢ przenoszone, skladowane |
transportowane zgodnie z procedurg, Producenta rur,

4.2, Przechowywanie

Rury powinny byé sktadowane w polozeniu poziomym, na ptaskim i réwnym
podlozu, w palstach lub na podkladach drewnianych lub Z innego materialu, nie
powodujacego uszkodzenia rur. Wysoko$¢ skladowania nie powinna przekracza¢ 3 m.
Nalezy stosowac przy tym przektadki drewniane i kliny zabezpieczajace.

taczniki powinny byé przechowywane w opakowaniu fabrycznym.

W przypadku sktadowania rur bez opakowania fabrycznego nalezy stosowa¢ sig do
zalecen producenta. Wyroby nalezy przechowywac zabezpieczons przed uszkodzeniem,
silnym zanieczyszczeniem, oddziatywaniem ciepla, rozpuszezalinikow lub kontaktem 2z
ogniem, a odleglos¢ od grzejnikéw i przewodéw grzewczych nie powinna by¢ mniejsza niz
1 m.

4.3. Transport

Rury w adcinkach prostych luzem lub w paletach wraz z tacznikami powinny by¢
przewozone w potoZeniu poziomym. Mozna uktada¢ mniejsze rury do wnetrza rur o wigkszej
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srednicy (rura w rurze). Podczas ladowania, rozladowywania i skladowania nalezy

zabezpieczyt je przed uszkodzeniami mechanicznyml. Do przenoszenia rur nalezy stosowac
zawiesia pasowe, Nie mozna stosowaC hakow, stalowych lin i lancuchow. Podczas prac
przetadunkowych rur nie nalezy zrzucac i przeciagaé po podiozu (nalety je przenosi¢) . Do
przenoszenla mozna uzywaé sznura. Przy przeladunku rgcznym rury nalezy wolno zsuwac
na podioze, stosujac pasy i podpory. W czasie transportiu nalezy zabezpieczy¢ wyroby przed
wplywami warunkéw atmosferycznych | otoczenia.

Zasady pakowania, przechowywania i fransportu powinno sig uzgadniaC z
producentem rur.,

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogélne

Zgodnle z art. 4, art, 5 ust. 2, pkt 3 oraz art 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnla 2004 .
o wyrobach budowlanych (Dz. U Nr 92/2004, poz. 881) wyrdb, kidrego dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzony do obrotu i stosowany przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu
jezell Producent dokonal oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracjg zgodnoscl 2 Aprobatg
Techniczna ITB AT-15-7880/2008 zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruklury z dnia 11 sierpnia 2004 r. W
sprawle sposobéw deklarowania zgodnosc wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U Nr 198/2004, poz. 2041) oceng zgodnoéci rur,
Jacznikéw | ksztaltek FLOWTITE z Aprobatg Techniczng |TB AT-15-7880/2008 dokonujs
Producent (lub jego upowazniony przedstawiciel) majacy siedzibe na terytorium
Rzeczpospolltej Polskiej, stosujac system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnoéci Producent moze wystawic krajowa
deklaracje zgodnoéci wyrobdw na podstawie:

a) wstepnego hadania typu prowadzonego przez producenta lub na jego zlecenle,
b) zakladowej kontrali produkii.

Do czasu ustalenia przez Komisjg Europe|ska wymaganych wiadciwosci, jakie powinny
mie¢ wyroby kontaktujace sl¢ z woda przeznaczong do spozycla przez ludzl, ktére podlegac
bedg w tym zakresie systemowi 1+ ocany zgodnosci, nalezy stosowac sig do postanowien
rozporzadzenia Ministra Zdrowla z dnia 29 marca 2007 r. w sprawig jakosci wody
przeznaczonej do spozycia przez ludzi (Dz. U. Nr 81/2007, poz. 417).
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5.2. Wstepne badanie typu

Wstgpne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwoscl
techniczno - uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem rur, tacznikow i ksztaltek
FLOWTITE objgtych Aprobatg do obrotu. ,

Wstepne badanie typu rur, lacznikow | ksztaltek FLOWTITE objgtych Aprobata
obajmuje:
- wyglad | ksztall,
- wymiary,
- poczatkowa wiasciwg sztywnos¢ obwodowa,
diugotrwala wiasciwa sztywno$¢ obwodowg w Srodowisku wodnym,
- poczatkowa wytrzymalo$é na zniszczenie w stanie ugigcia,
- graniczng diugotrwalg wytrzymalos¢ na zniszczenie w stanie ugiecia,
- poczatkowq wlasciwa wytrzymatos¢ na rozciaganie wzdiuzne,
. &rednie poczatkowe naprgzenie obwodowe rur clénieniowych,

diugotrwale cidnienie niszczace,

szozelnodé struklury rur i lacznikéw cidnieniowych,

szczelnosé polaczen.

Badania, Ktére w postepowaniu aprobacyjnym byly podstawa, do ustalenia wlasciwosci
techniczno — uzytkowych wyrobéw objetych aprobata, stanowia wstgpne badanie typu w
ocenle zgodnosei.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji
Zakladowa kontrola produkcji obejmuje:

1. specyfikacje i sprawdzanie Surowcow,

2. kontrolg i badania w procesie wylwarzania oraz badania gotowych wyroboéw (p. 5.4),
prowadzone przez producentd zgodnie z ustalonym planem badat\ oraz wediug
zasad | procedur okreslonych w dokumentacji zakladowe kontroli produkcji,
dostosowanych do technologii produkeji i zmierzajacych do uzyskania wyrobdw ©
wymaganych wlasciwo$clach.

Kontrola produkgji powinna zapewnic, ze wyroby sa zgodne z Aprobata Techniczng
ITB AT-15-7880/2008. Wyniki kontrofi produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny polwisrdzaé, ze wyroby spelniajg kryteria oceny zgodnoéci. Kazda
partla wyrobéw powinna byé Jednoznacznie zidentyflkowana w  rejestrze badan i
dokumentach handlowych. ‘
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